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KIRKYAMA/KIRKPARE YAPIMI

Handmade Patchworking

Abstract

The art of forty patches which has reached from the
Central Asia until the present day, is also known as
patchwork due to there levant foreign publications. Even
though this art is called by a foreign name, patchwork/
quiltingis an art that had developed in thehands of
ourgrand mothers. This branch of art which is also called
forty patches, forty piecesorrag bag, today attracts a
greater attention than before.

Many centuries ago a variety of covers had been produced
by combining the little pieces of fabrics, so that they would

Emine OdabasI’

not be wasted. The cover sproduced needed pattern sand
shapes in the course of time. This work which demande
deffort advanced after wards and was followed by a
development process that was applied with differentsyn
theses in most countries and was transformed from
patchesto art.

Keywords: Patchwork, Quilting, Forty Pieces, Rag Bag,
Embroidery, Craft

Aragtirma Gorevlisi Emine Odabagi, Ankara Hac1 Bayram Veli University, emine.odabasi@hbv.edu.tr
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— Geleneksel Meslekler Ansiklopedisi —_—

1. Kirkyamanin Tanimi

Kirkyama, sadece Turkiye’de degil diinya-
nin birgok tlkesinde ve Orta Asya’da Tirk
Halklarinda yaygin bir kumas dikis tekni-
gidir. Kirkyama, kare, tiggen vb. geometrik
bicimlerde kesilmis, cesitli renk ve desendeki
kumag parcalarinin belirli bir diizene gore
yan yana getirilip, dikilmesiyle olusturulan
eski bir halk sanati irtinidir (Sahin, 2000:
139). Batih kaynaklarda; ‘Patchwork’ ya da
‘Quilting’” adiyla bilinen kirkyama s6zcik
anlami olarak ‘yama igi’, ‘(karmagik bilegim’,
‘parcalt Orti’, ‘uydurma iy’, ‘kumag atikla-
rnindan dikilmig yorgan’, ‘kapitone’, ‘pike’,
‘yorgancilik’ gibi adlandirmalarla kullanmil-
maktadir (Rustambayova, 2013: 54). Os-
manlilar ise hezarpare olarak adlandirmig-
lardir (Tezcan, 2000:58). Yama islemi fakir
insanlarin kiyafetini uzun stire giyebilmek
i¢in yaptig1 tamir igi iken zamanla sanat ha-
line gelmigtir (Karatay, 2019:142).

Kirkapare’nin Anadolu’da yaygin olarak
“Kirkpare” ve “Yamal Bohg¢a” adiyla bi-
linmektedir. Soézcik yapist olarak ‘kirk’
ve ‘pare’ veya ‘yama’ kelimelerinin bilegi-
minden olusmaktadir. “Pare kelimesi Far-
sca’da ‘parca’(Ozpulat, 1994:37), ‘yama’
ise Tirkge kokenli sozcliklerdir. Kagkarh
Mahmud’un Xl.yiizyilda yazdigi, Divan-ii
Ligat-it Tirk adli eserinde Yamag: yama,
yamagu: “bu ton ol yamagu; bu elbise ya-
manmaya deger”, yamaghg: yamali, “ya-
maghg ton; yamali giysi”, yamaglhk: ya-
malik, “yamaglik boz; yama olmak tzere
hazirlanmig bez”, yamagdi: “ol angar ton
yamasdi; o ona elbise yamamakta yardim
etti”, yamaldi: “ton yamalds; elbise yaman-
d1”, yamandu: “er tommn yamandi; adam
elbisesini kendi yamadi”, yamadi: ol ton
yamads; o elbise yamadi, ifadeleri yer al-
maktadir (Ceviri: Atalay 1992/C:III: 28,
36, 49,51, 75, 85, 91)

Bog: esya konan heybe, bog, bohca. Bogla-
di: “ol ton boglady; o elbise bogladi, bohca-
lads, Trkler elbiseyi boglamak seklinde ifa-
de eder” (Ceviri: Atalay, 1992/C:I1I: 126,
292). Turk digin adetlerinde “bohca ver-
mek, soz bohcasi, nigan bohc¢as1” hazirlama
6nemli bir gelenektir.

Kurk sayist ise Islam’da “Kirklar-yediler-iic-
ler” olarak ifadesini bulan evliyalik merte-
besine ulasan kirk kisilik seckin grubu ifade
etmektedir. Ornegin Ankara saman pazari
yakininda “Kirklar Mezarlhigr” vardir. Halk
inanclarinda “Kirk kere séylersen olur”,
“Kiurk bir kere masallah”, dualarin kirk bir
defa okunmasi gibi inanislarda oldugu gibi
kutlu sayr oldugu dustntlir. Bu nedenle
kirkpare ile yapilan esyanin ugur ve bereket
getirdigine inanilmaktadir.

Kirk’mn geleneksel hayat tarzimizda, kiltii-
rel adet ve goreneklerimizde de énemli bir
yeri vardir. “Kirk: ¢tkmak” lohusanin ve be-
begin kirk giiniinti tamamlamas: anlaminda
oldugu gibi kirkin anlam Turk Folklor ve
etnolojisinde 6nemlidir (Ozpulat, 1994:37).

Turk kiltirinin geleneksel el sanati olan
kirkyama kumag parcalarim degerlendir-
mek ve ihtiyaclarimi gidermek amaciyla
buyiik annelerimizin elinde geligen bir sa-
nat olmugtur. Nazardan korunmak igin
cocuk kiyafetlerinde, ceyiz icin hazirlanan
bohga, seccade, minder, yorgan yizi gibi
gunliik kullanilan egyalarin yapiminda par-
ca kalmig veya eskimis giysilerin yeni kalan
kisimlarindaki kumaglan sekillere gére ke-
silip dikilerek degerlendirilmesiyle ortaya
¢ikmigtir; denilebilir. Baz1 yorelerde evlilik
cagina gelmis kizlara, mutlu evlilik yapmig
komgulardan ve gelinlik kizin evinden top-
lanan pargalarla dikilen Kirkyamanin kizin
kismetini agacagina ve mutlu bir evlilik ya-
pacagma inanilmustir (Ortiilerle Barig 2000,
2002: 11-12).
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2. Kirkyamanin Tarihgesi

Kirkyamanmn ilk 6rnekleri giysi tarihinin
ilk evrelerine kadar uzamir. Dokuma tek-
niklerinin heniiz bilinmedigi dénemlerde
bu teknik deri ile uygulanmigtir (Ozaslan,
2001:47). Bu teknigin giinimiuz ulasan ilk
ornckler Iskitlere ait oldugu bilinmektedir.
M.0.100-M.S.100 yillar arasinda bir Tskit
beyinin mezarindan ¢ikan kirkyama, pek
cok kaynaga gore bu alanda diinyada ilk sa-
yilmaktadir (URL 1).

Osmanh doéneminde Balkanlar’da eski bir
Thurk sehri olan Bosna’da bir ilge merkezi-
nin adim alan “Benaluka” isleri, kiigiik ve
renkli kumag parcalarmin ¢icek ya da geo-
metrik bicimde kesilerek yan yana dikigle
birlegtirilmesinden meydana gelmektedir.
Yiizey tizerindeki karmagik desenlerin kes-
me ve parcalama iglemiyle birlesgtirilme es-
nasinda kagit sablonlar kullanilmasindan
dolay1 bu islere ‘katig’ adi verilmektedir. Bu
teknik kullanilarak seccadeler, minder ortu-

leri, perdeler ve duvar halilar1 yapilmistir
(Surtr, 1976:43).

Kirkyama/Kirkpare Yapimi

—

Osmanlilarin 1863 yilinda Istanbul’da dii-
zenlenen Sergi-1 Umumi-1 Osmani sergisiy-
le Londra ve Paris gibi Uluslararasi sergilere
katimlarinin el sanatlarimizin taninmasin-
da onemli bir roli olmustur. Sergide yer
alan iglemeler arasinda kiigtik fakat 6nemli
bir grup “Saray Bohcalar1” olarak ilk defa
sergilenmistir. ~ Bohgalardan segilmis bu
onemli grup, 16. yiizyilin bagina ait Osman-
hlarin ‘Hezarpare’, batihlarm ‘Patchwork’
dedikleri parcali boh¢alardir. Bu bohgalar
saray atolyelerinde yapilmig ve bazilarimin
padigahlara ait olduklarma dair iizerinde
etiketlerin bulundugu bilinmektedir (Tez-
can, 2000:59). Padisah i¢in dikilen kaftanlar
bu bohgalarin icinde sunuldugu digtntl-
mektedir (Tezcan ve Okumura, 2007: 119).

Bohcalarin desenleri, Selguk, Memluk, Bey-
likler ve erken Osmanli dénemi tag ve ahgap
isleme desenlerine benzerlikleriyle dikkat
¢cekmektedir. Bir taraftan Selcuklu medrese
ve kervansaraylarin tag¢ kapilarindaki geo-
metrik stuslemeleri hatirlatirken, diger taraf-
tan Memluk sanatimin renkli mermer, mo-
zaik bezemeleriyle benzerlik gostermektedir
(Tezcan ve Okumura, 2007:120).

Fotograf 1.
Yamah Boh¢a
Ornekleri, 16.yy.
TSM (Tezcan ve
Okumura, 2007:
128-129)



Fotograf 2. Yama

igli Osmanli padisah

¢adirlardan

detaylar, a. (Onuk,
1998: 61,62) b.,

c. (Atasoy 2000:
158,164).

———

Osmanh stsleme sanatlarinda Padisah ca-
dirlarinin 16. Yiizyll 6rnekleri yama isi tek-
nikli, usluplagmig iglemelerle stislenmigtir.
Saray nakkaglarimin stisleme desenleri ve
sanat yetenegi ile sekil almig barimma ihti-
yaci kargilayan bu cadirlarda muhtesem
goruntiler ortaya ¢ikmistir. Gadir yapimin-
da kullanilan malzemeler, genellikle i¢cinde
yagayan padigahlara ve makama ve ihtiyaca
gore bicimlendirilmis, Otag-1 Himayun ve
Sayeban(Golgelik) gibi degisik cadir cesitleri
ortaya ¢ikmigtir (Onuk, 1998: 219). Yama
islemeli XVI. ve XVII. yuizyila tarihlenen
cadirlar Topkap1 sarayr Miizesi, Istanbul
Askeri Miizesi, Macaristan Milli Miuzesi,
Polonya Krakov Miizesi, Avusturya Viyana
Miizesi'nde bulunmaktadir (Onuk, 1998:3).

TN i

e

1718 yilma ait ipek yatak ortist, mozaik
tarzi kirkyama teknigi ile yapilmig en eski 6r-
neklerdendir (Sevim ve Yesilmen, 2016: 182).
18. ytizyil sonlarinda ve 19. ylizyil baglarinda
uretilen daha kaliteli ve modern kumaglar
sayesinde kirkyama tekniginden daha sik ve
uzun 6mirli tasarimlar yapilabilmistir. 1970
ve 1980’lerde kirkyama sanatina merak du-
yanlarn sayist artmigtir. Kirkyama yapanla-
ra ek olarak bu sanatin kiratorleri, koleksi-
yonerleri, saticilari, hatta sanat izleyicisi bile

artmigtir (Janniere, 1994:4).

Geleneksel Meslekler Ansiklopedisi

—

1960 yillardan itibaren postmodern diigiin-
ce akimimin etkisiyle bir¢ok sanatg kirkya-
mada oldugu gibi eserlerinde kumag kullan-
may1 tercih etmigtir. Kolaj teknigine olan
benzerliginden dolay1 bu yontemi ve malze-
meyl kullanan Romare Bearden 6rnek ola-
rak gosterilebilir. Sanatginin bu alandaki en
onemli calismas1 1970 yilinda yaptigt ‘Pat-
chwork Quilting (Kirkyama Yorgan) adh
caliymasidi. Calisma New York Modern
Sanatlar Miizesinde sergilenmektedir (Se-
vim ve Yesilmen, 2016: 183). Unlii sanatci
Joana Vasconcales birgok caligmasinda ku-
maslardan faydalanmig, kii¢iik kumas par-
calarini birlestirerek olusturdugu dev yapit-
lar diinya ¢apinda bir tine sahip olmustur.
Kirkyama tarzi yapilmig en bilindik calig-
malarindan bir tanesi ‘Contamination (Kir-
lilik)” adh eserdir. 2011 yilinda sergilenen
bu eser Venedik 54. Gorsel Sanatlar Bienali
kapsaminda Palazzo Grassi otelinin nere-
deyse hepsini kaplayacak sekilde yapilmistir
(Sevim ve Yegilmen, 2016:184).

3. Kirkyama Yapiminda Kullanilan
Malzemeler

Ioneler: Dikis ignesi, el dikis ignesi (elde di-
kilen kirkyama caliymalarinda saglam, ince
ve kirkyama galiymasimin her katindan ra-
hatlikla gecebilen igne gegitleri kullanilma-
li, toplu igneler, makine ignesi (makinede
birlestirme yaparken en uygun olan igne
80/12 numara), ¢cengelli igneler kullanihr.

Yiiksiik: Metal veya plastik olan gesitlerin-
den birini kullanilabilir.

Makas: Kaliteli ve keskin makaslar kirkya-
ma ¢alismasinda ¢ok 6nemlidir. Kumayg igin
keskin ince bir makas, kagit kesmek i¢in ma-
kas, koseler ve dar uclara girmek i¢in nakig
makas1 kullanilmalidur.

Dikis Makinesi: Parcalart birbirine birlestirir-
ken ve siis dikisi yapmak i¢in kullanilir.



— Kirkyama/Kirkpare Yapimi —_—

Utii ve Utii Masasi: Kirkyama ¢ahgmasmda
1yl bir sonug almak icin kaliteli ve celik ta-
banh bir titityle caligilmalidur.

Utii  Bezi: Kirkyama yaparken kumaglarin
parlamamast i¢in tersinden tutiilenmelidir.
On vyiiziinden ince, pamuklu, nemli, temiz
bir iiti bezi ile itiilenir.

Kagit, Kalem ve Celvel: Desen ¢izimi icin gra-
fik kagidi (kareli, milimetrik veya isometric
gibi), kalip hazirlamak icin resim kagitlar
veya yumugak kartonlar, renkli boya kalem-
leri, pargémen kagdi, karbon kagidi, degi-
sik boylarda cetveller.

Iplikler: Kirkyamada kullanilan iplikler pamuk-
lu dikis iplikleri, yorganlama iplikleri, domino-
lar, mulineler ve ¢esitli nakas iplikleridir.

Kirkyama dikiminde kullamlan ipliklerde
aranilan nitelikler; 1p]ig1'n diizgiin gbruntste
olmasmna, tizerinde bozuk bikimld, tiylen-
mis, kirli, lekeli kisimlarin olmamasina, di-
gumsuiz, apresi diizgiin olmasmna, renkli ise
boya lekesi olmamasina, triin yapilacak ku-

magin lifine, kahnhigina ve rengine uygun dzel-
likte iplik secilmemesine dikkat edilmelidir.

Rumaglar: Kumag gesitlerinin ¢ogu kirkyama-
da kullanilabilir. Renk ¢ikarma riski bulunan
kumaglar panolar veya ti¢ boyutlu eserler
gibi yikanmayacak projelerde tercih edilir.
Kirkyama ¢aliymalarinda ayn cins kumasla-
11 bir arada kullanmak en 1yi sonucu vermek-
tedir. Bu teknikte yapilacak trtne yonelik
renk ve desende kumaslar secilmelidir (Anil,
2006:17). Pamuklu kumasglarn, kesimi, diki-
mi ve kullanimu kolay, yikamaya ve ttiileme-
ye elverisli, saglam, renk ve desen cesitlerinin
fazla olmasi, ¢cabuk kirigmamasi ve aginma-
mast, kolay katlanmasi ve nemi rahat emme-
sinden dolay: tercih edilme nedenleridir.

4. Kirkyama Teknikleri

Kirkyama sanati her ilkenin kiltirina
etkilemis ve her kiltirlerden farkh 6zellik-

ler bu katilarak gliniimiizde diinyaya mal
olmustur. Bu nedenle kirkyama sanatinda
kullanilan teknikler, degisik tlkelerin kilti-
rel degerleriyle beslenerek gesitlenmigtir. Bu

sanatta kullanilan teknikleri gunlardir;

4.1. Geleneksel Teknikler

Geleneksel kultiirimiizde kare, ticgen, ¢ok-
gen gibi geometrik gekillerle bir araya geti-
rilen kirkyama, Turklerde cok eskiden beri
var olan bir stisleme gelenegidir.

4.1.1. Yama/Aplike Teknigi

Kirkyama tekniginde kullamlan en temel
tekniktir. Anadolu’da oturtma teknigi diye
anilmakta ve c¢ok cesitli kumaglarin bagka
bir kumagin tzerine dikilmesiyle meydana

gelmektedir (Ogel, 1991: 349).

Aplike kelimesi 19.ytizyllda batihlasma aki-
miyla Tirkceye gecmistir. Bir seyin tstiine
kapatilan veya eklenen sey anlaminda kulla-
nilan kelime, ‘eklemek’, ‘uygulamak’, “‘uyar-
lamak’ fillinden tiretilmistir (URL 2).

Aplikeye iliskin ilk buluntular, MO I-I1L.
yuzyilda Altay daglarinda yasayan Hun
prenslerinin mezarlarindan ¢ikarillan ve
kar sularinin donmasi sonucu bozulmadan
giniimuze intikal eden eserler Uzerinde
goriilen iglemeler genellikle aplike teknigi
ile yapilmis oldugu bilinmektedir (Berker,
ty: 11).

Avrupalilarin ‘aplikasyon’ dedigi bu teknik
(Ogel, 1991: 349) Anadolu’da kumaslarla
olusturulan sekillerin tst tste eklenerek bir-
lestirilmesiyle elde edilen aplike/yama igle-
ri, yorelere gore renk ve bigimsel farkhiliklar
meydana getirerek, giyim ve kullanim egya-
larinda kendilerine 6zgii bircok ayirt edici

motif meydana getirmelerini saglamistir

(Koca ve Kog, 2015: 241).
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Fotograf 3.
Kirkyama seccade
ve aplike(yama) isi,

yorgan dikisi, (Ordu,
Asilkazanci, 2020)

Fotograf 4.
Geleneksel yorgan
ornekleri, Yozgat,
(Soysaldh arsivi,
2007).

———

4.1.2. Yorganlama Dikis Teknigi

Yorgan, Tirk kiiltiir tarithinin 6nemli etno-
lojik malzemelerinden birisi ve kelime ola-
rak da en eskilerindendir. Tiirkcedeki eski
adi ‘yogurkan’dir (Giilensoy, 1995:695). Yo-
gurkan, bizim bugiinkii yorgan séztimiiziin
atast ve baglangicidir. Harzemsahlar, Turk
kiiltiir ¢evresinde ‘yogurkan’ sézctigiini ‘yo-
vurgan’ veya ‘yavurkan’ seklinde soylerken,
daha dogudaki Tirk boylarindan Orta As-
ya’daki Kirgizlarda ise, ‘Y’ sest ‘C’ oldugu
i¢in ‘cuurgan’ geklinde soylemistir (Ogel,
1991:221-222).

Yorgan dikiminin halk arasinda “yorgan
sirrmak” deyimiyle ifade edilir. Yorganci-
lik meslegi usta-girak iliskisi ile 6grenilen
onemli bir zanaatkarliktr. Atlas/saten yiiz-
li yorganlar yorganlama/sirima dikigi ile
desenlendirilir (Fotograf 4). Deseni sekillen-

diren, zemindeki sik dikise balpetegi denir.

Kaggarli Mahmud’un Divan-1 Liigat-it Tturk

isimli eserinde, ¢adir ve go¢ Ortiilerinin sirin-
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digini yani sik dikigle dikildigini belirtmekte-
dir. Glntimuzde, yorganlama dikig teknigi
olarak bilinen kumas, astar ve dolgu mad-
desini birbirine tutturup, yiizeye dekoratif
amagcla hareket kazandirmaktir. Bagka bir
deyimle sirrma dikigi yapma geleneginin yine
Tirkler tarafindan yiizyillardir kullanmilmak-
ta oldugu soylenebilir (Sénmez, 2019:35).

Geleneksel kiiltiirimtizde yorganm kulla-
nim alanlarma baktigimmzda 6zel gtinler icin
ozenle ve titizlikle hazirlanarak estetik olarak
dizayn edilen yorganlar; logusa yorgam, ce-
yiz i¢in hazirlanan yorganlar, stinnet yorgam
ve gelin yorganlarindan olugsmaktadir. Yor-
gancilik sanatinda yorgan dikisi, motifleri ve
bu motiflerin bir kompozisyona gore yerles-
tirilmesi biiyiik 6nem tagimakta ve bolgelere
gore degisiklik gostermektedir (Ergenekon ve
Kaya, 1992: 37).

Osmanl déneminde yorgan yiizlerinde kul-
lamilan kumaglar genellikle atlas, kadife, ipek,
keten, beledi, sal ve gip kumag tiirlerinden
tercih edilmigtiz. Anadolu’da, 15. yiizyildan
sonra kadife yorganlara sikhkla rastlanmak-
tadir. 16. yuzyilda tavus kusu, cigek yaprakla-
r1, bulut, rumi, hatayi, penc ve cesitli cicekle-
rin iglendigi motifler 6zellikle karanfil ve lale
desenleri kullamlmigtir. 17. ylizyilldan sonra
kiiciik serme desenli ve yollu (gizgili) yorgan-
lar gorulmektedir (Ugurlu, 1998: 30-31).

Anadolu’da yaygin olarak kullanilan yorgan
kiiltiiriiniin minyatiir sanatinda da konu ola-
rak islendigi gorilmektedir. M.S. 1400-1411
tarithinde iskenden'ye ingiliz Miizesine kati-
lan, Timur tarafindan yaptirilan Husrev ile
Sirin’in evliligini konu alan minyattirde ve 13.
yuzylla ait olan Kelile ve Dimne ‘Yatak oda-
sinda Hirsiz’ konusunun iglenmesinde evliligin
sembolii olarak yorgamn yer aldig1 goriilmek-
tedir (Ergenekon ve Kaya, 1992: 36).

Kirkyama yorganlar, farkli desenlerden olu-
san kigiik kumag parcalarinin yalmzca kare-
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ler ve dikdortgenler kullanilarak, bu sekille-
rin birim tekran saglayacak gekilde yan yana

dikilmesiyle genig bir yorgan yiizeyinin ya da

ontinin olusturuldugu cahgmalardir (Erge-
neckon ve Kaya, 1992: 37).

Fotograf 5. Yorganlama “Quilt” Teknigi (Onbas ve Mutlu,
2018:33-34)

4.2. Giiniimiizde Uygulanan Teknikler

Baglangicta artik kumag pargalarim degerlen-
dirmek amaciyla yapilan kirkyama ¢aliymala-
r1, kullamilan teknikler; degisik tlkelerin kul-
tiirel degerleriyle de beslenerek giin gectikge
¢esitlenmektedir.

Bir Ingiliz teknigi olan kagitla birlestirme,
parcalar kagit sablonlara teyellenir ve arka
yiizlerinden ¢irpma dikisi ile tutturulur (Or-
tilerle Barig 2000, 2002: 13). Dikigler sabit-
lendikten sonra teyeller sokiilerek kumag kar-
tondan ayrilir ve astarlanir (Anil, 2006:19).

Aplike teknigi gibi uygulanmakta olan hawaii
teknigi, Ustteki kumag dort veya sekize katla-
narak desen cizilir ve ¢ok kat halinde kesilir,
zemin kumasa teyellenerek baski dikigi ile tut-
turulur. Desen etrafindan esit arahiklarla ekolu
yorganlamr (Ortiilerle Barig 2000, 2002: 14).

Kare kumas pargalariin katlanarak dikil-
mest ile elde edilen kare pencerelerinin orta-
larina renkli kumag parcalarmin yerlestirilip
dikilmest ile olusturulan katedral tekniginde
zemin icin kullamlacak kumaglar, istenilen
6lctinin dort kati buytkliginde kesilir. Kat-
lama ve dikme iglemleri bitmig olan karelerin
ortalarina uygun renkte kumas parcalari ko-
yulabilir; nakig, pul ve boncuk ile stislemeler
yapabilir (Ozaslan, 2001:128).

Daire bi¢ciminde kesilmig kumag parcalarimn
teknige uygun teyellenerek biiziilmest ile mey-
dana gelen yoyo (blizgl) tekniginde, biizillen
kumagin merkezine boncuk, diigme, ahgap
susler ve renkli kumag parcalar dikilerek siis-
lemeler yapilabilir (Ozaslan, 2001:128).

Diger bir adi da Japon teknigini olan katla-
ma teknigi, bir¢ok tilkede bilinen bir teknik-
tir Kiiciik kumag pargalarmin katlanmast
ile yeni bir form kazandirilarak yapihr (Anil,
2006:18-20). Bu teknik Kirgiz cadirlarindan
Azerbaycan ve Anadolu Yoriik koylerine ka-
dar minder ve yastik yiizii olarak yaygin uy-
gulanmaktadir.

Belli bir forma sadik kalmadan kumag par-
calarmin birlegtirilmesi ve nakug, oya, dantel,
igne igleriyle zenginlestirilmesi ile meydana
gelen crazy tekniginde, gelisi gtizel ahgilmadik
acilarda kesilmig parcalar bir astar kumasa
tutturulur. Farkli dokuda ve aymi degeri tagi-
yan kumaglar teknige uygun olarak bir araya
getirilir (Ortiilerle Barig 2000, 2002: 14).

Baska bir teknik olan Seminol teknigi ise is-
mini Giiney Florida’da yasayan Seminol Ki-
zilderililerinden almugtir. Halk bu teknik ile
cadir ve giysilerini siislemiglerdir. O dénemde
yasayan beyaz wkin makine ticari yapmasi
ve tek musterilerinin Seminol Kizilderililerin
olmasindan dolay1 teknik makinede birlestiri-
lerek yapilmigtir (Glingor, kisisel iletigim, 10
Kasim, 2020).
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5. Kirkyama Tekniginin Yapimi

Yapilmasi zor ve zaman isteyen bir sanattir.
Oncelikle kalip hazirlanmahdir. Kaliplar igin
agagidaki kagit sekilleri kullanilabilir. Kalip-
lardan farkh boyutlarda diizenlemeler. Genel-
likle, tiim parcalar aym boyda ve aym: gekilde
olmahdir. Bu pargalar, tistte goriinecek ytiztin
tersine dogru tiim kenarlardan katlanarak,
icine dogru ince bir dikis ile dikilir. Ttum par-
calar hazir olduktan sonra birlestirilmeye bag-
lanir. Tim parcalarm esit ve dizgin sekilde
kesilip, ipliklerinin temizlenmesi gereklidir.
Sonrasinda, birlestirilecek kenarlar kargihkh
olarak ige dogru katlanip birlestirilir ve sag-
lam bir sekilde birbirine dikilir.

Iki veya daha fazla ayni renkli kumaslarin,
diizenli olarak dikilmesi ile olusturulabi-
lecegi gibi, birbirinden tamamen farkh ve
uyumsuz kumaglarla da ayni gekilde kullani-
labilir. Renklerin uyumu, tamamen treten
kisiyle alakali oldugu halde, birlestirilecek
kumays cinsleri segilirken, ayni tiirden olma-
sina dikkat etmekte fayda vardir.
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Sekil 1. Kirkyama Sablonlari (Megep, 2013:10-15)

6. Kirkyama Tekniginin
Uygulandigi Alanlar

Kirkyama olarak dretilen trinler ortd,
glyim, battaniye, ¢anta, sapka gibi tekstil
urtnlerinde, nevresim, yastik, yatak ortist
gibi ev tekstilinde hatta mobilya désemele-
rinde dahi kullamlmaktadir. Ancak gini-
muzde el dokumalarinin yani sira makine
uretimi dokumalarinda da kullamlmaktadir.
Kirkyama gelenegine katilmig dokumalara
patchwork hali veya kilim olarak adin1 du-
yurmustur (imer, 2001:5).

7. Kirkyamanin Bugiinkii Durumu,
Uygulandigi Yoreler ve Ustalar

Turk el isleri arasinda 6nemli yeri olan
Osmanh sarayindan giniimiize gelen kirk-
yama bohcalar ve yama (aplike) islemele-
rinin en giizel 6rnekleri olan Padigahlarin
seferde kullandigi gadirlar (Otag-1 Hiima-
yun) kirkyamanin zirve 6rnekleridir. i§leme
Tiirk-Islam
usluplagtirma gelenegi ile Osmanh Otag-1

zanaatkarlar sanatlarindaki
Humayun’larda sade fakat bir o kadar es-
tettk bitkisel ve geometrik bezeme tslubu
ortaya koymustur.

Bu sanat dali, dogasindaki tasarruf anlayig,
sabir ve el emegi sembolii oldugu icin, uy-
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gulandig her yerde barigin ve dayanigma-
nin semboli olmustur. Anadolu’da halkin
kirkyama tekniginde geleneksel bigimlen-
dirme tarzi geometrik sekillerdeki kumag

parcalarimin birlestirilmesi esasina dayanir.

Avrupa ve Amerika’da bir sanayi haline gel-
mis olmasina karsin tilkemizde bir ilgi alan
olmaktan oteye gecememigtir. Kirkyamanin
bir sanat dal olarak hak ettigi yeri almasi

icin aragtirmada kendi bilgi ve deneyimleri
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ile Giinstii Glingor 1987°de hobi olarak bag-
ladigr kirkama teknigini pek cok kurumda
egitimini vermistir. Ordu’da atdlyest olan
nakis 6gretmeni Ayse Ashkazanci kirkyama
kurslar1 diizenlemekte gelencksel 6rnekleri
yeni tasarladign iirtinlere tagimaktachr. Af-
yon Giizel Sanatlar Fakiltest Geleneksel
Tiirk Sanatlart Boliimii Dr. Ogretim Uyesi
Ulkii Kiigiikkurt yaptig1 akademik ¢aligma-
lar ile bu teknigin yasatilmasinda onctlik
etmektedirler.

Fotograf 6.
Kirkyama
ornekleri

(Giingor, 2020)

Fotograf 7.
Kirkyama
yorgan 6rnekleri
(Asilkazanci,
2020)



24

— Geleneksel Meslekler Ansiklopedisi -—

Kaynaklar

Anil, Aysegtl (2006). “Parga Birlestirme (Kirkyama)
Caligmalarinda Programh Ogretim Yéntemi-
nin Etkinligi”, Ankara: Yaymlanmamas Yiiksek
Lisans Tezi.

Asilkazanci, Ayse (2020). Kisisel Gortisme, Ordu:
20.11.2020.

Atasoy, Nurhan (2000). Otag-1 Hiimayun - Osmanl Ca-
dirlan, Tstanbul: MEPA, Medya Pazarlama
San. ve Tic. A.S.

Bagatir, Reyhan, Demir (2011). “Nesnenin Otesi:
Kavramsal Sanatin Dayanak Noktalan”, Gazi

Universitest Sanat ve Tasarim Dergisi,7,5.23-33.

Berker, Nurhayat (t.y.). Tiirk Islemeleri, Yapt Kredi Ko-
leksiyonlari, Yapr Kredi Yaymlari.

Kaya, Firdevs ve Ergenekon, Cavidan (1992). ”Yor-
gan Sanati”, Riltir ve Sanat, 4/13, Ankara,
s.35-37.

Giilensoy, Baybars (1995). “Ttrklerde Yorgan, Kon-
ya’da Yorgancilik ve Yorgan Motifleri”, Tiirk
Kiltiirii Aylk Derg, 391, 5.695-704.

Ginsu, Giingor (2020). Kisisel Gortgsme, Ankara:
10.11.2020.

Imer, Zahide (2001). “Yorgan-Kirkpare-Yamah Boh-
¢a Patchwork (Yamadan Sanata)-(Butinden
Parca Pargadan Biitin Elde Etme Sanati)”
(https://www.academia.edu/28009377/Pe-
chwork_KIRKPARE_Yamali_Bohca)

Janniere, Janine (1994). “Contemporary American
Quilts”, An International Review, 7e Qu-
tfournal,1/1. s.1-6.

Koca, Emine ve Kog, Fatma (2016). “Ttirk Halk Gi-
yiminde Kullanilan Stislemelere Tipolojik Bir
Yaklagim”, Idil Dergisi, 5/19, 5.237-262.

Kilig Karatay, Semra (2019). “Kirkyama Gelenegi
ve Kullamim Alanlar1”, Journal of Arts , 2 (3),
s.141-150.

Megep (2013). Kukyama Hazirhk, Milli Egitim Bakan-
lig1, Ankara: Mesleki Egitim Ogretim ve Sis-
teminin Guglendirilmesi Projesi, El Sanatlar

Teknolojisi Alani, Egitim Modiili.

Onuk, Taciser (1998). Osmanl Cadir Sanaty (XVII-XIX.
Tizyl), Ankara: Kaltar Bakanhg.

Ogel, Bahaettin (1991). Tink Kiltiir Tarihine Girig (3),
“Tirklerde Ev Kaltiri-Yorgan”  Ankara:

Kaltar ve Turizm Bakanlig.

Onbas, Selma ve Mutlu, Serap (2018). Geleneksel Atk
Degerlendirme Kurkyama, Iksad Publishing Hou-

Se.

Ortiilerle Barig 2000 (2002). Uluslararast Kirkpare
Sergisi / Peacewith Quilts, International Pat-
chwork Exhibition, Ankara: Kiiltiir Bakanhg:

Yayinlar:.

Ozaslan, Selamet (2001). Geleneksel Sanatlarmizdan
Kurkpare-Parga Birlestirme, Ankara: Kiiltir Ba-
kanhg1 Yayinlar:.

Ozpulat, Fisun(1994). “Gelencksel Kiiltiiriimiizde
Kiurkpare”, Tekstil ve Miihendis, 8/46, $.37-41.

Riistembeyova, Afet (2013). “Azerbaycan Dekoratif
Sanat Bigimi Gurama”, IRS Miras Dergisi,
7,5. 54-62.

Sevim, Sibel ve Yesilmen, Nesrin (2016). “Kuirkya-
ma’min Seramik Sanatina Yansimasi: Zoe
Hillyard Ornegi”, Sanat ve Tasarum Dergisi, 6/1,
s.180-190.

Sénmez, Emine (2019). “Giintimiiz Sanatinda Kirk-
yama Tekniginin Kullanimi ve Uygulama-
lar”, Gazi Universitesi Giizel Sanatlar Ensti-
tusi, Bilesik Sanatlar Anasanat Dali, Ankara:

Yaymlanmanug Yiiksek Lisans Tezi.

Siiriir, Ayten (1976). Tiirk Lsleme Sanati. Akbank Yaym-
lar Tiirk Siisleme Sanatlart Serisi: 4. Istan-

bul: Apa Ofset Basimevi.



— Kirkyama/Kirkpare Yapimi —_—

Tezcan, Hiilya (2000). “Parcali Bohgalarimz”, ETSD
Magazine (Ev Tekstili Sanayicileri Dernegi), Istan-
bul: 7 (Ekim-Kasim).

Tezcan, Hilya ve Sumuyo, Okumara (Editorler)
(2007). Topkap1 Saray1 Mizesi Dosemelikleri,
Vehbi Kog¢ Vakfi/ Kiiltir Bakanhg, Istanbul:
MAS Matbaacilik.

Ugurlu, Senem (1998) “Yorgan ve Yorgan Yuzleri”,
Ev Tekstili Dergist, 5/17, 5.30-34.

Kiiciik, Kugtkkurt (2020). Kisisel Goriisme, Afyon: :
20.11.2020.

Walker, Michele (1994). Contemporary American
Quilts: An International Review, Te Quilt Jour-
nal, 3/1,s. 7-9.

URL 1 https://yavuzmental.com/kirkyama-nedir/

URL 2 https://www.etimolojiturkce.com/arama/

applique adresinden

25






)
?

KISPETGILIK

Kispet Making

Fatma Nur Basaran” - Hanife Giines Yarmaci™

Abstract

Awrestler carrying a Kispet (wrestler's tights) inside Zembil
(the woven basket) either wants to wrestle or returns
from wrestling competitions. Zembil, which is protecting
the Kispet in a high place for the next encounter and
provides air, deliver to pehlivan (the wrestler) from
the Kispet master with prays “Seeks the fortune that
takes his Kispet, May Allah give strength”. The merit and
dressing of the Kispet require separate care as well as
the preparation stages. Not every wrestler can reach the
degree of wearing a Kispet at any time, and can receive
this reward when deemed sufficient by his master. The
first Kispet worn again with prays and with the right foot
first, and the softened Kispet with oil is worn on the naked
body. Although the period of using a Kispet is about 5
years, the wrestlers make a new one every year to be able
to wrestle with a good spirit, and the old ones are used in
training. Kispet and Kispet production, which constitute
such an important symbol for oily wrestling and are one of
the traditional folk arts, is unfortunately about to take its
place among the lost professions. Necessary precautions

should be taken as soon as possible so that this special
garment, which reveals its bravery and splendor in Er
Meydani (field of contest), will not be replaced by samples
made from canvas cloth. In the face of developing
technology and changing economic conditions in recent
years, it is an undeniable fact that especially the young
generation does not attach much importance to culturally
valuable businesses such as handicrafts and folk arts.
However, ane of the lines of business that will contribute
to the family budget and therefore to the country’s
ecanomy, which may be an additional business or basic
occupation, is the production of Kispet. In the face of the
increasing need for Kispet, this profession should saved
from being fabricated, necessary initiatives should taken,
and the Wrestling Federation keeps this profession alive
by preparing workshops for impraving masters quality as
irfan master, researching the subject and representing
it to large masses of people with academic studies, will
ensure that our traditional cultural values are perpetuated.

Keywords: Kispet, oil wrestling, Kirkpinar

Dog. Dr., Ankara Haci Bayram Veli Universitesi, Sanat ve Tasarim Fakiiltesi, Tekstil Tasarimi Bolimii,
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1. Kispetin Tanimi

Kispet, Tirk Dil Kurumu’nun ifadesine
gore “yagl giireste pehlivanlarin giydik-
ler1, belden baldira kadar uzanan, dar pa-
cali megin pantolon”dur. Ozbil (2009: 86)
ise kispeti, bel ve baldir arasindaki alani
kaplayan, kusaksiz, digmesiz, iliksiz de-
riden yapilmig giysi olarak tamimlamak-
tadir. Kispet, koken olarak Akadcadan
Arapgaya, Arapcadan da Tirkceye kisve
ya da kisvat/kisvet kelimesinden gelmig-
tir (Dervigoglu, 2018: 208). Halk arasin-
da “kispet”, “kispet”, “kisbet” gibi ifade
sekilleri mevcuttur. Kispetin basglica kul-
lanim faaliyeti olan, kuvvetli, sarsilmaz
anlamini tagtyan “gir” ile arkadagt sim-
geleyen “es” ekinden tireyen ve Divani
Lugat-it Turk’de “galiy” ve “celme” keli-
mesinin kargiligi olarak tanimlanan giires,
Kutadgu Bilig’de “kiiresmek-bogusmak”
anlaminda kullamilmigtir. Tarihi belgeler-
de Siimer krali (MO 2183) Ur-Namu’nun
(Hammurabi) da giirestigi ve egemenligi
sirasinda yagh gilires turnuvalar1 diizenle-
digi bilinmektedir. Mezopotamya Khafaje
Tapmagi’nda (yaklasgtk MO 2650) basla-
rinda yag tekneleri tagtyan bronz Babil
heykelinin kesfi ise bu sporun yaklagik
4500 yaginda oldugu inancini dogurmak-
tadir. Diger yandan, Azerilerin “giilas”,
Baskurtlarin “koras”, Kazaklarin “kires”,
Kirgizlarin “kiirés”, Ozbeklerin “kurasg”,
Tatarlarin  “korag/kiires, Tirkmenlerin
“gores”, Uygurlarin “kiirag/kiires”, Ya-
kutlar, Sakalar, Tuvalar ve Hakaslarin
“kiirag” terimleriyle ifade etmesi, Asya
Thrkleri genelinde giires kavrami ve pra-
tigine guclu ve derinden gémilu benzer
kulttrel tutumlar oldugunu gostermekte-
dir (Kaggarli, 1985; Hacip, 2006; Ttirk-
men, 2006, Akt. Bagaran ve Giircim,
2011:106).

2. Kispetin Tarihgesi

Insanlar eski caglardan beri hayvan deri-
lerinden yararlanmistir. Yapilan arkeolojik
kaz1 ve galismalarda bulunan magara re-
simleri, deri islemede kullanilan kaziyicilar,
bicaklar, bizler ve dikmeye yarayan igneler
bunu ispat etmektedir (Dervisoglu, 2018:
205). Saglam bir yapiya sahip olan deri, yag
emme Ozelligi kumaga gore dugiik oldugun-
dan miisabaka aninda agirlasmamaktadir.
Dolayisiyla kispet yapiminda tercih edilen
bir malzemedir. Giireg bir gii¢ sporu olmak-
la birlikte, Ttrklerin doga ve ¢evresiyle ya-
sam mucadelesinin yansimasidir. Diinyanin
bircok tilkesinde bilinen bir spor olsa da gi-
regin 6nemi ve stilleri bir tilkeden digerine,
hatta tek bir tlkede bir bolgeden digerine
degisebilmektedir.  Ornegin, Ingiltere’de
Cumberland ve Westmorland, Devon ve
Cornwall, Isvicre’de schwingen, Izlanda’da
glima, Japonya’da sumo, Rusya’da sambo,
Tiirkiye’de yagh ve Iran’da kushti en popii-
ler gires stilleridir. Osmanh tarihi kayitla-
rinda 1362°den beri her yil yapildigr belir-
tilen Kirkpiar Oyunlari, Guinness Diinya
Rekorlar1 Kitabr’'na diinyanin en uzun stire-
li spor yarigmasi olarak kaydedilmistir. Bini-
cilik, okculuk ve gires gibi geleneksel Tirk
sporlari, “savagi bir tiir spor yapan ve sporu
faydal bir egitim araci haline getiren” sa-
vasgilar tarafindan uygulanmistir (Basaran
ve Giirctim, 2011: 104).

Tarihi kayitlarda kispetin ilk kullanim,
1590’larda Osmanh Sultam III. Murat ile
Fars Sahi arasinda bir barig anlagmasi ile or-
taya ctkmaktadir. Evliya Celebi 1653’te gez-
digi Edirne Giresgiler Tekkesini anlatirken
40-50 kilo agirhiginda Camus derilerinden
yapilmug kispetlerden bahsetmektedir. Gii-
niimiizde Iran ve Tiirk pehlivanlari, ayni
temel stilde bir kiyafet giymeye devam et-
mekle beraber, Tirk pehlivanlar “deriden
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yapilmus kispet”, Iranh pehlivanlar “ipekten
yapimis pirpet”’] giymektedir (Kirbagoglu
ve El-Fers, 2009:97; Cevik, 2011: 117).

3. Kispet Yapiminda Kullanilan
Araclar ve Malzemeler

Kispet yapimina baglanmadan 6nce arag ve
gereclerin hazirlanmas: gerekmektedir. Clo-
gunlukla kullamlan araglar sanayi tipi dikis
makinasi, musta, gimus uclu kalem, yorgan

ignesi, makas, biz, bigak, biley tast, kaliptir.

Fotograf 1. Kispet Yapiminda Kullanilan Araclar ve Malzemeler
(Bagaran 2009, Gokkaya, 2014)

1
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Yaglh giires geleneginde, 120 kg’dan fazla
agirhga sahip butin pehlivanlar 12-15kg
arasinda, vidala adi verilen manda derisin-
den yapilmig kispetler giymigtir. 1960 yilin-
dan sonra teknolojideki gelismeler ile deri
sanayii de ilerlemis ve pehlivanlarin daha
rahat hareket etmesini saglayan kispetler,
buzag derisinden 3-5kg agirhiginda tretil-
meye baglanmigtir. Glinimiizde de iretim
bu sekilde devam etmektedir (Diyarba-
kirhoglu, 2013:142; KK 1). Kullanilacak
derinin inceligi kispetin béliimlerine goére
degismektedir. Bacak kisminda 1,2 mm.,
kasnak kisminda 1.3 mm., ag kisminda

1.1 mm. kalinhginda deri kullanilmaktadir
(Tablo 1).

Tablo 1. Kispette kullanilan deri kahnliklari

Kispetin Boliimii | Deri Cinsi Deri Kalinhg:
Bacak kismi Videla 12 mm.
Kasnak Kismi Videla 1.3 mm.
Ag Kismi ince deri 11 mm.
Birlesim yerleri | Yumusak koyun derisi | 1.0 mm.

Yasayan insan hazinesi unvanini tagiyan
Biga’h Irfan Sahin usta, kispette deri se¢im
isleminin ¢ok 6nemli olduguna deginmek-
tedir. Saglamhik acisindan, deride bigak
kesiklerinin bulunmamas: gerekmektedir.
Kigtik bir bicak kagigr glires esnasinda kis-
petin yirtilmasina neden olmakta ve gireg
kurallarina gére pehlivan maglup sayil-
maktadir (KK.1). Kispetin bir diger 6nem-
li malzemesi kemer ipidir. Sizal veya halat
ismiyle bilinen bu ip Izmir-Tire’den temin

Ttirkiye’nin bazi bélgelerinde kullanilan ve kalin kumastan yapilan bu pantolon, pirpit olarak bilinmektedir.
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edilmektedir ve yaklagik 1 cm. kalinhgin-
dadir.

4. Kispetin Yapim Asamalari

Kispet yapiminda ilk olarak pehlivanin 6l-
¢usti alinmaktadir. Bu Olctilere gore, yani
kisiye 0zel kalip hazirlanmakta, pehlivan
tizerinde prova yapilmamaktadir. Kispet;
bacak, hazne, kasnak, nakis islemi, bacak
ipi yerlestirme ve parcalarin el dikigi ile
birlestirilmesi asamalarindan olugmakta-
dir. Kispette her bolum ayr1 ayr1 hazirlan-

maktadir.

4.1. Bacak Baliimiiniin Hazirlanmasi

Kispet yapiminda kesme islemi biiyiik 6nem
tagimaktadir. TIk olarak deri tezgéha seril-
mekte ve tizerinde ispire adi verilen kagiklar
(bicak kesikleri) kontrol edilmektedir. Eger
varsa bu bolimlere kalip yerlestirilirken dik-
kat edilmekte ve nakig yapilacak veya sag-
lamlastirilacak yerlerde kullanilmaktadir.
Kispet ustasi Irfan Sahin, kispetin en buytik
iki pargas1 bacaklar oldugu igin, kalip kesme
islemine bacaktan basladigini ifade etmistir
(KK1). Kaygusuz ve ark (2019: 156) ca-
ligmalarinda kispet kesimine tiim parcalarin
birlesim noktasi oldugu i¢in kasnaktan bag-

landigini belirtmiglerdir.

Bacak bolimii oyluk/uyluk ismi ile bilin-
mektedir. Kasnaktan dize kadar olan bu
bolim viicudu sikmayacak sekilde yapil-
maktadir (Ozbil, 2009: 88; Kaygusuz, Kah-
vecioglu Sari, Argun, 2019: 157).

Oncelikle kispetin bacak kaliplar1 hazir-
lanmaktadir. Kaliplar derinin tizerine fire
verilmeyecek gekilde yerlestirilmekte ve
kaymasini engellemek i¢in agirliklar kona-
rak, kalip etrafindan gimiis kalemle ¢izil-

mektedir.

Fotograf 2. Bacak Kaliplar: ve Kalibin Deri Uzerine

Yerlestirilmesi ve Cizim Uzerinden Gegilmesi (Gokkaya, 2014)

Daha sonra kesme iglemi uygulanmakta ve
tam ortasindan ikiye katlanmaktadir. Bu
katlama bacagin esit olmast i¢in ¢ok énem-
lidir. Kat izinin belirgin olmas i¢in musta
ile doviilmektedir.

Kat izi verildikten sonra bacak kalib1 tekrar
acgilmakta ve ikinci bacak bu kalp tizerin-
den ¢izilmektedir. Kat yapilan yerin tizerine
agirhiklar yerlestirilerek kesilen parca deri-
nin Uzerine serilmekte ve ikinci bacak kalib

bu yontemle hazirlanmaktadir.

Yagl giireglerde pehlivanlarin viicudu yagla
kaph oldugundan, bir¢ok oyun kispet uize-
rinden yapilmaktadir. Kispetin saglamhgi-
n1 arttirmak i¢in kalca kismindan baldira
kadar nakigla isleme yapilmaktadir. Nakig
islemi uygulanacak boélimlere i¢ kisimdan
destek parcalar yerlestirilmektedir. Bacak
boliminde iki destek parcast yer almakta,
6nceden kaliplan gikartilarak kesilmektedir.

Iki deri arasinda kalacak parcanin digaridan
belli olmasimi engellemek (estetik durusu
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saglamak) amaciyla, destek parcalarinin ug
kisimlar tiraglanmaktadir. Tiraglanan des-
tek pargasinin i¢ kismina ve bacak kisminin
i¢ yuzeyine tutkal strtilerek birbirine yapis-
tirllmaktadir.

4.2. Hazne Boliimiiniin Hazirlanmasi

Kispette iki bacak arasina gelen boélime
hazne denmekte ve bu boliimde ince deri
kullanilmaktadir (Kaygusuz vd, 2019: 157).
Bu bélim i¢in en uygun deri, hayvanimin
bacaklarinin i¢ kismina denk gelen yumusak
kisimlardir (Gokkaya, 2014:50). Kaygusuz
vd (2019:157) yapmuig olduklan ¢aliymada,
pehlivanlarin performanslarimin digmeme-
siicin bacak ve hazne kisminda acik delikler
birakildigini ifade etmiglerdir.

Hazne kalib1 dért parcadan olugmaktadr.
Pehlivandan alinan 6lgiiler dogrultusun-
da ilk olarak ana kalip hazirlanmakta ve
ayni kalibin etrafindan 1 cm. bayultilerek
kesilmektedir. Bu pay daha sonra hazne-
nin kasnak ve bacaklarla dikilebilmesi i¢in
gerekli olan 6nemli bir detaydir. Hazne-
nin u¢ kisimlar kispetin kasnak kism ile
birlestirilecegi i¢in kalinlagtirilmasi gerek-
mektedir. Bu iglem icin bir kalip hazir-
lanmakta ve iki par¢a aymi kaliptan kesil-
mektedir (KK.1). Bu parcalar yapistirma
isgleminden 6nce kenarlarindan yaklagik 1
cm. bickr ile tiraglanmaktadir. Irfan Sahin
usta, kispetin dizgin bi¢imli olmasi, ayni
zamanda nakis isleminin kolay yapilmasi
i¢cin bu tiraglama igleminin 6nemine vur-

gu yapmaktadir.

4.3. Kasnak Boliimiiniin Hazirlanmasi

Kispetin bele gelen, bel ile legen kemiginin
arasim kapsayan kismina kasnak adi veril-
mektedir. Kasnak, Arapga tutulacak yer an-
lamina gelen “kabza” olarak da bilinmekte
ve bu bolume eski Tirkce'de “peskuvaz”

denmektedir (Diyarbakirlioglu, 2013; 142).
Yagh guireslerde kasnak oyunun en 6nemli
bolimlerindendir. Kolay kolay elle kavran-
mamasl, ayni zamanda pehlivani tartabil-
mesti¢in 3-4 kat deriden yapilmaktadir. Baz
caliymalara goére kasnak kisminda beg-alti
kat deri ve kosele tarzinda sert malzeme
kullamilmaktadir. Eger iki kat deri kullanila-
caksa derinin esnememesi i¢in branda veya

tente bezi ile desteklenmektedir.

Kasnak kismi 3 buyiik parca ve 2 tane des-
tek parcasindan olugmaktadir. Kispetin sert
olmasi gereken boliimidir. Bu nedenle kul-
lanilacak derinin daha sert iglenmis olmasi
tercih edilmektedir. Derinin iizerine kasnak
kalib1 yayilarak, giimiis kalemle kesilecek ki-
simlar belirlenmekte, bigki veya makas yar-

dimryla kesilmektedir (KK1).

Deri kasnagin bel kismu, iceriye dogru bir
parmak genisliginde (igerisinden ip gegecek
kadar) katlanarak dikilmektedir. Bu kismi-
nin one gelen boéluminin iki tarafina sak

ad verilen yariklar acilmaktadir (KK1).

Saklarm bulundugu kisimlara ti¢gen gek-
linde kesilmig deriler dikilerek hem saglam-
lagtirllmakta hem de estetik bir goriinim
kazandirilmaktadir. Belde olusturulan yuva-
nin icerisinden urgan veya kendir ipi gegiri-
lerek uclar1 saklardan cikarilmakta ve iki ug
birbirine baglanarak bele oturtulmaktadir.

Kasnak boliimiine yerlestirilen ip yaklagik
150-200 cm. uzunlugundadir. Kasnak kis-
minin her iki tarafinda 20 cm. pay kalacak
sekilde yerlestirilmektedir. Ardindan tgiin-
cl parcanin geri kalan kismi da yapistiril-
maktadir. Musta yardimiyla yapistirilan
yerler sabitlenmekte ve halatin yerine iyice
yerlesmesi saglanmaktadir. Ardindan tizeri-
ne agirhiklar yerlegtirilerek birkag saat yapig-

tiricinin kurumast beklenmektedir.
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4 4. Nakig islemi

Nakis islemi, deri dikmeye uygun, sanayi tipi
yar1 otomatik dikig makinesinde yapilmakta-
dir. Makinenin ignesine 9 numara beyaz pol-
yester bobin, masura kismma da 6 numara
polyester bobin takilmaktadir. Tim pargalar
kaliplar tizerinde kesilip saglamlastirma par-
¢alan yapigtirlarak hazirlanirken nakis iglemi
planlanmaktadir. Parcalarda birakilan 1 cm.
paylar 6zenle hazirlanmakta, daha sonra el
dikisinde kullanilacagindan bu kisimlara na-
kis isleminde de dikkat edilmektedir. Kispet
nakigina bacak kismindan baglanmaktadir.
Dikig pay1 haricinde kalan bacak pargalarimin
tim ¢evresine bes sira diiz dikis yapilmakta-
dir. Nakug iglemi kasnak ve hazne pargalarina
da benzer dizende uygulanmaktadir. Ttm
islemelerdeki diizen ve motif detay1, ustanin
imzast gibi kendine has karakteristik 6zellik
tagimaktadir (Fotograf 3,4,5).

4.5. Pacanin Hazirlanmasi

Paga kispetin dizden sirazelere kadar olan
kismudir (Ozbil, 2009: 88). Paca igin bacak
kismu ile ayn1 uzunlukta, 8 cm eninde deri
parcast kesilmekte ve iki sira makine dikigi
ile birlestirilmektir. Pehlivanlar giireg esna-
sinda rakibinin pacasindan tutarak oyun
yapmaktadir. Bu nedenle kispetin paga kis-
m1 oldukga siki bir gekilde baglanmaktadr.
350 cm. uzunlugunda paga ipi, paganin her
iki tarafina esit uzunluk birakilarak yerlesti-
rilmekte ve tekrar iki sira makine dikigi geci-
lerek ip yeri sabitlenmektedir.

4.6. Bacak Kisminin Makine Dikisi le
Birlestirilmesi

Bacak parcasi, nakis ve paga ipi yerlegtirme
islemleri yapilarak tamamlanmaktadi. Bu
parcanin el dikigine hazirlanmasi amaciyla,
bir parmak eninde ince bir deri pargasi tersin-
den yerlestirilerek iki sira makine dikigi ile di-
kilmektedir. Fazla deri makasla kesilmektedir.

Fotograf 3. Bacak Boliminin Makine Dikisi fle Birlestirilmesi ve
Dikis Yumugatma i§lemi (Gokkaya, 2014; Gines Yarmac1,2020).

Kap icinde dogal zeytinyagh sabun eriti-
lerek bir soliisyon hazirlanmaktadir. Bir-
lestirme dikisi yapilmig bacak ters-diz
yapilmadan tezgah tizerine serilmekte ve
hazirlanan soliisyon dikis yerlerine, derinin
igerisine niifuz edecek gekilde siinger yar-
dimiyla strilmektedir. Musta ile deri yu-
mugayincaya kadar dovilmektedir. Bu is-
lem kispetin kullanimi esnasinda pehlivan:
rahatsiz etmemesi ve derinin catlamamasi
i¢in yapilmaktadir. Daha sonra bacak ters
duz yapilarak el dikigi i¢in hazir konuma

getirilmektedir.
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4.7. Parcalarin El Dikisi ile
Birlestirilmesi

Kispet dikiminin son agamasi, el dikigi ile
pargalarin birlestirilmesi islemidir. Parcalar
birlestirme esnasinda, araya ince koyun de-
risinden elde edilmis deri pargasi konmak-
tadir. Bu deri 1.5 cm. olarak uzun geritler
halinde kesilmekte, tersine tutkal siiriilerek
yapistirilmaktadir. Bu iglem parcalar: bir-
lestirilirken conta yardimi gormektedir.
Ayn1 zamanda dikiglerin distan goriinmesi-
ni engellemektedir. El dikiginde 15 numara
polyester iplik tek kat olarak bal mumu ile
mumlanarak yorgan ignesine gegirilmekte-
dir. Bu iglem ignenin deri iginde kolay kay-

masint saglamaktadir.

El dikigine ilk olarak kasnak ve haznenin
birlestirilmesiyle baglanmaktadir. Parcalar
tersten ve iki parganin uclari bir araya ge-
tirilerek dikilmektedir. El dikiginde parca-
lar genellikle iki bacak arasinda sikigtirilip,
dikise baglanacak nokta biz yardimiyla de-
linmekte ve igne bu delikten gecirilerek du-
gum atilmaktadir. Daha sonra biz ile acilan
deliklerden iki dikig ignesi ters istikamette
kargihikli gecirilerek saglam bir dikigle birles-
tirilmektedir. Islem tamamlandiginda fazla
deri parcgalart bigakla kesilmektedir. Dikig
yerleri zeytinyagh sabun ile hazirlanan su
ile yumusatilmakta ve sonra musta ile do-
villerek tava getirilmektedir. Dikis isleminin
ardindan parcalarin tizerine agirlik konarak
yaklagik iki saat bekletilmektedir.

Kispetcilik
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Kasnak ve haznede ters, bacaklar ise duz
bicimde el dikisi yapilmaktadir. Dikiglerin
birlesme noktalarina 3 cm. ¢apinda “topar-
lak” ad verilen yuvarlak deri parcalar di-
kilmektedir. Kispetin son pargast uckurdur.
Uckur tizerine kasnak ipinin ¢ikmasi i¢in iki
delik acilmakta ve makine dikisi ile saglam-
lagtirlarak kirmizi kurdele dikilmektedir
(Fotograf 5).

Fotograf 4.
Bacaklarin El
Dikigi Ile Hazne
ve Kasnaga
Birlestirilmesi
(Bagaran 2009)

Fotograf 5.
Parcalarin
birlestirilmesi
(Bagaran 2009)
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5. Kispetin Desen Ozellikleri

Kispetlerin, kasnak, hazne ve bacak nakis-
larinda makine nakig1 ile desenleme yapil-
maktadir. Kasnak bolimiintin arka kismina
islenen yazilar ve birlegtirme yontemleri us-
tadan ustaya farkliik gostermektedir. Yapi-
lan incelemelerde Denizlili Liitfi Derin Usta
stslemelerinde yaprak ve yildiz motiflerini
kullanirken, Bigal Irfan Sahin usta desen-

lerinde daha ¢ok geometrik formlar kullan-
maktadir (Fotograf 6).

Fotograf 6. Denizlili Litfi
Derin ve Bigali Irfan Sahin
Tarafindan Dikilen Kispet
Ornekleri (Bagaran 2009,
Giines Yarmaci, 2019)
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Tum kispet ustalar: kasnagin arka kismi-
na yazi yazmaktadir. Bu yazilar, pehliva-
nin istegine gore bazen katildigi bolgenin
adi, bazen kimin adina giiregiyorsa o ku-

rumun ad1 olabilmektedir.

6. Kispetin icra Edildigi Bdlgeler
ve Bilinen Ustalari

Kispet, yagh giireslerin en énemli ve tek
kiyafetidir. Kispet ustaligr da ustadan ¢ira-
ga gecen onemli bir zanaat koludur (Kay-
gusuz vd., 2019: 152). Kispeti pehlivanin
vicut Olcilerine uygun, kesmek, dikmek
ve ergonomik bir iirtin olugturmak biiytik
ustalik istemektedir (Kahraman, 1989;
98). Aynm1 zamanda giireg sirasinda kispe-
tin yirtilmast, ayaktan ¢ikmasi maglubiyet
anlamina gelmektedir (Bagaran ve Giir-
cum, 2011: 117; Gokkaya, 2014:34). Bu
durum kispet ustaligini 6nemli ve degerli
kilmaktadir. Pehlivanlar giydikleri kispe-
tin ustastyla, kispet ustalart da diktikleri
kispeti giyen pehlivanlarla gurur duy-
maktadir (KK 1). Ustalar, pehlivanlar er
meydaninda izlemeye giderek, kendileri

Kispetcilik ~ e=——

tarafindan dikilen kispetlerin kullanimim

ve pehlivanin kispet icinde rahat edip et-
medigini gozlemlemekte, stirekli daha iyi-
sini yapmayl amaglanmaktadir (Basaran
ve Gilrctim, 2011: 117). Bu durum kispet
ustalarinin mesleklerine olan baghhgim da
gostermektedir.

Kispet uretimi yogun olarak Canakkale,
Manisa ve Denizli illerinde yapilmaktadr.

Fotograf 7.
Kispetin Kasnak
Kismina Yazilan Yazi
Ornekleri (Giines
Yarmaci, 2019)
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Fotograf 8.
Kirkpmar’da
Ordulu
Mustafa’mn
Kispet Olgiisiiniin
Al (irfan Sahin
Fotograf Argivi) ve
Ustanin Atélyesi
(Bagaran 2009)

———

Turkiye’de kispet tretimi ile tinlenen yedi
usta bulunmaktadir. Bu ustalar (lanakka-
le’nin Biga ilcesinde yagayan Irfan Sahin (ve
yetistirdigi 6grencisi Mehmet Derse); Deniz-
li’de yagayan Liitfi Derin (URL 2), Samsun-
da yagayan Ugur Kesen (Bilar,2017: 279),
Izmirde yagayan Murat Boncuk (URL 3),
Samsun’a bagh Tekkekdy ilgesinde yagayan
Rahmi Saritkag (URL 4), Edirne’de yasayan
Adem Kaym (Bilar, 2017: 279) ve Mani-
sanm Demirci ilcesinde yagayan Murat
Kozak’tir (URL 5). Bu ustalarin yaninda ye-
tigmis veya ustalarin yaninda igi 6grenmek
i¢in kurs almg kigiler de giiniimiizde atolye-
lerinde kispet tiretimi yapmaktadir.

Kugaktan kugaga aktanlarak glniimiize

ulagan degerler, bir tlkenin kilttrel zen-

| KISPET USTASI
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ginligidir ve kiltiirel miras olarak tamim-
(Can, 2009:1). Turkiye’de

somut olmayan kilttirel miras c¢aligmalari

lanmaktadir

“Yasayan Insan Hazineleri Turkiye Ulusal
Envanteri” ve “Somut Olmayan Kiiltiirel
Miras Tirkiye Ulusal Envanteri” seklinde
siiflandirdmistir (Kilttir ve Turizm Ba-
kanlhigi, 2011; 6). Yasayan insan hazineleri,
somut olmayan kilttirel mirasin belli un-
surlarin1 yeniden meydana getirmek veya
yorumlamak icin gerekli bilgi ve beceriye
sahip kigilere verilmektedir (Kaltiir Bakan-
lig1, 2013; 129). Bu kapsamda Tiurkiye'de
yasayan insan hazinesi listesi 2008 yilinda
baglayarak olusturulmaya baglanmigtir. Kis-
pet ustast Irfan Sahin bu listede yer alan tek
kispet ustasidir (Arioglu, Aydogdu Atasoy,
2015: 118).

. =
vl .

uﬁ" -

ER MEYDANI

UNESOD CASAYAM [MSAR HAZIMES] VE SOMUT OLAAYAR KINTOR MIRAST




— Kispetgilik —

Irfan Sahin 1942 yilinda Canakkale-Biga
il(;esi’nin Egridere koyunde dogmustur. I-
kogretimini kdyiinde tamamlayan Sahin,
Mersin Astsubay Okulunu kazanmig fakat
ailevi sebeplerle egitimini birinci sinifta ya-
rida birakmugtir. Mersin’den (lanakkale’nin
Biga ilgesine gelerek babasimnin yaninda 2
yil caligmigtir. Bir meslek 6grenmek isteyen
Sahin o yillarda Bigah yagh sarag¢ ustasinin
(Sara¢ Mustafa Otiing) yaninda ¢irak ola-
rak caliymaya baglamigtir. Saraghik meslegi
o zamanin en popiler meslekleri arasinda
yer almakta ve hayvanlara kosum, yular
vb. gibi parcalarin yapmmini kapsamakta-
dir. Sahin’in ustast yaz aylarinda ¢ok az da
kispet dikmektedir. Askerden dondiikten
sonra ustasinin hastaligr sebebi ile Yenice’li
pehlivanlarin kispetlerini kendi dikip tes-
lim etmis ve ustasi tarafindan “usta” olarak

kabul edilmigtir. Irfan usta, kispet dikimini
sarachk mesleginden daha c¢ok sevmis ve
tzerinde titizlikle ¢ahgmigtir. Ustast Musta-
fa Bey’'in vefatindan sonra kendini kanitla-
mugtir. Ordulu Mustafa Sahin, Irfan ustay:
Edirne Kirkpmar yagh giireslerine davet
etmis ve 6l¢lsint herkesin gordigi cayirda
aldirmistir. Bu durum gazetelere “ Kurkpa-
nar meydaninda gencecik bir kispet ustas1”
baghgi ile haber olmugtur. Ayrica yurtdigina
da (Makedonya, Almanya, Isvicre) iiretim
yapan Irfan usta, bugtin Turkiye’de kendi
¢iragl disinda Samsun ve Edirne’de ustalar
yetigtigini mijdelese de, Irfan Sahin imzas
hem pehlivanlar hem de giires severler i¢in
ayr1 bir anlam tagimaktadir. Ciinki Irfan
usta asil Uniinu titiz ¢aliymasina, olgt, sag-
lamlik ve dikig konusunda taviz vermemesi-
ne bor¢ludur.
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KILIM DOKUMACILIGI

Kilim/Rugs Weaving

Abstract

Kilim is generally defined as a lint-free and non-fluffy
waven mat. Turkish peoples who migrated from Central
Asia to Anatolia brought kilim/rug weaving culture with
them. For Yoruk-Turkmens who have adopted the culture
of moving between of plateau and village life; Kilim and
flat weavings types that is preferred more often because
it is lighter and easier to carry than carpets. Woven with
a two yarn system consisting of warp and weft, kilim is a
weft patterned weaving.

Kilim is an ethnographic object that reflects the culture
of the society, the feelings and thoughts, and hopes of
the weaver through its motifs and colors. Kilims were also
used in coat fabrics as well as upholstery such as wall
rugs, mats, prayer rugs, saddlebags, bags, sacks, pillows.
Apart from these daily necessities, kilims were also waven
for dowries, and donations to mosques.

Aysen Soysaldi” - Meltem Goksel™

In Turkey, traditional kilim type of every region is known
by either the name of their Oghuz tribe or the name of a
motif. Motifs such as kochoynuzu (ramsharn), elibelinde
(armsakimbo), kurtagzi (wolfsjaw), karadoseme (eagle),
toplu/qgollii (baall/lake), canavar ayagi (monstersfoot), goz
(eye), sandik (chest), mihrap (altar), ibrik (pitcher), kandil/
samdan (lampad) are often found in kilim patterns, which
are quite rich in variety.

Although kilim weaving is mostly performed by women at
home in Turkey's every region until the end of the 20th.
century, the occupation is also carried out by professional
artisan men as woven coat and kilim/rugs of Gaziantep
and Kahramanmaras. In addition, it is known that
women continue to weave kilims in workshops of rural
development co-ops.

Keywords: Traditional, Weaving, Rugs.

Prof., Ankara Hact Bayram Veli Universitesi, aysen.soysaldi@hbv.edu.tr

* Ars. Gor,, Ankara Hacit Bayram Veli Universitesi, meltem.goksel@hbv.edu.tr
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1. Kilim Dokumaciliginin Tanimi ve
Uriin Gesitleri

Turk-kiltur tarihinin 6énemli sanat dalla-
rindan biri dokumacihiktir. Genel anlayigta
kilim, havsiz ve kabarik olmayan dokuma
yaygilardir. Kagkarlh Mahmud “Tam keri-
mi” yani duvar gergisi/asmaligi, duvar hah
veya yaygilarindan s6z etmektedir. Kilim
soziinin Tirklerde ile Farslarda “yere yayi-
lan yayg1 ve elbise ve dervis ctibbesi” olarak
iki anlayigindan séz edilmektedir, Harzem-
sahlar cagi eserlerinde; “kilime sagak yapt1”,
“Sacakh kilim”, sozleri ge¢mektedir. “kilim
ince ve tuysiiz kali',uzun ve killusima® zilu
denir” Kirgizlarda “kilem”, Balkan dillerin-
de kilim soylenegelmistir (Ogel, 2000:160-
162, 167-171).

Farsca’dan geldigi diistiniilen kilim kelimesi
ashnda Tirkge bir kelimedir. Lydia Rason-
yI'nin aragtirmalarma gére 13.yy’dan bu
yana kullanmilan kilim kelimesi; Ukrayna-
ca’da “kylym”, Polonya, Ukrayna ve Sirp
dilinde “kilim”, Romence’de “chilim” ola-
1985:29-30).
Atk yuzli bezayagi dokuma 6rgiisiine sa-

rak gecmektedir (Aldogan,

hip, motiflerin her biri ayn atk: iplikleriyle
dokunan, atki bezemeli, tersi ile yiizii ayni
goriinime sahip olan iki iplik sistemli do-
kumaya “kilim” ad1 verilmektedir (Soysald,
2009:27). Bu dokumalarin en basit sekline
bezayag1 denilmektedir.

Thrklerin yaylak-kislak hayat tarzlarina uy-
gun olan kilim Yoériklerinin vazgecilmez
esyast, deve yikinin susii/ortisudir. Ki-
lim ince dokundugu i¢in hafif, toz tutmaz,

tagimast kolay bir esyadir. Serilen ortama

1
dir.

2
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sicak, renkli bir estetik katan kilim, her evde
mutlaka bulunan, kdy ve kasabalarda hali-
nin yerini alan kullanigh bir yayg tirtudur.
Ayni zamanda Thirk evini dogemede kulla-
nilan vazgecilmez ¢eyiz esyalari, kullanim
amacina gore taban yaygisi, duvar Ortiisi,
namazlik, oOlumlik/cenaze Ortisi/cami
yaygisi, sedir ortist, yastik, heybe, torba,

cuval, kagiklik, gelin ceyiz ortiist, at Ortiisu,

deve ortusu olarak kullanilmaktadir.

Fotograf 1. Osmaniye-Karatpe kilimi, Yuzii ve tersi, (soysaldi
Arsivi).

2. Kilim Dokumacihiginin Tarihgesi

Diiz dokumalarin ge¢misi dokumacilik-
la paraleldir. Dokumalarin baglangicta
bitkisel ve hayvansal liflerle yapildigi di-
suntliince dokumacihigin haliyle de diiz
dokumalarin kékenini hayvanlarin ehliles-
tirildigi Orta Asya’da aramak akla yatkin-
dir (Ergtder, 2009:8).

Altay daglan eteklerinde Pazirik’ta 5. kur-
gan igerisinde kege yaygilar ve diz doku-
ma parcalart bulunmug ve bu parcalarin
Pazirk halisinda oldugu gibi kurganin su
ile dolarak suyun donmasiyla glinimiize
ulagtig1 dugtinilmektedir (Parlak, 2002:11).

Kali; hali, yaygi anlaminda kullamlmigtir. Eski metinlerde kali-kilem/hali-kilim, hatta kah-kige/kege olarak da ge¢gmekte-

“Killusina zilu denir” séziinden keci kiindan yapilanina zili-sili dendigi anlagilmaktadir. Bugtin Tirkiye'de, 6zellikle

Toroslarda hala zili denilen dokuma yaygilarin ¢ogunun ¢ozgii ve atkist keci kihindan yapihr. Cul zili olarak da séylenir.
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Ayni bolgede Bagsadar Kurgani’'nda ve
Kuzey Mogolistan Noin-Ula’ da dokuma
parcalar: da bulunmugstur (Deniz, 1998:8).
Orneklerin gogu art arda dizilmig hayvan
figiirleri, bitkisel desenler ve birbirinin pe-
sine giden ellerinde asa tutan insan figtirle-
riyle susladur (Erguder, 2009:9-10).

Tokat-Erbaa’da 1957 yilinda yapilan ka-
zilarda bulunan Tung¢ devrinden kalmig
oldugu dustiniilen kirman ve Alacahéytik
kazilarinda bulunan gumiis kirmanlar
(M.O. 3000-2000) Anadolu’da dokuma
kiiltirtiniin ¢ok kokli bir ge¢cmise sahip
oldugunu gostermektedir (Aytac, 1982:37).
Anadolu’da M.O. 2300 yillarinda yapildig
distnilen diiz dokuma yaygi 6rnegi bu-
lunmugtur. Bu diz dokuma yaygisi, “kra-
ligenin ortusi” dur (Deniz, 2000, s.49; Er-
guder, 2009:8-9).

Turk topluluklarinin Anadolu’ya geldik-
ten sonra dokumaya devam ettikleri, Sel-
guklular déneminde Konya, Kayseri, Si-
vas ve Aksaray’in hali ve kilimleriyle tnla
yerler oldugu cesitli ibn-i Batuta ve Ebul
Fida seyahatnamelerde bahsedilmektedir
(Altntag, 2019: 20). Osmanlh déneminde
dokunan diiz dokuma yaygilar1 Selguklu
donemindeki kilimlerle benzerlik goster-
digi diisiiniilmektedir. Ozellikle Osmanh
kilimlerinde yer alan motiflerin ¢ogunlugu
Selguklu ve Beylikler donemi halilarinda
kullanilan motiflerle benzer oldugu bilin-
mektedir. Osmanh saray ve camii kilimle-
rinde genellikle bitkisel bezemeler ve dikey
hatlarda tek veya cift kenetleme atkis1 uy-
gulandig1 gorilmektedir. Bu kilimler saray
stsleme sanatlar1 Gislubuna benzediginden
“Saray Kilimleri” adiyla anilmaktadir. Sa-
ray kilimlerinden 16. Ve 17.ylizyila tarihle-
nen baz érnekler Prof. Dr. Serare Yetkin
tarafindan 1961 yilinda, Sivas Divrigi Ulu

Camii'nde ve 1978 yilinda, Amasya’nmin
Gumishacikdy’e bagh Gimis kasabasin-
da, Yorgtu¢ Pasa camiinde bulunmustur
(Yetkin, 1978 s.53-61; Yetkin, 1981: 375-
386). Bu kilimler Saray halilarinda da go-
rilen karakteristik ¢icek motifleri, yaprakl
lale, lale, stimbil, nar, karanfil, giil, hancer
yapraklari, cifte rimi, rozet ve geometrik

motiflerle bezenmistir.

Saray sanatlar1 diginda Anadolu ve bal-
kanlarda Tirk boylarinin kendi damga ve
bezeme usluplarinda dokunmus kilim 6r-
nekleri Tirkiye ve diinya muzelerinde yer
almaktadir. Ayrica 6zel koleksiyonlarda da

Turk kilimlerine rastlanmaktadir.

3. Kilim Dokumalarinda Atki
Teknikleri

Ttrk kilimleri bezeme gekillerine gére farkh
atki teknikleri ile dokunur. Bunlar; ilikli atki,
iliksiz ve kenetlemeli atki, egri ve ilave atkili
kilim dokumalar yapilabildigi gibi, bezeme
kenarlarinda ekstra siir (kontur) atkilar:
sarma ve egri atki yontemleri ile siislenen
kilimler de ¢cogunluktadir. Desenin geregine
gore bir kilimde birkag atki teknigi uygula-
nir. En ¢ok uygulanan atki teknigine gore
isim verilebilir.

3.1. likli Kilim

Bu teknikte farkli motifleri olusturacak olan
farkli renklerdeki desen iplikleri kendi mo-
tifleri sinirlan icerisinde gidip gelmektedir.
Iki motif arasmda yukariya dogru olugan
yarik ya da iliklerin olustugu kilimlere ilik-
li, kertme kilim gibi isimlendirilir. Tiklerin
olustugu kilimleri dokumak daha kolaydir
(Sekil 1-a.), (Soysaldi, 2009:35). Anadolu’da

boyle dokumalar daha yaygin olarak do-
kunmaktadir.
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sekil 1. a. ilikli kilim (Soysaldi, 1999:752), b. Gift
kenetlenme atkili, c. Ayni ¢6zglide kenetleme atki,
d. Egri atkili kilim (Soysaldi, 1999:754), e. Edri sinir
atlsy, f. lIme sinir atkisi) (Soysaldi, 2009:41,42).

3.2. iliksiz Kilim

Kilim dokunurken ne kadar fazla ilik olursa
saglamligi da o kadar azalir. Bundan dolay:
ilikleri yok etmek icin gegitli yontemlere bag-
vurulmugstur. “Dikey ¢izgisi olmayan kilim-
ler” capraz, enine ¢izgili desenli kilimlerdir
(Balpmar Acar,1982: 48). Verev hatlarda
ilerleyen desenlerde 45°lik egimi verebilmek
icin strekli birer ¢6zgl kayan atki gecisle-
rinde ilikler gériinmez kugukliktedir.

3.2. Kenetleme Atkili Kilim

Iki sekilde dokunabilir. TIki “atki kenetleme”
motiflerin simirina kadar ilerleyen atki ipligi
siirda kargilagtign diger atki ipligine kenet-
lendikten sonra geri doniis yaparak doku-
nur(Sekil 1-b). Digeri ise “Atkilarin aym ¢6z-
giden dondirtlmestyle iliklerin yok edildigi
kilimler” iki farkh motif atkistyla simirdaki
¢ozgliyu ortak kullanarak dokunur(Sekil 1-c).

3.3. Egri ve ilave Atkili Kilim

Bu dokuma tekniginde atk: iplikleri moti-
fin kivrakligina gore yay cizerek egri geci-
rilebilir (Sekil 1-d.). Béylece motife istenen
kivraklik verilmig olur. Bu teknikle geomet-
rik olmayan bir ¢igegin, egri bir dalin, bir
yapragin gercek goriintiisiine yakin formlar
elde edilebilir (Ergtider; 2009: 28). Bazen de
“normal atkilarin arasina ilave atki sikigtiril-
mast” ile kilim desenlerine istenen sekiller
verilebilir. Bu atki teknigi ile sik ve kiiciik
motifli ya da kivrik dallar ve renk ilaveleri
verilmek istenen bitkisel motiflerde cok uy-
gulanir. Egri ve kenetlemeli atkilar genellik-
le Dogu Anadolu’da Bardiz, Karabag, Bal-
kanlarda dokunan Sarkéy, Osmanli Saray
ve Bognak kilimlerinde gérilir.

3.4. Simir Atkili Kilim

Fazla atki gecisi ile motifleri ince bir ¢izgiy-
le simrlandirir. Bu sinir/kontur atki tekni-
gine Anadolu’da dokumacilar dokumanin
“kilimin strmesi” de demektedir. Motif-
lerin aralarinda kalan bogluklarin ekstra



— Kilim Dokumaciligi —_—

atki gecisiyle dolduruldugu ve motifin 6ne
¢ikmasini saglayan bir tekniktir. Sinir atkist
motiflerin ¢evresine zit renkli atki ile belir-
ginlestirme etkisi vererek kilimi daha estetik
hale getirmektedir. Ekstra smir atkilari iki
farkh sekilde uygulanmaktadir. TIki yangis-
larin arasinda kalan bosluklarm motifin ke-
narina paralel sekilde farkli renkte desen ip-
ligiyle bir alt, bir tst gecirilerek, iki ve daha
fazla atki sirasiyla dolduruldugu “egri sinir
atkist” teknigidir (Sekil 1-e). Digeri ise yan-
g1s stmirindaki ¢ozgiilere birer birer geriye
dogru sarlarak gecirilen “ilme (sarma) sinir
atkist” teknigidir (Sekil 1-f). Bu sinir atkist
igne ardi dikis teknigine benzer. (Soysaldi,
2009: 40-42). Bu siir atkilar1 sonradan is-
lenmis izlenimi yaratsa da kesinlikle doku-

ma esnasinda uygulanmaktadir.

3.5. Siislemeli Sinir Atkilari

Kilimlerde yatay kenar suyu veya bezeme
kugaklarini simirlayan siislemeli sinir atka-
s1 teknikleri de uygulanir. Bu atkilarda ¢ok
kath, iki renkli bikimli atki (Sekil 2-a.),

tek veya iki renkli zincir atkili sinir bezeme-

si (Sekil 2-b.) ve atlamali sinir bezeme atk
(Sekil 2-d,e,f.) teknikleri de bulunmaktadir
(Soysaldi, 1999: 604).
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sekil 2. a. iki renkli btkimli sinir atkisi; b. Tek renkli
zincir 6rgulll atke; e iki renkli zincir 6rglilt atki; d. iki
renkli sinir atkis; e., f. iki c6zgli atlamali sinir bezeme
atkisi (Soysaldi, 1999, s.770).

4. Kilim Dokumaciliginda
Kullanilan Arac ve Malzemeler

Kilim dokumada en 6nemli arag¢ tezgah ve
malzeme ipliktir.

4.1. Tezgah ve Yardimci Araclar

Tezgdh dokumanin yapildigi yoreye gore
gesitlilik gostermektedir. Bunlar sarma di-
key (sarma ve germe)tezgah, yatay (yer) tez-
gah olarak bilinir. Ancak Gaziantep kilim
ve aba dokumacihiginda mekikli tezgahlar
da kullamilmaktadir (Soysalds, 2009: 16-19).

Dikey sarma veya germe tezgahlar Anado-
lu'nun bati ve giiney boélgelerinde “istar”,
ic Anadolu’da ip agaci olarak da anilmak-
tadir (Soysaldi, 2016:457). Dogu illerimizde
ise “mazman” olarak anmlmaktadir (Durul,
1977:13).
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Sarma, germe ve yatay ayni parcalardan
meydana gelir. Tezgahin ana kisimlary; iki
yan tahtasi, alt ve Ust levent, giicii gubugu,
¢bzgii qubugu, varan-gelen, gerdirme ve da-
yanak parcalaridir.

Bu tezgahlarda kilim dokumada kullanilan
yardimci araclarin en 6nemlisi kirkittir. Ki-
lim kirkiti 4-6 cm geniglikte olup motiflerin
dar kisimlarinda rahathik saglayacak sekilde-
dir (soysaldi. 2009: 20). 1plik yapiminda kul-
lanilan araglar; ytn temizleme ve taramada
hallag, yiin taragi, egirme araglarn oreke,
kirman, ig-tegi, biikkiim i¢in giilcan ve ¢ikrik

kullanilmaktadir (Soysaldi 2009: 12-15)

4.2. Kilim iplikleri

Kilim ¢6zgii ve atki ile yapilan iki iplikli do-
kumadir. Kilim ¢ozgiisii genellikle saglam
olmast i¢in keci kil ve yiin karigimi iken son
zamanlarda pamuk ipligi de kullamilmakta-
dir. Gozgliniin saglam olmas: i¢in ¢ok kath
ve sik biikiimlii olmast gerekir. Kilim atkilar
ayni zamanda desen ipligi oldugu icin da-
ima yin kullamilmaktadir. Gecmiste saray
kilimlerinde ipek ¢ozgii ve atki da kullanil-
mis, guniimiizde de nadiren kullanilmakta-
dir. Atks ipligi genellikle ¢ift kath ve gevsek,
yani az bukimludir. Boylece kilim ytzeyi
yumusak olur.

Yiin Iplik; yin dogal protein kokenli can-
I bir liftir. Ikbahar ve sonbahar aylarinda
koyun ve kuzudan kirkilan lifler yiin olarak
adlandirilmaktadir. Kirkimi yapilan yiinler.
Yikanip, golgede kurutulduktan sonra tifti-
lerek birbirinden ayrilmaktadir. Birbirinden
ayrilan yunler yiin taragi ile taranarak tze-
rinde bulunan yabanci maddelerden ayrig-
tirlmaktadir (Urer, 1999:649). Elde edilen
sumek® lerin Anadolu’da geleneksel olarak
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kullanilan ig, tesi veya kirman yardimiyla
egrilmesiyle iplik elde edilmektedir. Anado-
lu'nun ¢ogu yoresinde atki, ¢ozgii ve desen
ipligi olarak genellikle yiin iplik kullanil-
maktadir.

Kegi Kal; Hayvansal liflerden olan kil prote-
in kokenli bir liftir. Gliniimiizde kecilerden
kaba tist lif, ince alt lif (kegmir), tiftik (moha-
ir) ve kasgora (kesmir+mohair) olarak farkh
cesitlerde lifler elde edilmektedir (Erdogan
vd., 2001:106). Keci kili, kaba sert ve kiv-
rnmsiz oldugundan kalin ve kaba iplik ya-
piminda  kullanilmaktadir. Bu ipliklerden
genellikle kaba dokumalar olan, kil cullar,
cuvallar, yem torbalari, gdcebe cadirlar ya-
pilmaktadir (Oztiirk, 2007: 22).

Kegi kili yiin ile karistirlarak genellikle ki-
lim ¢ozgilerinde kullanima uygundur. Pa-
muk ipligi piyasadan hazir ¢ozgl olarak
temin edilmektedir. Turkiye Cumbhuriyeti
déneminde pamuk ipligi fabrikalarinin ku-
rulmasiyla, 20. yy’in ortalarindan sonra
¢ozgl olarak kullanilmaya baslanmistir.

5. Kilim Dokuma Asamalari

Geleneksel olarak iretilen kilim tipleri
taslak, eskiz veya bir desen ¢izimi olma-
dan eski kilimlere bakilarak veya ezberden
uretilmektedir. Nesilden nesile aktarim yo-
luyla, anneden kiza 6gretilmek suretiyle
yapilmaktadir (Soysaldi, 2009: 49). Kilim
dokuma ustalik gerektiren bir dokuma ti-
riidiir. Ozellikle Anadolu Tiirk kilimlerinin
karakteristik 6zelligi olan iki gakh (parcal)
dokumalar ustahk gerektirmektedir. Iki ayr
parcanin bir araya getirildiginde motif ve
renklerin yan yana denk gelmest ile motifler

ve kilim tamamlanir.

ipligin egrilmesi sirasimda kola veya oreke denilen catall (Y seklinde) aga¢ araca dolanip egrilmede kolaylhk saglamas

amaciyla yuvarlak hale getirilmesine denilmektedir. Stime, siimeg, stimek, sémek, 6zeme, burma ve el ucu olarak da

anilmaktadir.



— Kilim Dokumaciligi —_—

Fotograf 3. a. Yin
boyama, b. iplik deposu,
Osmaniye-Karatepe,

(Soysald argivi).

Giliniimizde kilim vb. dokumalarin yangig-
larim1 hafizasindan yapan ustalar mevcut-
tur. Ancak kilim egitimi verilen kurum ve
kuruluglarda cizilmig desen ihtiyact duyul-
maktadir. Kilimin yaygi, seccade, germelik/
pano gibi kullanim yerine, boyutuna ve ¢6z-
gl sayisina gore istenen desen tasarimi ve
renklendirilir ve paftalara ayrilarak sirasiyla
uygulanir. Bir¢ok kilim kooperatif atdlyele-
rinde veya kursta eski kilimler 6rnek alina-
rak dokunmaktadir.

Cozgi hazirlama hesaplama kilimin doku-
ma sikligina gore 10 cm.’ye diisen ¢Ozgu
sayisi ile belirlenmektedir. Ornegin; kili-
min ¢ozgii sikligr 20 ¢ozgii cifti yani 40 tel

Fotograf 2. a.Yiin
egirme; siimek ve
kirman, b. Gilcanda
iplik gilesi yumak sarma,
Karatepe, (Soysaldi
argivi).

ise; dokumanin eni 1.00 m. Olan kilim i¢in
toplamda 200 ¢6zgu cifti, yani 400 ¢6zgi
bulunmalidir. Cozgii aracinda hazirlanan
¢ozgiler 1ki uca cekilen zincirle, tel sirala-
mast sabitlenerek tezgidha aktarihr. Cozgi
caprazlama ara ipligi iki sira gecirip diiz-
giinliik kontrolii yapildiktan sonra gerginli-
g1 ayarlamir. Atki agizhigr acilmasi amaciyla
varan-gelen ve giicii ¢ubuklar yerlestirilip
giicii 6rgiist yapilir (Soysaldi, 2009: 22-25).
Daha sonra baglangicta da iki sira cift kat
atk: gecirilerek ¢ozgiiniin diizginligii sagla-
nir ve kilim baslama hizas1 ayarlanmis olur.
Bu islemin ardindan ¢iti 6rme adi verilen
zincir ¢ekiliy, ya da iki sira ilme/sumak atk
atilmaktadir.
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Fotograf 4.
Kizyusuflu kéyii

kilim atdlyesi ve kilim
dokumaci, Osmaniye-
Karatepe, Soysald

arsivi.
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Fotograf 5.
Kilim tezgahinda
dokuma, eski bir
kilimin yiizti ve
tersi, Osmaniye
Karatepe,
(Soysaldr Arsivi).

Kilim desenine baglamadan 6nce yapilacak
kilimin eni ve boyuna orantih sekilde 3-5
cm. kadar tek renkli veya birka¢ renkli atk
yizli baglangic dokumasi yapilmaktadir.
Ardindan kenarsuyu siir bezemesi yapi-
larak desene/6rnege gore dokuma yapil-
maktadir. Planlanan kilim deseni orta ekse-
ne simetrik sekilde yerlestirilir ve her motif
rengine gore atki yiizli dokuma yapilir. Ki-
limin desenli dokumasini yaparken, birbiri
tizerine binigen kisimlarda, altta kalacak ya
da genis baglayip daralan kisimlar énce ta-
mamlanir (Fotograf 5-6). Kilimin her motifi
ayr bir atki ile dokundugu i¢in 6n ve arka
yuzii aym1 olmaktadir. Kilim ustalar1 arka
yuziinden dokuma yapar ve atki artiklar
dokumanin arka yiiziinde kalir. Tezgdhtan
cikarilan kilimde gerek duyulursa bu fazla-

lik ipler temizlenir, istte kalan bitig zinciri

¢ekilerek dokuma tamamlanir.

6. Kilim Dokumalarinin Desen
Ozellikleri

Dokuma teknigi, tslubu, yamglarin sem-
bolizmi, boyarmadde 6zellikleri ve renkleri
ile kilimler dokundugu zamamnn, ait oldu-
gu boy ve oymaklarm ekonomik ve estetik
degerlerini aktarabilme ozelligine sahiptir.
Turkmen dokumacilar sosyal gelenegi-
ni tapdigl boy, oymak ya da oba damga/
tamgasini, dilek, cevresindeki guzellikleri
stilize ederek, dogal boyalarla renklendir-
digi yuniyle kilimlere tagimistir. Dokuma
teknigine uygun stilize edilen motif/bezek/
nakig/yangislar toplumun inang¢ diinyasin-
dan ve hayat tarzindan sembolik anlamlar
ifade etmektedir (Soysald:r 2009: 3; Durul,
1979: 21). 1945-49 yillar1 aras1 Emirdag ve
Sivrihisar koylerinde yaptig1 aragtirmalarda
¢ceyiz i¢in dokunan kilimlerin yazil bir mek-
tup gibi okundugunu; “Elibelinde, kocboy-
nuzu, kurtagz vb. motiflerin ugur ve bere-
ket isareti olarak zeminde akici ve dengeli
bosluklarla yer aldigini, zemin ile motifin
zorlukla ayirt edildigini yazmigtir.

Turk kilimlerindeki bosluk ve motif dengesi
esittir ve negatif-pozitif olarak birbirinin ta-
mamlayicisidir. Bu iistiin ayarda “Halmark”
denilen sanatsal bir ifade vardir (Soysaldi
2009: 4; Cootner, 1990: 39). Kilim desen-
lerinde esas olan gelenege baghilik anonim



— Kilim Dokumaciligi —_—

sanat degerlerini ortaya koyar. Kilimler
toplum kiiltiirini yansitmalar1 bakimindan
gegmigl gelecege tagtyan koprilerdir. Ana-
dolu da dokumalara islenen desen/motif-
ler yorelerine veya dokunduklart boy veya
oymak/agiretlere gore yanig, yangis, bezek,
oyu, nakig, 6rnek, model, 6grenti gibi farkli
isimler almaktadir. (Soysaldi, 1998:277; De-
niz, 2000:71; Ortag, 2010:142).

Kilimler motiflerine, dokunduklar: asiretle-
re, aile buyiklerinin isimlerine, renklerine
veya yorelerine gore farkli isimler almak-
tadir. Bunlar; Sivas Zara yoresinde alaca,
nakigh, kebir (buytik) (Subagi, 2006: 118),
Hakkari yoresi luleper, simkubik, herki,
gulgever, perik desenli, Halit bey, giilhezar
(bingigek), gllgever (yayla giili), canbezar,
kesneker, giilsarya, giilsivan, sehvani, cil-
gil, samani, hevceker, sine (Karahan, 2008:
18-246; Ogztiirk, 2014: 62-116), Kiitahya
Karakegili yoriiklerinde gollii, yedi balal,
sektirmeli, kertme, darak/tarakl, haba, ter-
lik tepest, aba, farda (Erdek, 2017: 27-123),
Afyon yoresinde dirsekli, bindalli, gomgali/
¢omeeli, aynah kara dégeme, kara déseme,
toplu kara déseme, anal-kizl, antika, agik-
l1, Sivrihisar motifli, toplu, tg toplu, seleser,
koc¢ boynuzlu, yildizh, kiirt veya geltik, ¢irpi,
dirsekli, camili, post motifli, ashab harali,
palaz (Urer, 1997: 72-79), Konya yéresinde
cul, yuk cirpis;, Karapmar sofrasi, c¢ibikl,
yatak sumadi, oturtma, kinali, cenaze sar-
gis1, alli, karaviren, geri, tirse, ara sulu, ca-
vuslu, salur topu, aktahtali, kivrimli yanig,
doéseme, enikli, Ttrkmen, dibekli, barnakli
serefli namazlag, paltali, yapraklh, Hotamig
toplu, akviren, inlice, Alibey hoyiga, el-
cekli, dilber kirpigi, hos kollu, ¢igil, duvar
cakisi, kalpakli, salman, kiipeli, Hekber de-
senli, Bekdik, Kavak, Obruk, Ladik, helkeli,
Turgut, ansali, bickir, sinekli (Hidayetoglu,
2007: 5-501), Malatya yoresinde yedidag
cigegi, gelt, akcadag, kursunlu, Afsin, Ru-
meli, Celikhan, Arapgir (Tas, 2009: 94-
251), Ganakkale Ayvacik yoresinde glizingi,

garafl (gorafli-¢ibikl) (Cigek, 2010: 41-42),
Sakarya Kaynarca yoresinde yenidiinya, ke-
lebekli, giillii, kandilli, kisa parmakls, kiipli,
ornekli, ¢op (Oztiirk, 2018: 39-40), sanchkli,
zincirli, gok gol, evdime, hangerli gtk gol
(Gienet, 2009: 116-136), Artvin Savsat yore-
sinde kedel, sevki (sedir) ortusii (Demirtas,
2012: 225), Kayseri Sariz yoresinde kuslu,
kurbagali, zincirli, almali, sandikli, dalakl,
dibekli, sican digi (Sahin, 2002: 188-232),
Kirgehir yoresinde ii¢ toplu, onbir siral san-
dikl top, bes sirali sandik top, seleser, dokuz
sirali sandikh top, yildizli, sekiz sandikl, iki
toplu, ¢ubuklu, mihraph seccade (Eroglu,
2006: 31-170), Igdir yoresinde beg gobekli
g6l, samahir, sallik, dubigik, berkun, migevk
(Balyemez, 2006: 50-115), Gaziantep yo-
resinde gobekli bedeni, kara gozlu, dirsek
gobekli, pence gobek, habbab ayagi, zin-
cir gébek (Giil, 2015: 47-90), Antalya Kag
yoresinde Barak, biskili, yelekli, yol (Tek,
2017: 78-79), Adana Karatepe kilim koope-
ratifinde seymen, hayatagaci, aslanbag, avi-
ze, bereket, kambur kaynana, kartal kanadi,
terki bag1 (Yesilyurt, 2019: 55-90) kilimi gibi
adlar almaktadir.

7. Kilim Dokumalarinin icra
Edildigi Bdlgeler ve Bilinen Ustalar

Trirkiye'nin hemen hemen her bolgesinde
dokunan kilimler, ilke sinirlar1 digina da
ihrag¢ edilmigtir. Osmanh déneminde hali,
kilim dokuma atélyeleri, evlerinde kendi
ihtiyaclar: i¢in hali, kilim dokuyan kadin-
lar kilim tiretiminde 6nemli rol oynamistir.
20. yuzyilda makine ve sanayilesme gibi
teknolojik gelismeler el dokumaciliginin
gelismesini etkilemis, seri tiretim ve uygun
maliyetle iiretilen yapay iiriinler insanoglu-
nun ilgi alanina girmeye baglamigtir. Buna
paralel olarak Anadolu’da dokumacilik
merkezlerinde kilim dokuma birakilmaya

baglamigtir.
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Fotograf 6.
Osmaniye-Karatepe
kilim atolyesi satig
ve sergi salonu, usta
ogretici ile birlikte

Stileyman Ercan ve

(Soysald argivi). .

turistik
amagla tretilip satilmaya baglamigtir. Us-

2l.ytuzyilda kilim dokumacihig
talar kilim dokumacilik gelenegini gelecege
aktarmada maddi ve manevi zorluklar ya-
samaktadirlar. Glinimuzde ise birka¢ mer-
kezde geleneksel yontemlerle kilim dokuma
ve 6gretimi devam etmektedirler.

Bu merkezlerden biri olan Osmaniye-Ka-
ratepe’de Halet Cambel’in destegiyle, 1975
yilinda, Ali Cafri énciilligiinde egirme, biik-
me, boyama, hali, kilim, battaniye dokuma
projesini  gergeklestirmek icin Karatepe
Kalkindirma Kooperatifi kurulmugtur. Kiz-
yusuflu koyi kilim atélyesinde iplik egirme,
boyama, depolama, kilim dokuma ve bitim
(temizleme, yikama) iglemleri yapilmaktadir
(Fotograf 1-6). Dokunan kilimler Internet
sitesinde pazarlanmakta, belirlenmis fiatlar
uzerinden siparig alarak tretilmektedir. Bu

Fotograf 7.
Gaziantep Kilim
dokuma Ustas

kilim 6rnekleri |

surdiirtlebilir 6rnek tretim sayesinde, kur-

siyerler kilim dokumayr 6grenmenin yani
sira, gelen siparigleri dokuyarak ailelerine
gelir saglamaktadir. Ali Cafri yére kilim-
lerini tanitmak i¢in, 1975’lerden bu yana
Turkiye'nin, Avrupa Devletlerinin bir¢ok
kentinde dokuma sergisi agmugtir. Bu kilim
atolyesinde Hatice Haksever de ilk usta 6g-
reticilerindendir (Simsek, 2017: 140-141).

Veli Akkan kilim dokumacihigim babasin-
dan 6grendigini, bugtin Kiitahya ili Merkez
ilcest Balikli mahallesinde yer alan atolye-
sinde halkin talebine uygun sekilde capit/
caput kilim denilen yaygilar yaptigini belirt-
mistir. Veli bey bunun yaninda eski hali ve
kilimlerin tamirini yaptigim ve yetistirecek
eleman bulamadigini dile getirmistir (Gok-

sel, 2018).




— Kilim Dokumaciligi —

Gaziantepli kilim dokuma ustalarindan biri
Stleyman Ercan’dir. Meslege cirakhikla bag-
layan Stleyman usta 25 sene boyunca kilim
dokumus ve dokuma yapmak i¢in kullan-
lan iplikleri boyamistir. 20 civarinda kalfa
yetigtiren usta kilim dokumaciliginin yanin-
da kendini stirekli gelistirmigtir. Yeni kilim
motifleri de gelistiren usta resim sanatina da
duydugu ilgiyle, kendi ¢izdigi ve dokudugu
kilim resimlerde Gaziantep ilinin tarihi ve
turisttk gtizelliklerini iglemigtir (Soysalds,
2013).

Gintimiizde Turkiye'de kilim dokuma ile
ugragan Gaziantep’li kilim dokuma ustasi
Ahmet Kili¢ 70 yaginda (URL 1), Yasar El-
bir 78 yagindadir(URL 3). Eskisehir Sivrihi-
sar’li kilim dokuma ustasi, Gilsen Yoldag 58
yaginda (URL 2), Ankara’h kilim dokuma
ustast Ali Thsan Yavasca 80 yaginda (URL

4), Hatay’h kilim dokuma ustasi Abdullah
Akar 54 yasinda (URL 5), Sanhurfa’h kilim
ustast Hanifi Giiven (70), (URL 6), Tokat’h
kilim ustas1 Ziileyha Kog (URL 7), Hatay’hh
kilim ustas1 Ismail Koca 82 yaginda (URL
8), Batman’l kilim dokuma ustast Mehmet
Nuri Aydin 45 yagindadir (URL 9).

Kilim dokumacihiginin stirdtrebilirligi Tiirk
kiltird yeni nesillere aktarilmasi baki-
mindan ¢ok énemlidir. Modern hayatta ig
mekan tasarim anlayigina saghkh, antialer-
jik, kolay temizlenebilen, minimal 6l¢iilerde
dogal malzeme ve soyut motiflerle stislenen
yaygr anlayigt hakimdir. Kilim dokumay:
geng nesillere 6greterek iy sahasi agmakla,
bu ihtiyaclara ayak uydurmanin, kimlikli

ve saghkh yagam ortamlari olusturmanin

mumkin olacag goz ard: edilmemelidir.
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KOLAN ESYA VE YASSI KEMER DOKUMACILIGI

Girth and Flat Belt Weaving

Abstract

The manufacture of girth weaving goods-flat belts is
one of the traditional arts known since ancient times.
Girth fabrics are warp-faced band weavings produced
to be used in tents, transportation, clothing and head
ornaments, saddle sets for the use needs in Anatolia.

According to their construction techniques, narrow
weaves woven on the floor loom are called “girth”,
and those woven with multiple cards are called “card
weaving". Although girth and card weavings are similar in
structure, they differ in terms of production technigues.
While natural materials such as wool-hair cotton, linen,
which are colored with natural dyes, are used in the
past girth weaving samples, today synthetic yarns are

*

Sema Ozkan Tagi" - Semay Tanyer”

also used as well as natural materials. Although striped
and squared geometric motifs are mostly used in girth
weavings woven on the floor loom, especially in the
old samples, the motif features vary according to the
regions. It is known that waterway, tree of life, crow's
foot, hook, eye, ram's horn motifs are frequently used in
girth and card weavings.

It is seen that girth-card weavings, mostly woven by
women in villages for daily use, have been forgotten in
big cities today.

Keywords: Girth weaving, card weaving, warp-faced
weaving, flat belt
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1. Kolan Esya ve Kemer
Dokumacihginin Tanimi ve
Siniflandiriimasi

Ozbel (1949) e gore “Geleneksel Tiirk gi-
yiminde, kadin ve erkek tarafindan bele
sarilan ensiz dokuma veya orgiilere kusak,
kiymetli madenlerle deriden yapilmig olan-
lara da kemeradi verilmektedir. Kolan ise,
coklukla eyer takimlarimin hayvanlara bag-

lanmasinda kullanmilan ve kusaklara benze-

yen bagka bir tiirdiir” (Ozbel, 1949:1).

Turk Dil Kurumu sozliigiinde ise “kolan, at,
esek gibi hayvanlarin semerini veya eyerini
baglamak i¢in gégstinden agirilarak sikilan
yass1t kemer; dokuma, deri, kenevir vb. mad-
delerden yapilan yassi ve enlice bag ya da
yiunden ve iplikten yapilmig, tizeri isli ince

kugak” olarak tamimlanmaktadir (URL 1).

Kugak ve kolonlarin kullanildig: yerlere gore
en ve boylart oldugu gibi biribirinden ayri
uygulama teknikleride vardir. Uzerlerindeki
susler bakimindan siisleme sanatlar: arasmn-
da yer alan kusak ve kolan olarak adlandi-
rilan bu dokuma ve yar: dokumali 6rgiile-
re kullamldiklan ige gore farkh bélgelerde
farkli isimler verilmektedir (Ozbel, 1949:1).

Yapim tekniklerine gore yer tezgahinda
dokunan dar dokumalar “kolan”, ¢arpana
kartlartyla dokunanlar ise “carpana kart-
Ii kolan” adi verilmektedir(Soysaldi, Ko-
sif;2015:1527).Mekiksiz dokumalar grubuna
giren kolan ve ¢arpana karth kolan dokuma-
lart birbirine benzer, fakat iki farkli teknikle
yapimaktadirlar (Sonmez, 1995: 65).

CGarpana karth kolan dokumalar, belirli ge-
nislikte serit dokumalar icin 3-4-6-8 koseli,
glici gbrevini goren, deve goni, tahta gibi
malzemelerden yapilan “carpana” adi veri-

len levhalarla yapilan dokumalardir (Erbek,

1980:7). Cozgt iplikleri carpana kartlarimin
tizerinde bulunan deliklerden desen raporu
takip edilerek gecirilir Agizhgin agilmasi
guict gorevi goren kartlar sayesinde sagla-
narak dokuma iglemi gerceklestirilir.

Kolan dokumalar ise ¢arpana karth kolan
dokumalarindan farkli olarak yer tezgah-
larinda dokunmakta ve genellikle carpana
karth kolan dokumalara gore daha genis
yapimaktadir (Kosswig,1970:25).  Kolan
dokuma tezgahlar yere ¢cubuklarin sabitlen-
mesiyle kurulan basit tezgahlarcir. Ozbel
(1949) kolan dokuma tezgahlarini yer tez-
gahlar1 ve kondu tezgahlar olarak ikiye ayir-
maktadir. Her iki tezgah tiirinde de ¢ozgi
iplikleri dokumanmn desen ve boyutuna
uygun olarak kaziklar arasinda hazirlanir.
Kullanilan tezgah tirtine gore delikli tahta
veya tahta ¢ubuk yardimiyla glicii sistemi
olusturularak acilan agizhiktan atk: ipliginin
atilmastyla dokuma iglemi gerceklestirilir.

Dogal malzemeler kullamilarak yapilan kolan
dokumalarin tiftik ipliginden de yapilanla-
rinin oldugu bilinmektedir. Ankara ve yore-
sine ait bir sanat olan “sof dokuma” igi ile
ugragan esnafin da yani dokuyucularin, bo-
yacilarn, yuyucularin ve cenderecilerin bag-
i bulunduklar: bir orgiit vardi. Ankara’mn
o6nemli bir gelir kaynag1 oldugundan bu isle
ugragan esnafin da bagh bulundugu kurum
oldukga giiclii idi. O dénemde tiftikten kolan
kusak dokuyanlarin da bu orgiit i¢inde faali-
yet gosterdigi belirtilmektedir (Su, 1982:70).

Ozbel (1949) kolan dokumalarin daha
¢ok kadinlar tarafindan koylerde ve asiret-
ler arasinda devam ettirilegelen bir sanat
olup biiyiik sehirlerde unutuldugunu, bazi
yerlerde ¢ulha esnafi tarafindan bazi kaba
tiirleriimal edildigini bildirmektedir (Oz-
bel,1949:1).Gtintimuizde de ihtiyact kargila-
maya yonelik geleneksel olarak iiretim yine
kéylerde kadinlar tarafindan yapilmaktadir.
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2. Kolan Esya ve Kemer
Dokumaciliginin Tarihgesi

Tekstil trtnlerinin ge¢misten bugiine te-
mel ihtiyaglar dogrultusunda kullanilmas
ortaya citkigmnin ¢ok eskilere dayanmasina
sebep olmustur. Yerlesik hayata gecilmesi,
hammaddeye olan erigimin artmasiyla bir-
likte tekstil irtinlerinin Giretim olanaklar da
geligmigtir. Yerlesik hayata gegigle birlikte
hayvansal ve bitkisel liflerin egirilmesi do-
kumaciliga atilan ilk adim olmustur.

Carpana kartlh kolan dokumada tezgah
ihtiyacinin olmamasi kolan dokuma da ise
olusturulabilecek basit tezgah diizenekle-
riyle dokuma yapilabilmesi ¢ok eski donem
¢arpana ve kolan dokuma Orneklerine rast-
lamamiza neden olmustur. Kosswig’egore
carpanacilik gecmiste manevi anlamda da
bliyik 6énem tagimakta, bina ve mezar te-
mellerine hediye olarak konulmaktadir. Bi-
linen en eski dokuma araci olan garpana
buluntusu 3000 yillarinda Susa mabedinde
bulunan, késelerinden delinmig ve fildigin-
den yapilmig dortgen seklindeki ¢arpanadir
(Kosswig, 1970:87). Bilinen en eskicarpana-
dokuma turiini ise Fotograf 1’de verilen 342
¢arpana ile dokundugu dustintilen ve su an
Livepool Arkeoloji miizesinde sergilenen®-

Ramses Kusagi” olarak isimlendirilen bu-
luntudur (Kosswig,1970: 87).

Kolan Esya ve Yassi Kemer Dokumacihgi

Orta Asya Tirk halklarmin, Mezopotam-

ya’dan Altay daglarindaki altin ocaklarina
varan Altinyolu tizerindeki, ticaret merkez-
lerinde ¢arpana dokumay1 6grenmis olma-
lar1 mimkindiir. Ancak ¢arpana dokuma
teknigini ne zamandan beri yaptiklarim
saptamak zordur. Ciinki genig alanlarda
yasama tarzina bagh gbcebelikte kolan do-
kumalar kullanim sirasinda yipranip parca-
lanmig ve kalan parcalarinda bir bolgede
toplanamamasit sebebiyle ulagilamayarak
ve kaybolmustur (Kosswig, 1970: 88). Kolan
dokumacihiginin Orta Asya’da baglama tari-
hi tam olarak tespit edilemese de, bir kiltiir
mirast olarak kusaktan kugaga aktarilarak
gunimiize kadar geldigi gérilmektedir.

1640 tarihli Es-ar defteri kayitlarinda da ko-
lan ¢esitlerinin, cenber kolani, cill kolani,
katir semeri kolani, semer kolani, seyisane

semeri kolani, pistan kolani, topkur kolani
oldugu gorillmektedir (Yicel, 1982: 164).

Fotograf 1.
a. - b. Ramses
kugag1 (URL 2)
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Topkap1 sarayr muzesinde bulunan kolan
dokuma oOrnekleri kili¢ askisi, fisek cantasi
icin kement, barut kugag: gibi silah aksesu-
arlar1, gem dizgini, semer kagt siis seriti gibi
ulagim elemanlar aksesuarlar ve kugak, ku-
ran bagi gibi kullanim egyalaridir (Kosswig,
1970: 91-99).

Geligen teknoloji ile birlikte kolan doku-
malara yonelik azalan kullanmim ihtiyact
dokumacihigin eski Onemini yitirmesine
neden olsa da Anadolu’da kolan dokuma-
lara yonelik zengin o6rneklere rastlandig
gorilmektedir Kastamonu’da kusagin tze-
rine ince uzun, pamuk iplikliginden degigik
renklerde dokunmug bel bag1 baglandig: da
gorilmektedir. Kusagin ontine puskiller
yapilarak o6nden sarkitilmaktadir. Kusak-
larin Arag ve Tosya koylerinde “bel bagi”
Tosya ilgesinde “carpana” olarak isimlen-
dirildigi bilinmektedir (Erdogdu, 1993:53).
Yine Kastamonu'nun Pmarbag, Azdavay,
Senpazar ilcelerinde entari lizerine dola-
nan kusagin kaymasii 6nlemek amaciyla
kullanilan kolan dokumalara “serit” adi
verilmektedir (Ozkan, 1997:329).Ankara
Cubuk ilcesi de carpana dokuma 6rnekle-
rine rastlanan yorelerden biridir. Ankara ili
Cubuk ilgesi Asagr Gavundur ve Akkuzulu
koylerinde carpana karth kolan dokumala-
ra “bag”, “kusak” ve “kolan”denilmektedir
(Akpinarl ve Ortag, 2007:84). Antalya’nin
kuzeyinde Teke Yorest olarak bilinen Tekeli
Yoriklerinin yerlesim alani olan Burdur’da
ise cadir iskeletini baglamak ve cadirt siis-
lemek i¢in kullanilan kolanlara “cadir ko-
lan1”, cenazeleri kabre indirmek ve sala

& |
¥

baglamak i¢in kullanilanlara“6rken kolani”
(6lumliik, cenaze aski kolani), “bebek besigi
ve salincak bagr”, bebekleri sirtta tagimak
icin kullanilanlarma “bebek bag”, “yular
kolam” ya da “yamgci(binici) kolam”, “eyer
kolan1”, g6¢ sirasinda deveye yuk baglamak
icin kullamilanlara ise “yiik kolam” gibi kul-
lanim alanlarina gore isim verilmektedir

(Soysaldi, Kosif, 2015:1525).

3. Kolan Esya ve Kemer
Dokumacihginda Kullanilan
Araglar ve Malzemeler

3.1. “Kolan” Dokumalar icin Kullanilan
Arac ve Geregler

Tezgahlay, Ozbel (1949) kolan dokuma tez-
gahlarin yer tezgahlarn ve kondu tezgahlar
olarak ikiye ayirmaktadir (Bkz. Fotograf 2).

Yer tezgahlan, dokunacak kolanin enine gore,
¢ozgu ipliklerinin ¢ubuklara gecirilerek yere
sabitlendigi tezgahlardir. Desene gére grup-
landirllan ¢ozgiiler, ufak tahta parcalar
yardimu ile aralanarak atkilar, olugturulan
agizliktan atihr. Bu yolla kog boynuzu gibi
giic motiflerin bile elde edilmesi miimkii-
dar. Ciozgiiler sabit kalmakta ve dokuyucu
dokudugu kisimlart arkasinda birakarak
calisukca ileri dogru hareket etmektedir.
Bu tezgahlarda baglanan dokuma bitirilene

kadar yerinde kalmaktadir (Ozbel, 1949:7).

Fotograf 2. Yer
tezgahi ve kondu
tezgah (Ozbel
1949:23)
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Kondu tezgahlar, en basit dokuma tezgahla-
ridir, yer tezgahlarimin biraz daha geligmis
halidir. Giicii tertibati gayet sade bir sekilde
tanzim edilmis olup tefe isi kilic ad1 verilen
enli bir tahta parcasi ile yapihirBu tezgah
tipindegozgtler sabit kalmakta ve dokuyu-
cu dokudugu kisimlan arkasinda birakarak
calistikca ileri dogru hareket etmektedir. Bu
tip tezgahlar dokuma bitmeden, istenildigi
zaman sokillp istenilen yere tasinabilmek-

tedir (Ozbel, 1949:7).

Yer tezgahlarindayardimer arag olarak ¢oz-
gide caprazlik saglanmasi i¢in giicii sopast
ad1 verilen ince ahsap ¢ubuk ve bazi yore-
lerde giictiyu iple ¢ubuga baglamak yerine
tizerinde delikler olan delikli tahta (Bkz. Fo-
tograf 3) kullanilir. Giicii 6rtldikten sonra
¢ozgilerin ilk ¢aprazlanmasinda kullanilan
vedokuma stiresinde ¢ozgiilerde kalan yar-
dimci arag ise“‘yassi tahta”olarak isimlendi-

rilmektedir.

110

Fotograf 4. Farkh carpana kartlari, kiligve ¢arpana tezgahi Simav-

Kiitahya, Sema Ozkan Tag arsivi, 2001
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3.2. "Garpana” Dokumalar igin
Kullamlan Arag ve Geregler

Carpana dokumada kullanilan temel arag-
lar deri, ahsap, fildigi, mukavva ve plastik
gibi gesitli malzemelerden yapilan tggen,
kare, altigen gibi cesitli form ve buyuklik-
lerde hazirlanan ¢arpana kartlaridir (Bkz.
Fotograf 4). Baz1 yorelerde kartlara geciri-
len ¢ozgileri, gerdirmek icin iki ucuna ¢ivi
cakilmig, ince uzun yassi tahta parcas: sek-
lindeki tezgah kullanilmaktadir.

Hem kolan hem carpana kartli kolan do-
kumalarda kullanilan yardimci araglar ise
mekik ve kihctir “Mekik” giiciinii ya da
kartlarin hareketi ile ¢ozgi iplikleri arasin-
da olugan “agizlik” ach verilen araliktan atk
ipliklerinin gecirilmesini kolaylagtiran, “ki-
lic” ise atki ipligini sikisgtirmada kullanilan
aragtir (Bkz. Fotograf 4).

Fotograf 3. Yer
tezgahinda kullanilan
yardimar gereglerden
delikli tahta ve delikli
tahtanm kullanim
(Kahvecioglu,
2009:744
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Kolan ve garpana karth kolan dokumalar-
da, iplik se¢imi oldukca 6nemlidir. Siklikla
kullanilan iplik tiirt yiin-kil ve pamuk iplik-
lerdir. Geleneksel kolan dokumalarda yiin,
tiftik, kil, keten ve pamuk ipliklerin kullanil-
digr bilinmektedir. Carpana kartlar: kullani-
larak yapilan dokumalarda kartlarin hare-
ketlerini engellemeyen, mukavemeti yiiksek
iplikler tercih edilmektedir. Guntmiizde
dogal liflerin yam sira sentetik iplikler de
kullanilmaktadir.

4. Kolan Esya ve Kemer
Dokumacihginda Hazirlk
Asamalari ve Dokuma islemi

4. Yer Tezgahlarinda Dokunan
“Kolan" Dokumalar icin Hazirlik
islemleri ve Dokuma

Her iki tip tezgahtada hazirlanirken dort
adet kazik yere ¢akilir, levent (merdane) va-
zifesi goren siriklar yere gakilan kaziklarin
arasindan gecirilerek sabitlenir. Kazik ve
siriklar yapilmas: planlanan dokuma genig-
ligine gore belirlenir (Kosif, 2014:29). Coz-
gl tezgah tizerinde ¢ozilurken delikli tahta
kullanilacaksa, ¢0zgii ¢ubuguna baglanan
bir renk ¢6zgu ipligi, giicii agaciin st si-
rasindaki deliklerden iki adet olacak sekil-
de kopartilmadan sirast ile gecirilmektedir.
Sonra diger bir renk ¢ozgii ipligi alt siradaki
deliklerden gegirilmekte ve ¢ozgii gubugu-
na digim atilmas: ile ¢ozgl ¢6zme islemi
tamamlanmaktadir. Genellikle iki renk iplik
kullanilmaktadir. Atk ipliginde gogunlukla
¢ozgl ipliginden farkh bir renk tercih edil-
mektedir. Delikli tahta kullanilarak yapilan
dokumalarda atki, agag1 yukar: hareket et-
tirilerek acilan agizhktan atilmakta ve atki
kilig ile sikigtinnlarak dokumaya devam edil-
mektedir (Kahvecioglu,2009:738).

Yer tezgahlarinda yapilan kolan dokumada,
glicii olarak tahta ¢ubuk kullaniliyorsa, ¢6z-
gu telleri tek tek giicti tahtast amaciyla kul-
lanilan dal parcas: etrafinda dolanir (Bkz.
Fotograf 5). Bu iglemi yaparken ¢6zgi tel-
lerinden biri dal pargasinin etrafinda 6nden
arkaya dogru sarilirken digeri tam tersi yon-
de arkadan 6ne dogru sarilmaktadir. Atk
ipi, bir sira giicii tahtasinin tzerindeki iple-
rin arasindan, bir sirada da guicii tahtasinin
kaldirilmasi ile olugan c¢aprazhktan atilarak
dokuma iglemine devam edilmektedir.

Bazi yorelerde ise kolan dokuma yere tezgah
kurmak yerine, bagdag kurarak oturmusg bir

kadinin iki dizi arasinda giicilenmekte ve
aynm sekilde dokunmaktadir (Oguz, 2004:
332).

Fotograf 5. Giicii baglama (URL 3)

Desen olugturma, kolan dokumalarda daha
cok cizgili, kareli (Fotograf 6) gibi geometrik
desenler kullamilmaktadir. Gozgi, tek ya da
bir ka¢ renkte ¢oziilmektedir. Desensiz diiz
dokumalarda ise atki ve ¢6zgiide ayni renk
kullanilmaktadir. Kullanilan motif 6zellik-
leri yorelere gore degisiklik géstermektedir
(Bkz. Fotograf 6). Ornegin Elazig yoresinde
yapilan ¢arpana karth kolan dokumalarda
siklikla sembolik (su yolu, tarak, el) bezeme-
lere rastlanirken, geometrik (diiz ¢izgi, ke-
sikli ¢izgi, uggen) motiflerin de kullanildig:
(Kosif, 2014:214-231), Kirsehir yoresinde;
hayat agaci, kazayagi, cengel, su yolu ve g6z
motiflerinin (Celik vd., 2018:16-17), kulla-



— Kolan Esya ve Yassi Kemer Dokumacihgi —_—

nildig1 gortlmektedir. Kolan dokumamotif
ve renk Ozellikleri kullanim alanina gore
degisiklik gostermektedir. Ornegin erkek
glyimi ve cenazede kullanilan kolan doku-
ma renk ve motiflerine gore gelin, kadin ve
cocuk giyiminde kullanilan kolan dokuma-
larda daha canli renk ve daha yogun motif
kullanimi s6z konusudur.

4.2. Carpana Karth Kolan Dokumalar
icin Hazirlik islemleri ve Dokuma

4.2.1. Desen Raporu Hazirlama

Carpana dokuma iglemine desen raporu
hazirlanarak baglanir. C6zgi ipliklerinin sa-
yis1 desen raporuna gore belirlendigi icin ilk
asamada desen raporunun hazirlanmasi ol-
dukca 6nemlidirDokuma raporundaki her
kare bir ¢ozgi ipligini ifade eder (siitunlar
carpana kartlari, satirlar kartlar tizerindeki
delikleri). Desen raporuna gore kullanilacak
¢arpana kart sayisi belirlenir. Desen raporu
tzerinde ¢ozgu ipligi renkleri, ¢ozgu ipligi
sayisi, carpana kart sayist ve kart gecirme
sistemi belirtilir. Gozgli ipliklerinin sayist
renk 6zelliklerine dikkat ederek desen rapo-
runa gore hesaplanmaktadir. G6zgi iplikleri

Fotograf 6. Azdavay merkez
(iist) Sema Ozkan Tag
argivi2020, ElazigArkeoloji

ve Etnografya Miizesi kolan
dokumalan (alt) (Kosif,
2014:192-194)

kesildikten sonra desen raporundaki gecir-
me sistemine gore ¢ozgl iplikleri 6nden ve
arkadan olmak tizere ¢arpana kartlarina ge-

cirilir (Bkz. Sekil 1).

Sekil 1. Cdzgl ipliklerinin 6nden ve arkadan karta
gegirilis yonu
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4.2.2. Gozgii Gegirme Sistemleri

Cozgl gecirme sistemine gore carpanalar
su sekilde simiflandirilir;

1. Diiz dizgi

2. Grup simetri

3. Orta grup simetri
4. Tekli (ayna) simetri

Diiz dizgi simetri sisteminde tim ¢6zgu ip-
likleri kartlara 6nden arkaya dogru gegirilir.
Onden arkaya gegirilisini ifade etmek iize-
re‘“N’sembolii kullanilir ve desen raporunda
tim sttunlar tizerinde bu sembol bulunur.
Grup simetri sisteminde carpana kartlan
ikili, G¢lt vb. gruplar halinde siniflandirilir
ve ¢ozgl iplikleri kartlara gruplar halinde
gecirilir. Orta grup simetri sistemdekartla-
rin yarist 6nden arkaya diger yarist ise arka-
dan one olacak gekilde gecirilir. Tekli (ayna)
simetri sisteminde ise ¢ozgu iplikleri birinci
carpanada 6nden arkaya dogru gecirildiyse,
ikinci ¢arpanada arkadan 6ne dogru geci-
rilir.

4.2.3. Gozgii Hazirlama

Cozgii hazirlama, ¢6zgl dolabinda ya da ¢oz-
guiye uygun sekilde yere ya da duvara sabit-
lenmis civiler veya gubuklar arasinda uygu-
lanabilir. Cubuklar arasindaki mesafe ¢6zgi
uzunlugu verecek sekilde ayarlanmalichr.
Renk dagilim toblosunda belirlenilen renk-
lere uygun sayida ¢ozgl teli hesaplanarak
iplikler hazirlanir.

Desen raporu hazirlanip, ¢ozgiilerin desen
raporuna gore sayismnin ve yapilacak uri-
ne goére boyunun belirlenmesinden sonra
¢ozgii ¢oziiliir. Ipliklerin kartlara gecirilig
yontine dikkat edilerek iplerin kartlara gegi-
rilmesinden sonra ¢6zgu iplerinin uglar1 bir
arada olacak sekilde dugumlenerek saglam

bir iplikle bir ucu dokuyucunun kargisina
yere,duvara vs bir ucu dokumacimin beline
ya da her iki ucu basit ahgap tezgahlara sa-
bitlenerek dokumaya baglanir.

Sekil 2. Carpana ile kusak dokuyan kéylt kadin
(Ozbel, 1949:23), GCarpana dokuma tezgahi

4.2.4. Dokuma islemi

(arpana dokuma tekniginde ileri ve geri
iki temel ¢evirme hareketi s6z konusudur.
Dokuma yiizeyi olugturulabilmest icin ¢ar-
panalarin ileri ve geri gevrilmesiyle degisen
agizhiga atks ipliginin atilmas: gereklidir.

Carpanalan déndirme, carpanalarin do-
kucuya yakin olan deligi baglangi¢ noktas
kabul edilerek, genellikle bunu izleyen de-
ligi (ilerisindeki ve gerisindeki) dokuyucuya
yakin konuma getirmeyi hedefleyen, ileri
veya geri dogru dondirme islemidir ve do-
kumanm olusumu igin gerekli olan temel
cevirmelerdir. Dontg agist dort delikli, kare
bicimli ¢arpanalarda 90°°dir. Carpananin
bicimine delik sayisina gére doniis agisi de-
gisir. Ornegin iki delikli carpanada déniig
acis1 180°, sekizgen carpanada 45°dir.
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4.2.5. Carpanakarth Kolan Dokumada Desen

Carpana kartlarmi dondiirme sistemleri,
ayn1 desen raporunun dokuma yiizeyde
farkli motifler olusturmasim saglar. Garpa-
na kartlarini déondiirme sistemlerine gore si-
niflandirma su sekilde yapilir (Bkz. Sekil 2);

1. Stirekli ileri (motif tekrarr)
9. Iki ileri iki geri (motifin yarisinin tekrari)

3. Dort ileri dort geri (motif simetriginin
tekrari)

4. Karigik sayida ileri geri ¢cevirme

Sekil 3. Carpana kartlarini déndirme sistemlerinin
desen Uzerindeki etkisi

nia el a IEl.dign k}fE] iglh

(arpana karth kolan dokumalarda desen
aktarma, ¢arpana karth kolan dokumalarda
desenlendirme kartlarin dondiirme sistem-
lerine gore yapilabilecegi gibi desen aktar-
ma teknigi kullamlarak da uygulanabilir.
Desen aktarma tekniginde garpana kartla-
rimin A,B deliklerinden bir renk C,D delik-
lerinden bagka bir renk ¢6zgu ipi gegirilerek
zemin ve motif renginin farkh kullanilacag:
bir dokuma yiizey elde edilir ve ¢arpana
kartlar1 stirekli ileri gevrilerek dokuma is-
lemi gergeklestirilir. Uygulanmast planla-
nan motifin desen raporu olugturularak ve

olusturulan desen raporu takip edilerek is-
tenilen renk ytizeye gelecek sekilde kartlar
gevrilir. Bu teknikle kullanilmak istenen mo-
tifler kartin bicimine, delik sayisina bagh ka-
linmaksizin istenilen gekilde olugturulabilir.
Fotograt 8’de verilen ve ¢uval kulpu olarak
kullanildig: bilinen dokuma, desen aktarma
teknigiyle dokunmugtur. Ornekte iki farkh
renk kullanildigr gozlemlenerek 6n ve arka
yuiziinde zit renklerde ayni motifin olugtugu
gorulmektedir.

Carpana karth kolan dokumalarda uygu-
lanan bagka bir sistem ise atki gecirme sis-
temidir. Dokuma sirasinda atki ¢ift yonli,
tek yonli, bol, boncuklu ve birden fazla atk
gecirme sistemine gore farkl sekillerde ge-
cirilebilir (Akpinarh, Ortag, 2007:83-84).
Cift yonlii gecirme sisteminde atk: ipligi sola
dogru gecirilerek kartlarin ¢evrilmesi ve ta-
kiben atki ipliginin saga dogru gegirilmesi
seklinde uygulanir. Tek yonli atki gecirme
sisteminde atki ipligi sadece tek bir yonden
gecirilir. Bol atki gecirme sisteminde atilan
atki ipi garpana yizeyinin kenarlarindan
bol birakilarak, boncuklu atki gecirme siste-
minde ise atki ipligine gegirilen boncuklarin
dokuma yiizeyin kenarlarina gelmesi sagla-
narak dokunur (Bkz. Fotograf 7).Birden faz-
la atk: ipligi gecirme sisteminde ise gruplara
ayrilan ¢ozgulerin her birinden farkh atki
ipligi gegirilerek dokuma yapihr.

Ancak koylerde dokuyucular desen raporu
hazirlamamakta, anneden Ogrendikleri ve
belleklerine yerlesen desenleri dokumakta-
dirlar. Bu nedenle aynmi yoérede kullanilan
motif 6zellikleri birbiri ile paralellik goster-
mektedir. Ornegin Elazig yéresinde yapilan
carpana karth kolan dokumalarda siklikla
sembolik (su yolu, gengel, tarak, g6z) beze-
melere rastlanirken, geometrik (diz c¢izgi,
kesikli ¢izgi, tiggen, kare vb.) figtirlii (el, kog-
boynuzu,akrep vb.) ve bitkisel bezeme (ha-
yat agacit) motiflerin de kullanildigr (Kosif,
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2014:44), Ankara Clubuk il¢esinde; geomet-
rik ve sembolik motiflerin (Akpirnal ve Or-
tag, 2007:85), Denizli Giizelpiar koyiinde
rastlanan carpana kartli kolan dokumalarda
ise goz, yilan bast, hatap bast, yaprak ve di-
seme motiflerinin (Kahvecioglu, 2009:741)
kullanildig1 goriilmektedir.

Ayrica kolan dokuyan kadmlar ¢6zgt iplik-
lerini garpanalara gecirmede, siirekli doku-
duklar1 desenin ¢ozgi ipliklerinin, garpa-
nalardan gegiriliy sistemini gosteren,ornek

carpana kartlarindan da yararlanmaktadir.

Dokunmasi tamamlanan kolan ve ¢arpana
karth kolan dokumalar ¢ozgileri kesilerek
tezgahta bagh olduklar1 cubuktan ya da
kartlardan ayrilirlar. Cozgtintin uglar: ¢esitli
sekillerde diigiim atilarak ya da ortlerek s6-

kilmesi onlenmektedir.

5. Kolan Esya ve Kemer
Dokumaciligi Kullamim Alanlari

Kullanim ihtiyacina yonelik olarak tiretilen
geleneksel kolan dokumalart Ozbel (1949)
topak evlerde, ¢uvallarda, giyim ve bag siis-
lerinde, eyer takimlarinda ve araba siislerin-
de kullanilan kolan dokumalar olarak dort
baslikta stniflandirmugtir.

Topak evler ge¢miste Anadolu’da siklikla
kullanilan, giiniimiizde kullanim azalan

kegeden yapilan kubbe seklindeki gadirlara

verilen isimdir. Topak evlerde kolan doku-
malar (Bkz. Fotograf 8); cadir tizerindeki
kecenin iskelete sabitlenebilmesi i¢in kulla-
milir (Ozbel, 1949: 4).

Kadinlarin Anadolu’da kolanlar1 ¢ocuklar
tagiyip sirtlarina baglamak i¢in (Bkz. Fotog-
raf 9) veya kundak bagi ve begik bag: ola-
rak da kullandiklar bilinmektedir. Bir bagka
kullanim amaci da kolan dokumalarin sag-
lam oluglar1 nedeniyle taggma amaciyla kul-
lanilmasidir. Karadeniz bolgesinde sepetle-
rin taginmasinda kullamildigy bilinen dirmag
1pi, susma ipi ve ¢uval tutacagl carpanalarin
tastma amactyla kullanilmasina verilebile-
cek orneklerdendir (Erbek, 1980: 8-10).

Giyimde kullanilan ¢arpana kartl kolan do-
kumalarin, kadinlar tarafindan kusaklarin
tutturulmasinda (Bkz. Fotograf 9), bel bag,
tozluk bagi, takunya terlik bandi, bag taki-
larinda ve stisleme amach, erkekler icinse
kusagin bele tutturulmas: i¢in uretildigi bi-
linmektedir. Kadin giyiminde kullanilan to-
kurdak ve dokurcun olarak adlandirilan ku-
saklarin uclan tozak aci verilen puskillerle
ve cesitli orgiilerle stislenir. Sal ve trabulus
olarak isimlendirilen erkek giyim kugakla-
rinda ise daha sade motif ve renklerin kul-
lanildig bilinmektedir (Ozbel, 1949: 6).Ko-
lan dokumalarin bir diger kullanim alani ise
hayvanlarda terki bag, yular, dizgin, deve
atkilar, eger siisleridir(Erbek,1980:8-10).

Fotograf 7. a. Desen aktarma teknigi (Ozbel, 1940:14), Topak ev (Ozbel, 1949:9), b.
Carpana dokumanmn gocuk tagimada kullanilmas: (Erbek, 1980:10), ¢. Kusagin bele

tutturulmasinda kullamlmasi Simav-Kiitahya (Sema Ozkan Tagy arsivi, 2001)
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6. Kolan Esya ve Kemer
Dokumaciliginin icra Edildigi
Bolgeler ve Bilinen Ustalar

Gegmigte kullanmimi yaygin olan kolan ve
carpana kartli kolan dokumalarin baz1 6r-
nekleri miizelerde yer alirken (Soysaldi,
2016: 475), Anadolu’nun bir¢ok bélgesin-
de, koylerde halen guinliik ihtiyaglarin kar-
silanabilmesi amaciyla kadinlar tarafindan
carpana ve kolan dokumalarin yapilmasma
devam edilmektedir.

Amasya, Ankara, Afyon-Emirdag, igel-Tar-
sus, Elaz1g, Kayseri (Sarioglu vd.,2005:21),
Akdeniz Bolgesinde Antalya, Mugla-Fethiye
ve Denizli ¢evresi (Atlthan, 2012: 130), Os-
maniye’ye bagh Kadirli ilgesinde (Erzurum,
2017 :99), Akdeniz Bolgesinde Antalya ve
Burdur civan, Akkoc¢ kéyu (Kahvecioglu
Sar1 ve Bag, 2013:190), Karadeniz de Kas-
tamonu Arag ve Tosya (Erdogdu, 1993:53),
Pimarbagi, Azdavay, Senpazar ilgeleri (Oz-
kan, 1997:329), Ordu Aybast1 ilcesi, Konya
Bozkir ilgesi (Buber, 2013:48-50) dokuma
orneklerinin bulundugu ve dokumacihiginin

yapildig: yerlerden bazilaridir.

Fotograf 8. Yozgat

Miizesi kolan dokuma
ornekleri Yozgat (Aysen
Soysaldi arsivi, 2004)

Teknolojinin gelismesiyle, kolan ve ¢arpana
karth kolan dokumalara olan ihtiyaglarin
kargilanmas: ¢ok daha ucuz ve emek gerek-
tirmeyen seckilde gerceklestirilebilmektedir.
Kolan ve carpana karth kolan dokumacili-
gmin unutulup yok olmamasi, gelecek ku-
saklara da aktarilabilmesi icin Kiiltir ve
Turizm Bakanligi, Halk Egitim Merkezleri
tarafindan kolan ve carpana karth kolan
dokumalara yonelik egitimlerin verilmesi
biiyiik 6nem tagimaktachr. Ote yandan lise
ve Universitelerin ¢esitli bélimleri, “carpa-
na karth kolan dokuma” derslerini kapsa-
makta, geleneksel yontemlerin giincel ve
yaratict kullamim uygulamalarina da yer
vermektedirler.
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KOZA VE IPEK URETICILIGI

Pod and Silk Making

Abstract

Silk, which has the characteristics of animal fiber
fibrain, is a secretion of silkworm (Bombyx mori).
Sericulture and cocoon production have been traditional
occupations which have important contributions to
the economy in Turkey for many years. Turkey is very
suitable for sericulture due to its climate, topographical
conditions and social structure. This agricultural activity
is outstanding due to the fact that the flora of Turkey
has various mulberry trees, production and growing
tools are very simple, product can be obtained in a short
time of forty days and immediately converted into cash.
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Feryal Soylemezoglu’

Development of agricultural industry branches in Turkey
and prevention of rural-urban migration through creation
of employment can be achieved by supporting products
such as silk weavings and silk rugs. More effective use
of rural development projects for sericulture and silk
products will improve local employment and production
opportunities.

In this study, information about sericulture in Turkey,
past and present silk and cocoon production is given.

Keywords: silkworm, cocoon and silk production
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1. Girig

ipek, medeniyet tarihinde servetin, siyasal
ve sosyal itibar ve egemenligin sembold,
kitalararasi iletisim ve ticaretin konusu, sa-
nat Usluplarmin yayilist icin temel madde

olmustur

Buharh geminin gelmesiyle agir yiiklerin ta-
sinabildigi ¢caga kadar medeniyetler arasin-
da karadan ve denizden mal degisim ve ile-
tigimi, yalmz yukte hafif pahada agir mallar
(baharat, ilaglar, degerli taglar), o6zellikle
ipek, yiik ve ipekli degerli kumaglar arasin-
da olmugtur. Ipek ve ipekli kumas ticareti bu
listede baharat ile beraber basta gelmistir.

1pegin Thurk tarthinde 6nemli bir yeri bu-
lunmaktadir. Cin ve Orta Asya’dan basla-
yarak Akdeniz’e kadar ipek ticaret yollarini
bin seneden fazla Tirk devletleri kontrolleri
altinda tutmus; bu basar1 onlarin zenginlik,
kudret ve medeniyetlerinin temel tast sayil-
misti. Tarihte Goktirk, Uygur, Selguk ve
Osmanli devletlerine Ipek Imparatorluklar:
denilmistir (Inalcik, 2008:270).

Uzak Dogu’dan gelen ipek ve baharat Bati
dinyas: i¢in uluslararas: iliskilerde 6nemli
bir rol oynamugtr. Ipek, ayrica Dogu kiil-
tirinin Bati tarafindan taminmasim da
saglamigtir. Dogunun ipegi ile baharatinin
kervanlarla batiya taginmast Gin’den Avru-
pa’ya ulagan ticaret yollarini olusturmustur.
ipek Yolu gilizergahinda bulunan Anadolu
topraklar1 ipekbocekgiliginin gelismesinde
bliyuk 6nem tagimaktadir.

Turkiye’de ipekbocekeiligi yardimer bir ta-
rimsal faaliyet konumundadir. Kigutk aile
isletmelerinde yaprak kesme ve tagima igci-
ligi hari¢ tiim faaliyetlerin yagh, sakak, ¢o-
cuk gibi emegini diger tarimsal sahalarda
degerlendirme olanag olmayan aile fert-

lerince yapilmasi, kirsal alanda gizli issizli-

gin Onlenmesi, kisa zamanda yuksek gelir
saglanmastyla tarimsal gelirin daha dengeli
dagilmasinda 6nemli derecede etkili olmak-
tadir. 35-40 gtn gibi kisa bir stirede, diger
tarimsal faaliyetlerin, ig giicti ihtiyacinin az
oldugu bir zamanda yapilmasi ve treticinin
uriniini nakit olarak degerlendirmesi ipek-
bécekgiliginin diger tiriinlere gore tercih ne-
denleri olmaktadir (Anonim, 1991:4).

ipekb(jcek(;iligi dutun vyetistigi her yerde
yapilabilmektedir. Ulkemiz iklimi Orta
Anadolu’nun kurak bélgeleriyle Dogu Ana-
dolu'nun vyiiksek yaylalar1 hari¢ ipekbo-
cekeiligine elverisli ortamdir. 1pek bocegi
yetigtiriciligl ve koza tretimi dut agacinin
varhigina baghdir. Iklim ve toprak istegi ba-
kimindan hassas olmayan dut agaci, yurdu-
muzun ¢ok ylksek ve soguk yerleri hari¢ her
yerinde kolayca yetigebilmektedir.

Ipekbocekeiligi ve ipekeilik hem tarim ve
hem de sanayi kapsaminda ekonomik kat-
kilar1 ile bazi yorelerimizde tarimsal faali-
yetlerin baginda gelmektedir. Diigtik gelirli
tarim igletmelerinde yarattigi istthdam, kisa
bir stirede sagladigr gelir, ipek ¢ekimi, bi-
kiimii, boyama gibi ara iglemlerden sonra
tekstilde, ozellikle halicilikta kullanimi ile
yaratilan 14 misli katma deger, tilke ekono-
misinin karst koyamayacag katkilardandr.

2. Ulkemizde ipekbdceksiliginin
Tarihsel Geligimi

ipeg‘in Thrk tarthinde 6nemli bir yeri bulun-
maktadir. Cin ve Orta Asya’dan baglayarak
Akdeniz’e kadar ipek ticaret yollarini bin
seneden uzun siire boyunca Tirk devletleri
kontrolleri altinda tutmug; bu bagar1 onlarin
zenginlik, kudret ve medeniyetlerinin temel
tag1 sayilmugtir. Tarihte Goktiirk, Uygur, Sel-
cuk ve Osmanl devletlerine ipek imparator-
luklar1 denilmistir (inalmk, 2008:276).
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Uzak Dogu’dan gelen ipek ve baharat bati
dinyas: i¢in uluslararas: iliskilerde 6nemli
bir rol oynamustir. Ipek, dogu kiiltiiriiniin
bati kiltiri tarafindan taninmasini sag-
lamugtir. Ipek Yolu giizergahinda bulunan
Anadolu topraklar: ipekb6cekeiliginin gelig-
mesinde buyiik 6nem tasgimaktadir.

Anadolu’ya ilk defa Bizans imparatorlugu
zamaninda M.S. 552 yilinda girmis olan
ipekbocekeiligi 6nceleri Marmara Bolge-
si'nde yayilmaya baglamigtir. Gerek Tatar-
lar ve gerekse Hint ve Iran ticcarlan tara-
findan batiya dogru giden ipek ytiziinden
Istanbul’da ileri bir ipek sanayii meydana
gelmistir (Anonim, 1991:2). Osmanh Im-
paratorlugu’nun Bursa’y1 baskent yapma-
sindan sonra Bursa ve Izmit yorelerinde ge-
lismis ipekbocekeiligi Trakya Bolgesi'ne ve
Edirne’ye yayillmgstir.

1840 yilindan sonra ulkemizde ipekbocekgi-
liginde buyiik bir gelisme kaydedilmig, Bur-
sa’da basit el manciniklan ile ¢ekilen ipekler
Avrupa tlkelerine ihrag¢ edilmeye baglan-
mugtir. Geleneksel yollarla ¢ekilen ipekler
(diizgtin olmadigt igin) 1844 tarithinde Bur-
sa’da 4 mancinikh ve buharh bir filatiir fab-
rikast kurulmus, Fransa’dan getirilen uzman
esliginde usta yetigtirilmesine baglanmigtir.
1845 tarihinde ise Bursa’nin Kayabagi sem-
tinde 60 mancinikh ve buharla isleyen bir
filatiir tesisi kurulmus ve bunu 100 manci-
nikh ve buharla igleyen ikinci bir modern
tesis izlemigtir. 1852 tarihinde ise devlet ta-
rafindan 78 mancinikh fabrikalar kurulmus,
1856 yihinda tilkemizde fabrika sayis1 40’a,
manciniklarin adedi de 2169°a yiikselmigtir
(Anonim, 1958:25; Akbay, 1995:4; Aksu,
1944:7). 1845 tarihinden itibaren Fransa’'da
ortaya ¢ikan Pebrin (Karataban) hastaligi
ipekbocekgiligine buyiik zarar vermis, 1860
yilinda bu hastalik iilkemizde tiretimi olum-
suz etkilemigtir. Stiveys Kanali'nin agilmas:
ile Cin ve Japon ipekleri Bursa ve ¢evresin-

de yetigtiricilerin tretimi azaltmalarina ve
dutluklarin sokilmesine yol agmistir (Ano-
nim, 1958:42; Bagci, 1985:17).

Gerileyen ipekbocekgiligimizi tekrar eski
durumuna getirmek ve hastaliksiz yerli ipek
bécegi tohumu tiretmek amaciyla Bursa’da
1888 yilinda Harir-dar-iit Talimi adinda
bir ipekbocekeiligi okulu kurulmugstur. Bu
okul Ipekbocekeiligi Arastirma Enstitiisii-
ntn de temelini olusturmustur. 1930 yilinda
tlkemiz ipekbocekeiliginin  gelistirilmesi-
ne katkida bulunmak tizere acilan enstitii;
ipek bocegi besleme tarzi, hastaliklarla mii-
cadele, damizlik yetistirme, koza 1slahi, to-
hum muhafazas: ve ipegin cekilmesi konu-
larinda tlkeye hizmet vermeye baglamistir
(Ertugrul, 1933:561). Turkiye'de tretilen
tohumlarin rasyonel sartlar altinda kiglatil-
malarinin saglanmast amaciyla 1933 yilin-
da Bursa’da bir de Kiglak Miiessesesi ku-
rulmugtur. Denizli, Diyarbakir, Antalya ve
Edirne’de ipekbocekgiligi istasyonu; Hatay,
Amasya ve Rize illerinde de kontrolorlik
kurulmustur. Maalesef 1949-1961 yillar
arasinda ipek bocegi istasyonlar: ve kontro-
lorltkler kaldinlmigtir.

Bursa ipekbécekgiligi Enstittsii 06.11.1971
tarthinde bilimsel aragtirmalar yapmakla
gorevlendirilerek  “Bursa Ipekbocekciligi
Aragtirma Enstitiisii” adin1 almigtir. Ulkemiz
ipekbocekgiligine ¢cok onemli katkilar: olan
tek kamu kurulusu Bursa 1pekb('jcek(;iligi
Aragtirma Enstitisi maalesef 31.12.2004
tarthinde kapatilmigtir. Bu tarihten sonra
Kozabirlik, ipekbocekeiligi ile ilgili ar-ge
faaliyetlerini yirtitme, dut ve yumurta gen
kaynaklarim muhafaza etme, ihtiyac¢ ora-
ninda ipek bécegi yumurtast ve dut fidan
yetistirme faaliyetleri ile ilgili i ve iglemleri
Tarim ve Orman Bakanhg: tahsisli Tarim il
Miudirliigii kampiistindeki tesisleri kullana-
rak stirdiirmektedir. Ureticilerin érgiitlen-
digi tek kurulug merkezi Bursa’da bulunan
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Bursa Koza Tarim Satis Kooperatifleri Bir-
ligi (Kozabirlik) olup, Bursa, Bilecik, Sari-
cakaya/Eskigehir, Adapazarn ve Alanya/
Antalya Koza Tarim Satig Kooperatiflerini
bilinyesinde bulundurmaktadir. ipek bécegi
yumurtast Uretimi ve yas koza destekleme
alimlar1 da Kozabirlik tarafindan yapilmak-
tadir. Uretilen yag koza tireticilerden yerin-
de (kéylerinde) satin alinarak Kozabirlik’e
ait depolarda igleme tabi tutulduktan sonra
satiga hazir hale getirilmektedir.

Kirsal Kalkinma Yatirimlarin Desteklen-
mesi Programi kapsaminda 2008 yilinda
Eskigehir’e kurulan ve ardindan Diyarba-
kir’da devlet destegi ile kurulan iki adet mo-
dern ¢ekim ve biikkiim tesisi bulunmaktadir.
Bu tesislerin yillik koza isleme kapasitesi tek
vardiyada 200 tondur. Ayrica bolgesel ola-
rak geleneksel yontemlerle tretimlerini siir-
diren Bursa ve Hatay illerinin taplam kuru
koza igletme kapasitesi yilda 8-10 tondur.
Kozabirlik yilda 20.000 kutu ipek bocegi
yumurta Uretim kapasitesine sahiptir. Son
yillarda talebe goére 5000-6000 kutu ipek
bécegl yumurtast ureticilere icretsiz dagi-
timaktadir (Sahan ve Akbaba, 2020:215;
kozabirlik.com.tr)

3. Diinyada ve Tiirkiye'de Yas
Koza ve Ham ipek Uretimi

3.1. Diinya Uretimi

Diuinyada yaklasik 30 tilkede ipekbocekeiligi
yapimaktadir. 2007-2011 yillar1 arasinda
dinya yas koza tiretiminde Cin yilhk orta-
lama 600-700 bin ton arasinda degisen bir
uretim miktariyla ilk sirada yer almaktadir.
Bu siralamayr 130 bin ton civarinda Hin-
distan takip etmektedir. Ozbekistan ise 25
bin ton civar ile iglinct sirada yer almakta-
dir (International Sericultural Commission

(ISC), 2011; Anonim, 2017:3)

ipekb('jcekgiligi yogun olarak Uzak Dogu
iilkelerinden Cin, Hindistan, Tayland bagta
olmak tizere diinyada ekonomik agidan 10-
12 tilkede tiretimi yapilmaktadir ancak yilhik
yas koza tiretimi 1000 tonun tizerinde olan
ulke sayis1 5’1 gegmemektedir. Ham ipek si-
nirli sayida tilke tarafindan tretilmekte an-
cak tim diinya tlkelerinde tiketilmektedir
(Sahan ve Akbaba, 2020:215). Tablo 1’de

diinya yag koza tretimi verilmigtir.

Tablo 1. Ulkeler bazinda diinya yas koza Uretimi (ton) (2007-2011)*

Ulkeler 2007 2008 2009 2010 201
Cin 792.694,00 683.381,00 574.099,00 649.000,00 661.000,00
Hindistan - 133.316,00 131.661,00 130.714,00

{izbekistan - 25.760,00 25.896,00 -

Brezilya 8.61700 6.266,00 4.835,00 4.439,00 3.03700
Tayland 1.785,00 7.700,00 4.655,00 4.655,00

iran 1.665,00 - -

Japonya 433,00 382,00 32700 264,00 220,00
Banglades 408,00 - -
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Ulkeler 2007 2008 2009 2010 201
Tiirkiye 12700 12700 140,00 129,00 151,00
Endonezya 470,00 273,00 133,00 161,00

Yunanistan 104,00 -

Bulgaristan 5500 48,00 51,00 7500 49,00
Filipinler 9,00 9,00 4,00 -

Romanya 4,00 500 25,00 -

Suriye 2,50 2,50 4,00 3,50 3,00
Toplam 806.373,50 857.269,50 741.830,00 789.440,50 664.460,00

International Sericultural Commussion (ISC)

*2012 yihndan sonra bu verilere ulasilamanugter

Ulkeler bazinda ham ipek ve yas koza iire-
timi beraber degerlendirildiginde Cin ve
Hindistan’m diinya tretiminde geleneksel
yerlerini koruduklan gorulmektedir. En fazla
ipek tiiketimine sahip olan tlkeler ABD, Ital-
ya, Hindistan, Fransa, Cin; bunun yam sira
en fazla ipek thtiyacimin oldugu iilkelerde ise
ABD, Hindistan, italya, Brezilya, Pakistan,
Japonya ve Tturkiye ilk siralarda yer almak-
tadir (Anonim, 2013:10; ISC, 2016). Diin-
yada son 10 yil icerisinde Cin ve Hindistan
haricindeki tlkelerde ham ipek tretiminde
%21’lik bir digiis gorulmektedir (ISC, 2016).

3.2. Tiirkiye Uretimi

Ulkemizde ipekbécekgiligi ilkbahar ve son-
bahar olmak tzere yilda 2 kez yapilabil-
mekle beraber ekonomik olarak daha ve-
rimli oldugu i¢in sadece ilkbahar beslemesi
gerceklestirilmektedir. Inficar ettirilen ipek
bocekleri, havalarin daha erken 1sindigi Ege
ve Akdeniz bolgelerinde Nisan ay1 baginda,
diger bolgelerde Nisan ay1 sonu, Mayis ay:
baginda ireticilere Kozabirlik tarafindan
ucretsiz olarak dagitilmaktadir. Tam kutu
iginde 20.000, yarim kutu iginde 10.000

canl yumurta bulunmaktadir.

Ulkemizde yas koza iiretimi yillara gére cok
blyuk degisiklikler gostermistir. 1905-1908
yillar: arasinda tretim 16.500 ton — 18.338
ton olmustur (Kesici, 1970:13; Gobelez,
1982:23) . Kaynaklara baktigimizda tlke-
mizde 1933 yilinda 37.640 aile, 1936 yilin-
da 49.338 aile, 1938°de ise 55.773 aile ipek-
bocekgiligi ile ugragmaktadir. Agilan kutu
sayist 1933 yilinda 52.032, 1936 yilinda
56.578, 1938 yilhinda ise 64.693 olmustur.
O yillarda yas koza tretimimiz ise 1933 y1-
linda 1889 ton, 1936 yilinda 2135 ton, 1938
yilinda ise 2348 tondur (Ozaktas, 1943:6).
Ulkemizde 1980-90 yillar1 arasinda ortala-
ma 40 ilde ipekbd6cekgiligi yapilmasina rag-
men 1994 yilinda ancak 27 ilde ipekbocek-
ciligi yapimaktaydi. 1994 yilinda 13.324
kutu tohumun i¢ piyasaya verildigi, 7450
kutu tohumun ise 5000 kutusunun Han’a,
1200 kutusunun Italya’ya 1000 kutusunun
Misir’a, 250 kutusunun Tirkmenistan’a
ithrac edildigi, satilamayan 1296 kutunun
da imha edildigi bildirilmektedir (Anonim,
1994:18; Soylemezoglu, 1995:19). Tablo
2’de Turkiye ipekbocekgiligi ve yas koza

Uretimi verilmistir
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Tablo 2. Tlrkiye ipekbdcekciligi ve yas koza Gretimi (damizhk dahil)

ipekbdcegi besleyen Alinan Yas Koza
Acilan Kutu Sayisi | Miktari (Polihibrit+
Damizlik) (kg)
il sayisi Kdy sayisi Aile sayisi
2002 2 327 2.356 3.885 100.013,70
2003 24 280 2.758 5.094 169.22110
2004 24 272 2.919 5.161 145.173,00
2005 23 278 2.729 5.669 160.173,50
2006 22 246 2.597 5.698 128.944,90
2007 25 215 2.318 5.263 127146,20
2008 26 199 2.238 5.564 126.614,20
2009 28 m 2.358 5.683 139.599,60
2010 26 193 2.183 5.476 128.960,08
20m 35 299 2.623 5.808 150.646,65
2012 29 342 2572 5.576 133.70710
2013 36 328 2.348 5.266 12149470
2014 37 342 1.760 3.738 80.054,40
2015 36 358 1.956 4.550 114.784,50
2016 42 459 2001 5.302 102.833,00
2017 52 660 2.128 5.685,5 101.820,90
2018 58 694 2.210 6.2375 93.694,90

Kaynak : Kozabirlik

Tablo 2’ye baktigimizda son yillarda ipek-
bocekeiligi ile ugragan illerin arttign goril-
mektedir. Bu son derece sevindirici bir du-
rumdur. 2018 verilerine gore tilkemizde 58
ilimizde ipekbocekgiligi yapilmaktadir. Yas
ipek kozasi iretiminde Kulp/Diyarbakir

48.386 kg ile ilk sirada yer almakta, Bursa
ve Antalya illeri ise onu izlemektedir.

Turkiye’'nin 2018 yili ham ipek tiretimi yil-
lik 94 ton iken sektériin ham ipek ihtiyact
bu miktarm ok iistindedir. Ipek ipligi it-

halati, ilkemiz piyasast ve hali ihracatina
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bagl olarak degigkenlik géstermektedir. Cin
mengeli ipek ipligi, fiyatimin Ozbek ipegi-
ne gore daha pahali olmasi nedeniyle hal
sektorinde c¢ok fazla kullamlmamaktadr.
Cin’den 2018 yihnda ilkemize yaklagik 30
bin tonun tzerinde ipek ipligi ithal edilmis-
tir. Ipek halicihk maalesef Hereke’de bulu-
nan 5 firma tarafindan sirdirilmektedir.
Mevcut firmalar Cin ve Ozbekistan’da isci-
ligin ucuz olmasi nedeniyle oralarda tiretim
yoluna gitmiglerdir (Anonim, 2018:9).

Thurkiye genelinde 1990 yihinda 44000 aile
ipek bocegi yetistirirken 2000’1 yillardan
sonra bu sayt 3000’in altina diigmiistiir. Ko-
zabirlik tarafindan gosterilen yogun ¢abalar
ve devletce saglanan destekleme fiyatlar
ile tretimin strdirilebilmesi yoniinde ¢a-
ligmalar desteklenmektedir. Ulkemizde yas
koza tretiminde Diyarbakir ilk sirada yer
alirken bunu Antalya, Bilecik, Sakarya, Es-
kigehir ve Bolu izlemektedir.

4. ipek Bdceginin Hayat Devreleri
ve ipek Bdcedi Yetistiriciligi

Ipek bécekleri bir tirtil cinsidir. Ipek bécegi
aileleri ikiye ayrilir: Bombycidae (ticari ipek
bécegi) ve Saturniidae (yabani ipek bocegi).
Bu iki aile de pulkanathlar (Lepidoptera —
kelebekler ve giiveler) takimindandir.

Cin, esmer ipek, Hint ipegi (tussah ipegi)
olarak bilinen beyaz olmayan ipegin en
blyik treticisidir. Hindistan’da ise Assam
Vadisi’ne 6zgii olan ve Asya’nin nemini ¢ok
seven Muga tirtillar1 parlak altin rengi ipek
uretmektedir. Hindistan’da Hint yag: bitkisi
yetistirilen bahgelerde bulunan Eri ipek bo-
cegl ¢ok dayanikh ipek tiretmektedir. Fakat
bu ipek kozalardan ¢ok zor ayrilmaktadir
(Hyde, 1984:24; Tazima, 1964:29)

Ipek béceginin hayat devreleri 4 kisimdan
olusmaktadir

Koza ve ipek Ureticiligi

—

1. Ipckbbcegi yumurta (tohum) devresi
2. Larva (trtil) devresi

3. Koza 6rme ve krizalitlenme devresi
4. Kelebek devresi

Ipek bocegi tohumlar cok kiiciik olup
2000°e yakin tohum Igr gelir Tohumlar
1-1,3 mm uzunlukta ve 0,9-1,2 mm genis-
liktedir. Tohumlar beyzi diiz veya oval sekilli
st ve merkezi kisminda diiz satthli bir mik-
rofil bulunur. Beyaz renkte koza 6ren 1rkla-
rin tohum rengi soluk sar1, sar1 renkte koza
oren wrklari tohum rengi koyu sar1 renkli-
dir. Yilda bir veya iki nesil veren ve kislatilan
ozellikte bulunan tohumlarin renkleri koyu

kursuni, yesil yahut mor renkler arasindadir
(Anonim, 1991:27; Akbay, 1995:17; Ano-
nim, 1990:6).

Ipek béceginin yumurtalar: (tohumlar) te-
neffiis edebilmeleri i¢in bez kaph kutularda
ambalajlanmistir. Bir kutuda 20.000 adet
tohum bulunur. Bu miktar tohumun agirhg

Fotograf 1.
ipek bocegi
tohumlar:

(Hyde, 1984)
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ise 11-13 gr arasinda degisir. Ulkemizde ipek
bécegl yumurtalart Kozabirlik tarafindan
uretilmekte ve ureticiye her koye gidilerek
yerinde dagitilmaktadir. Ipek bécegi tohum-
larmin infican (fiskirma) ise ge¢mis yillarda
bircok kdylimiizde inficar evinde veya kendi
evlerinde yapilmaktaydi. ipek bbcegi iireti-
mi yapan birgok il¢e ve kdylerimizde inficar
evleri vardi. Koylerde fiskirtilacak tohumlar
temiz bir odada inficar cergevelerine veya
st bez yirtilarak kendi kutularina yayilarak
birakilmaktaydi. Figkirma siiresince sicaklik
gece gunduz 24-25 °C’de tutulacak sekilde
soba yakilmakta, %80-90 nemi ayarlamak
i¢in de soba tzerinde agz agik kaplarda su
kaynatilmakta ve odaya 1slak bezler asilarak
nem ayarl yapimaktaydi. Ayrica giinde 1-2
saat cereyansiz havalandirma yapilarak da
tohumlarin temiz hava ihtiyaci karsilan-
maktaydi. Yine tohum figkirincaya kadar
sabah saat 04’ten giin agarincaya kadar,
aksamlan karanlhk baglamasindan saat 10’a
kadar oda aydinlatilmasi yapilmaktaydi.
Fiskirma genellikle gitiniin erken saatlerinde
olmaktayd: (Soylemezoglu, 1995). Maalesef
guniimiizde kdylerde inficar evleri ortadan
kalkmugtir. 1pek bocegi tretiminin tegvik
edilmesi ve strdirtlebilirliginin saglanmasi
agisindan Kozabirlik inficar edilmis tohum-

lar tireticilere dagitmaktadir.

Fiskirmadan hemen sonra yaklagtk 3mm
boyunda siyah tuylerle kaph larvalar go6zii-
kiir. Fakat gévde rengi kirmizi veya beyaz
olan irklar da vardir. Baz1 ipek bécegi ge-
sitlerinde larvalar hareketlidir ve gevrede
dolanirlar, 6rnegin Japon cesitleri. Baz1 ge-
sitlerde ise larva hareketsizdir, 6rnegin Cin
¢esitleri. Yumurtadan tamamen ¢ikmig olan
larva dut yaprag: ile beslenmeye baglar (Ya-
z1c108lu ve Giilimser, 1993:57) Beslenmede
kullanmilacak dut yapraginin olgun, taze ve

solmamis olmas: gerekir.

Koylerimizde vyetistiriciler kullanacaklar
dut yapragim genel olarak giinde 1-2 kez
giinin en serin, golgeli saatlerinde hasat
ederek evin serin bir yerinde muhafaza et-
mekte ve sepetlerin tizerine 1slatilmis temiz
bezler orterek taze olarak boceklere ver-
mektedirler. Inficardan sonra cok kiiciik
kiyilmug taze yapraklar verilmektedir. Ipek
bocekleri buytidikee daha iri kiyilmis yap-
raklarla besleme yapilmaktadir. Dut yapra-
g her yaga uygun miktar ve sekillerde

hazirlanarak verilmesi gerekir.

Beslemenin yer, yem, iscilik, zaman tasar-
rufu saglayacak bir sistemde saglikh olarak
uygulanmasi i¢in besleme yerlerinde kerevet
sisteminden faydalanilir. Kerevetler, yerden
ayakli sedye veya schpa sisteminde olabildi-
g1 gibi tavandan askili portatif hamak siste-
minde de olabilir. Kerevet usulii beslemede
daha fazla miktarda ipek bocegi daha kiigiik
bir yerde yetistirilebilir.

ipek bocegi tohumlar fiskirmadan itibaren
25-30 giin i¢inde larva 4 defa deri degisti-
rir. Her deri degistirme bir uyku dénemini
ifade eder. Deri degistirirken dut yapragi
yemeksizin en az 24 saat hareketsiz kalir-
lar. Larvanin hareketsiz kalmaya bagladig
zamandan yeni bir deri i¢in yeniden hare-
ket etmeye baslayincaya kadar gegen siire
uyku suresidir. Buna gore 4 uyku devresi
geciren bir larva 5 yas almig olur (Tazima,
1964:4; Yazicioglu ve Gilimser, 1993:14).
Yas ve uyku stireleri ipek bocegi cesidine,
gevre sartlarma ve beslenme mevsimine
gore farklihk gosterebilir. Bir, iki ve tglinci
yaslar devresine genellikle geng ipek bocegi
devresi, dordincii ve beginci yaglar devre-
sine genellikle yetiskin ipek bocegi devresi
denilmektedir.

ipek bocegi larvasimin 25-30 giin devam
eden yaprak yeme devresinde her bocek
ortalama 30 gr yaprak tiiketir. Bir kutuda
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Fotograf 1. ipek bocegi tohumlar (Hyde,
1984) 2. Ipek béceklerinin beslenmesi ve 5
yas dénemini tamamlayip askiya ¢ikan ipek

20.000 adet canli tohum mevcut oldugun-
dan inficar ve beslenme siiresince ortaya

bocekleri (Soylemezoglu, 2016)

cikan toplam %20’lik zayiati ¢ikardigimiz-
da 16.000 bocegin koza érdigi kabul edi-
lir. Béylece larva siiresince tiiketilen yaprak
miktar1 500 kg civarindadir. Bu miktar al-
kemizde kuruyan, atilan fazla yapraklarla
beraber ortalama 600 kg’dir.

Ipek boceklerinin 4 uykulu 5 yag dénemini

tamamlamasi ile birlikte ipek bocekleri koza
ormek i¢in kendilerine uygun bir yer arar. Bu
sirada boceklerin askiya alinmasi gerekir. ipek
boceginin muntazam ve nitelikli koza Grebil-
mesi i¢in 1y1 bir aski kullamlmas: gerekir.

Ipekbocekeiligi yapan bircok kéyde dogal
(bitkisel) aski kullamlmaktadir. Ozellikle
Alanya yoresinde kéylerde cavdar ve bug-
day saplarindan firga seklinde hazirlanan

askilar  kullanmilmaktadir  (Séylemezoglu,
1995:7; Given, 2020:23) Yine birgok ili-
mizde, Bursa, Bilecik, Diyarbaki, Hatay,
Izmir, Ankara gibi yorede bulunan funda,
pliren, katirtirnagy, stipiirge otu, hardal, su
selvisi, pirnar ve pamucak gibi bitkilerden
saglanan dallar aski olarak kullanilmaktadir.
Ancak son yillarda Kozabirlik ve belediyele-
rin dagitigr plastik askilarin kullanim art-
mistir. Baz1 yorelerimizde hem plastik aski
hem dogal aski bir arada kullanilmaktadur.
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Fotograf 3.
Plastik ve bitkisel
askinin birlikte
kullanim

(Soylemezoglu,
2016)

———

Koza Orme: Askiya alinan larvalar 4 uykulu
5 yag donemini tamamladiktan sonra sin-
dirim sistemlerini bosaltirlar ve saydam bir
hal almaya baglarlar. Viicutlar geffaflagr.
Bu duruma Antalya yoresinde “gh” adi ve-
rilmektedir (S6éylemezoglu, 1995). Larvanin
ipek bezlerinin gelismesi ve viicut boslugu-
nun %70’ini doldurmast ile saydamlik ger-
geklesir. Larvada iki adet ipek bezi vardir.
Bu ipek bezleri agiz kisminda birlesir. ipek
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bezleri arka, orta ve 6n bolim olmak tizere
ii¢ bolimden olugur. Ipck, ipek bezlerinin
arka boliimiinde salgilanir, orta bolumiinde
depolanir ve olgunlagir. Orta bolimiinde
ayn1 zamanda ipek bezlerinin iki kanalin-
dan akitilan salgimin (fibroin) birbirine ya-
pismasini saglayan serisin salgilanir. Genel-
likle acik sar1 renkte olan bu bolum renkli
koza 6ren 1wrklarda serisinle birlikte meyda-
na getirilen renk pigmentlerinden 6tiirti o
irka has renkte gorilir. Yani renk pigment-
leri serisinde bulunur, fibroinde yoktur. Bu
nedenle fibroin renkli degildir. ipek bezle-
rinin 6n kismu fibroin ve serisinin birlikte
disan gikigini, yani lif olugumunu saglayan
birer kanaldan ibarettir. Her iki ipek bezi-
nin kanallan larvanin bag kisminda birlegir
ve filier denilen agiz kismindan Filippi bez-

lerine agihr. Buradaki kaslarin yardimu ile

tek lif halinde agizdan disar gikar (Tazima,
1964:98; Yazicioglu ve Giiliimser, 1993:14).

Fotograf 4. ipek boceginin ipek salgisi ve koza 6rme (Hyde, 1984)
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Filierden ¢ikan ilk ipek lifleri kozanin bir
yere tutunmasina yardim eder. Kozanin
tutturuldugu bu ilk liflere koza pamugu
denir. Koza pamugunun miktar1 ipek bo-
ceginin ¢esidine ve koza érme yerinin (as-
kinin) durumuna gére degisir. Genel ola-
rak koza pamugu koza agirhiginin %1-2’s1
kadardir. Koza pamugu ile askiya tutunan
ipek bocegi basini 8 sayisi seklinde saga
sola hareket ettirerek kozayr 6rmektedir.
Kendi etrafinda kozay 6rerek koza iginde
kendini hapseder. Larvalarin ipek salgila-
mast, salgilanan ipegin dizgiin 6rilmesi
cevre gartlarn ile baglantilidir. Cevrenin
sicaklik, nisbi rutubet, aydinlanma ve ha-
valandirilmas: kozanin kalitesini etkile-
mektedir.

Krizalit (Pupa) Devresi: Larva kendini koza
icinde hapsettikten sonra deri degistire-
rek krizalit (pupa) haline dénmeye baslar.
Larvanin krizalit haline doéntsimi bir
metamorfozdur. Larvanin askiya ¢ikip
koza 6rmeye baglamasi ile krizalit devresi
arasindaki stire ipek béceginin cesidine ve
ortamin sicakligina bagh olarak 4-5 gin
strer. Bu gecis doneminden hemen sonra
krizalit siit beyazi ve yumusak bir hal alir.
Fakat 24 °C’de 3-4 gunlik bir stireden
sonra deri kahverengiye doner ve sertlesir.
Krizalit devresi 25 °C’de 14-18 giin st-
rer. Bu siire sonunda kelebek haline déner
(Yazicioglu ve Gilumser, 1993).

Kelebek Devresi: Krizalit devresinin sona er-
mesiyle kelebek olusur ve kozay1 delerek
digar cikar. 1pek elde edilirken filamentin
kesintisiz elde edilmesi istendiginden ko-
zanin delinmesi dolayisiyla kelebek haline
déntismesi istenmez. Ancak tohum (yu-
murta) elde etmek istendiginde kelebek
olusumu gerekir. Larvanin krizalit, kriza-
litin de kelebek haline dontigmesi tam bir
metamorfozdur (Tazima, 1964:141; Yazi-
cioglu ve Gilimser, 1993:24).

4.1. Koza Hasadi

Once beyaz renkte olan krizalit daha sonra
kahverengine déner ve sertlesir. Kozalarin
hasad: (toplanmasi) i¢in en uygun zaman
krizalitin sertlestigi zamandir. Bu zaman ise
kural olarak ilkbahar ve ge¢ sonbahar bes-
lenmesinde askidan sonraki 7-8 giin (koza
6rmeye bagladiktan 10-11 giin sonra), yaz
ve erken sonbahar beslenmesinde ise 6-7
giin sonradir. Daha erken yapilan hasat kri-
zalitin zedelenerek kozanin i¢inin lekelen-
mesine neden olur. Hasatta ge¢ kalmak ise
kozanin kuruyarak agirlik kaybetmesine se-
bep olur, bu da treticilerin zararmadir. Bu
bakimdan hasat zamanimi belirlemek i¢in
rastgele alinan birkag koza kesilerek krizalit
rengine bakmak en uygun yoldur (Yaziciog-
lu ve Gilumser, 1993:36; Soylemezoglu,
1995:6).

Yorede dogal aski kullanilmas ise ask: bir ke-
narindan ¢ekilerek kozalar elle toplanir. Ya-
pay askilar kullanilmug ise koylerimizde elle
toplama iglemi yapilir. Biiyiik ticari igletme-
lerde ise koza toplamada makinelerden ya-
rarlanilir. Kozalar toplandiktan sonra cifte
ve ¢ipez kozalar ve lekeli kozalar ayrilmal
ve ayri olarak pazarlanmaldir. Hasattan
sonra kozalarin tizerinde bulunan koza pa-
mugunun da alinmasi gerekir. Pamuk koza
tzerinde kalirsa ortamin nemini ¢eker ve
koza kalitesi diiger. Koza pamuklar: da teks-

til sektoriinde ayrica degerlendirilmektedir.

Gegmig yillarda kozalar tzerleri temiz bir
bezle ortiili olarak kiifeler veya sepetler ige-
risinde ya da cuvallara konularak sabahin
erken saatlerinde pazara ya da Kozabirlik
kooperatiflerine getirilirdi. Giiniimiizde ise
Kozabirlik, kooperatif mudiirlikleri araci-
higiyla koylerde yerinde treticiden kozayi
almaktadir.
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Fotograf 5.
Alimm i¢in sira
bekleyen kozalar
(Soylemezoglu,
1995)

Baz1 yorelerimizde kozalar plastik guvallar

icerisine konulmaktadir. Bu son derece yan-
lig bir uygulamadir. Ciinki kozalar ezilmek-

te ve degerlerini kaybetmektedir.
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4.2. Kozalarin Bogulmasi ve
Kurutulmasi

ipek bocekleri askiya cikiglarindan 15-17
giin sonra kelebek halinde kozayr delerek
disan1 ¢ikar. Kozanin delinmemesi ve ipek
tellerinin kopmamast igin koza i¢inde kriza-
litin oldiirtilmesi gerekir. Krizalitin 6lduril-
mest iglemine “koza bogma” denir. Kozala-
ra ¢esitli yontemlerle bogulma iglemi yapihr.
Bu yontemlerden bazilar sunlardir:

* Gines 1181inda koza bogma
* Buharda koza bogma

* Sicak havada koza bogma

* Soguk havada koza bogma

Ulkemizde ¢ogu iiretici kozay1 yas koza ola-
rak Kozabirlik’e satmaktadir. Ancak bazi
yoresel tiretim yapan (ipekli el dokumacihigy,
ipek hahcihk) treticiler ise kozayr kendileri
degerlendirmektedir.

4.2.1. Giines Isiginda Koza Bogma

Bu yontem aynmi zamanda koza kurutma ig-
lemini de saglar. Bu yontemde, hasat edilen



——

kozalar diiz bir zemin tizerine ince bir ta-
baka halinde serilerek glines isigimin etkisi
altinda birakilirlar (6zellikle giinegin en fazla
sitig1 Ogle saatlerinde). Ancak gereginden
fazla glines i1gmin etkisinde kalan kozalar-
da ipegin mukavemeti diiger ve ¢ekilebilme
kabiliyeti azahr. Ayn1 zamanda hem krizalit
oldirme hem de koza kurutma iglemi bir
arada yapimig olur. Baz1 yorelerimizde bu
yontem kullanilmaktadir.

4.2.2. Buharda Koza Bogma

Bu yontemde yas kozalar krizalit 6lince-
ye kadar belirli bir siire sicak su buharimin
etkisinde birakiir. Kozalar bir kazan igine
doldurulduktan sonra yarim saat kadar kay-
nayan suyun buharma tutulur. Krizalitin
oldugiinden emin olmak i¢in bir koza alinip
kesilir. B6cegin midesine bakilir. Mide sert-
lesmig ve ezildiginde kahverengi gériiniim
alir hale gelmigse bocek olmustiir. Kayna-
ma esnasinda eksilen suyun tamamlanmasi
gerekir. Bu yontem Hatay, Odemis, Bilecik
gibi bir¢ok yoremizde yoresel treticilerin
kullandig1 bir yéntemdir.

Fazla miktarda koza isleyen igletmelerde ise
kozalar iginden buhar gegcirilen tizeri delikli
odalarda tutularak bogulur. Kozalar odalar-
daki sabit raflara konulabilecegi gibi teker-
lek Gizerinde hareket edebilen raflar tizerine
de konulabilir. Bu raflara partiler halinde
serilen kozalar 70-80 °C’deki buharda 15-
20 dakikada bogulmus olur. Ulkemizde bu
yontem ¢ok uygulanmaktadir (Yazicioglu ve
Gilumser, 1993:41).

4.2.3. Sicak Havada Koza Bogma

Bu yontem buharda koza bogmaya benzer.
Buhar yerine sicak kuru hava verilir. Koza-
larin 80-90 °C’deki odalarda ya da firmnlar-
da 15 dakika kalmasi gerekir. Alanya Koza

Tarim Satiy Kooperatifi'nin firninda koza-
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lar raflarin i¢ine konularak 80 °C sicaklikta

bogulur ve kullanima hazir hale gelirler

_-ﬁ

4.2.3. Soguk Havada Koza Bogma

Kozalarin soguk havada birakilarak kriza-
litin dldiirdlmesi -10 °C’de 6 saat veya -12
°C’de 4 saat birakilmasi ile olur. Bu iglemin
maliyeti yiksek oldugundan ve iyi bir ¢ekim
saglanmadigindan pek uygulanmamaktadhr.

Bunlar diginda maliyeti ¢ok yiiksek olan
radyo dalgalan ile koza bogma kizildtest
isinlarla koza bogma ve kimyasal maddeler-
le koza bogma yontemleri de bulunmakta
fakat tulkemizde hi¢ uygulanmamaktadir.

4.3. Koza Kurutma

Koza kurutma, kozanin nemini uzaklastir-
mak, kozalar1 mikroorganizmalarin etkisin-
den korumak ve bu suretle uzun siire depo-
lanabilmesini saglamak ic¢in yapilmaktadir.
Direkt kurutma yonteminde krizalitin 61di-
rilmesi ve kozanin kurutulmas: ayni anda
gergeklestirilir. Yani sicak hava yontemi ile
hem krizalit 6lmiis hem de koza kurumus
olur. Buharda koza bogma isleminde ise
kozalar hava sirkiilasyonunun fazla oldugu

Fotograf 6.
Sicak hava
firminda koza
bogma (Giiven,
2020).
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Fotograf 7.
Kerevetlerde

koza kurutma
(Séylemezoglu,
2016)

———

pencereleri agik bir alanda alti delikli veya
1zgaral kerevetlere 15-20 cm kalinhiginda
serilerek Eylil ay1 ortalarma kadar kuru-
maya birakilir. Kozalarin sik sik kontrol
edilerek alt tst edilmeleri gerekir. Kozalarin
ezilmesinin 6nlenmesi ve kozalar1 mikroor-
ganizmalardan korumak i¢in genis bir alan-
da bu iglemin yapilmasi 6nemlidir

5. Kozadan ipek Gekimi

ipek béceginin bagim sekiz rakami seklinde
hareket ettirerek 6rdigt kozalar uzunlugu
1500m ‘den fazla olan ipek telinden olusur.
Kopuksuz, kesiksiz yaklagtk 1500m uzun-
lugunda olan bu ipek teli, tirtihn agzinin
iki kenarindaki iki hortumdan salgilanan
iki telin serisin adi verilen bir yapistiricr ile
yapismasindan olusmug bir tek tel gorunt-
miindedir.

Kozadan ipek ¢ekilmesi i¢in ipek lifinin bir
zamk maddesi olan serisinin 6zelliklerinin
bilinmesi gerekir. Serisin kaynar su igeri-

sinde yumusar, hava ile temas edince tek-
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rar sertlesir, kaynar sabunlu su icerisinde
ise erir (Kaya ve Yazicioglu, 1992). Ham
ipegin ipege has parlak yumusak 6zelligini
kazanabilmesi icin tizerinde bulunan seri-
sinden armndirilmasi gerekir. Serisin sabunlu
su igerisinde eridiginden ham ipek %0,7°lik
sabunlu suda bir saat stiresince kaynatilir.
Bu isleme ipegin pisirilmesi denir. Bu esna-
da serisin tamamen eridiginden ham ipek
agirhginin %25-30’unu kaybeder.

Ipek, ipek bocegi kozasindan cekilmek sure-
tiyle elde edilmektedir. Bu iglemin yapildig
tesise filatir adi verilmektedir. Ham ipegin
elde edildigi ipek gekilen kuruluslar teknik
donanim ve calisma sekli bakimindan g

grupta incelenebilir

1. Modern teknik cithazlarin kullanildi-
g1 tam otomatik filatiir fabrikalar:

2. Baz teknik cihazlarin yaninda insan
1§ glictine gerek duyulan yar1 otoma-
tik filattr fabrikalar

3. Insan is giiciine bagh yoresel ipek ce-

kim evleri

Biiytik ol¢tide insan gliciine bagh olan ipek
¢ekim evlerine mancinik tesisleri de denil-
mektedir. Mancinik tesislerinde ¢aligan ipek
¢ekim ustalar: da manciniker olarak isimlen-
dirilir. Mancinik tesislerinde daha kaba ipek
¢ekilmektedir.

iyice islanan kozalarin tzerine kiguk sii-
plrge, firca ya da ¢ali yardimiyla vurularak
kozalardan ipek tellerinin uglar tutulma-
ya caligihr. Bu ustalik igleyen bir iglemdir.
Lif ucunun bulunmasinda ortaya cikan
bu ipege kamgcibast adi verilir Kamgibast
alindiktan sonra kozanin lifi muntazam bir
sekilde ¢ekilmeye baslar. Bu gekilde ¢ekilen
lifler birkac1 bir arada olmak tizere bir ¢ik-
nga sarihr. Koza c¢ekildikge gittikce incelir
ve sonunda geffaf” bir hal ali. Bu durumda
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kozanin iginde krizalit gorulmeye baslar. likle Alanya’da, tavadibine zar veya gugil
Ipek teli gekilemeyen kozanin son parcasina  de denilmektedir (Séylemezoglu, 1995:11;
tavadibi ads verilir. Bazi yorelerimizde, 6zel-  Giiven, 2020:26).

Fotograf 8. Ipck ucunun bulunmast ve ipck
gekimi (Séylemezoglu, 2016)

Ipek cekildikten sonra yoresel olarak ig,
kirman adi verilen gereclerle bukim iglemi
yapilir. Bitkiilerek kat verilen ipek iplik cile
haline getirilir ve kurutulur.

Fotograf 9. Cile haline getirilen ve kurumaya birakilan ipekler

(Soylemezoglu, 2016)
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Kurumaya birakilmig olan ipek iplik, tiy-
lenmemesi ve elektriklenmemesi icin hasil-
lanir. Hagil i¢in un, sicak su ve zeytinyagi
kullanilir. Hagilin igerisinde ipek cile yakla-
sik bir saat bekletilir, sikilir sonra kurumaya
birakilir. ipek ¢ile kuruduktan sonra iplikle-
rin dolagmamasi icin elemeye takilir. Daha
sonra dokuma iglemine gecilir. Ozellikle
yoresel ipekli dokuma yapilan yorelerimiz-
de; Hatay, Alanya, Bursa, Odemis, Nallihan
vb., bu islemler ¢cok 6nemlidir.

6. ipetjin Kullamim Alanlari

ipek parlakligl, yumusaklig: ve diizgiin ya-
pisindan dolayr gegmigten glintimiize her
dénemde liks giyim malzemesi olarak kul-
lanilmigtir. Asaletin, soylulugun semboli ol-
mugtur. Son yillarda giyim ve ev tekstilinde
6n plana ¢ikmigtir.

Gegmis yillarda iretilen ipegin %901 ipek
hali tiretiminde kullaniliyordu. Gintimiizde
ise bir kismi ipekli tekstil sanayinde, kozme-
tik ve el sanatlarinda (yoresel uretimlerde)
kullanilmaktadir. Geleneksel ipek hali do-
kumaciligr ¢ok azalmigtir. Gintimiizde He-
reke’de faaliyet gosteren firma sayist 3’tur.
Cogu firma iscilik maliyetlerini dugtirmek
icin Cin ve Ozbekistan’da hali dokutarak
tlkemize ithal etmektedirler. Bursa Koza-
han’da satilan ipek kumaglarin (fular, esarp,
kravat vb.) tiretiminde maalesef cogunluk-
la Cin’den ithal edilen kumaglar kullanil-
maktadir. Firmalar boya ve baski islemini
i¢ piyasada uygulayip satiy yapmaktadirlar.
Ipek, nakig ipligi ve dikis ipligi olarak da
kullamlmaktadir. Ev tekstilinde perdelik,
dosemelik ve aksesuar yapiminda ipekten
yararlanilmaktadir. Cok 6zel ipek kumaglar
da tuiretilmektedir. Brokar, Tafta, ipek Kadi-
fe, Santuk, Sanel, Saten, Sifon, ipekjorjet,
1pek Krep, Damask, Organze, liiks ve fante-
zi giyimde kullanilan en 6nemli ipek kumasg
gesitleridir.

Ayrica ipek artiklarindan elde edilen ve
genel olarak dese ipegi olarak tammlanan
ipek, nispeten kaba dokumalarin tiretimin-
de kullanmilmaktadir. Dege ipeginden daha
kalin dokumalar (perdelik, désemelik vb.)
uretilmektedir.

7. ipekiligin Durumu

Yurdumuzun en 6nemli kiltiir varhigi olan
el sanatlarmiz ge¢mis yillardan bu yana
gelenekselligini giinimiizde de koruyarak
ayakta durmaya caliymaktadirlar. Bu el sa-
natlarimiz i¢inde ipekli dokumacihgin ve
ipek halicihigin ise 6nemi biyiik olmustur.

Turkler, Anadolu’ya girdiklerinde ipekli
kumag dokuyan tecrtibeli bir dokumacilik-
la ve bu dokumacilik i¢cin Dogu’dan ham
ipek temin etmeye galigan bir ticaret ile
kargilagtilar. Esasinda kendileri Dogu’dan
gelmeleri nedeni ile ipekgilik ve dokuma-
ciik hakkinda bilgilere sahiptiler. Boylece
kendi bilgilerine Anadolu insanimin bilgi ve
tecriibelerini katarak ipekg¢ilik ve dokuma
sanatin1 gelistirdiler (Batica, 1985:42). Yine
bu devirlerde ipek liflerinin ilmelik hali ipli-
g1 olarak kullanildig1 ve Ttrkler tarafindan
yapildigi kanitlanan ipek hahlarin giinimu-
ze gelen bazi 6rneklerinin diinyanin en iyi
miizelerinde sergilendigi bilinmektedir (Al-
tinbasg, 1979:77).

Yizyillardan beri ipekli kumaglan ve ipek
halilar ile iinli olan Anadolu’muz bugin
ise bu degerini yitirmek tizeredir. Cin’in
uyguladigr tiretim ve fiyat politikalar yi-
ziinden tiretimimiz ¢ok azalmigtir. Ulkemiz
icin ekonomik, kultirel ve geleneksel bir
deger olan ipekbocekgiliginin stirduriilebil-
mesi son yillarda buyiik 6nem tagimaktadir.
Diinyada ve iilkemizde dogal liflere olan
talebin artmasi, saglik ve rahathk yoniinden
ipekli tirtinlerin kullaniminin tegvik edilmest

gerekmektedir. ipekbécekgilig‘inde yoresel
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uretim yapan ureticilerimizin yayginlastiril-
masl yerli Uretimin ithal trinler kargisinda
korunmas: ve desteklenmesi, kaliteli Giretim
ve etkin bir orgitlenme stirdurilebilirlik

agisindan ¢ok 6nemlidir.

ipekli el sanatlart drinlerinde urin cesit-
liligine gidilmesi ve hediyelik turistik egya
kapsaminda pazarlanmas: Hatay, Bursa, Bi-
lecik, Odemis, Diyarbakir, Nallihan gibi ge-
leneksel tiretimlerini siirdiren bélgeler icin
6nerilmektedir. Ayrica koza verim ve kali-

tesi, iplik kalitesi ipekli dokuma ve ipek hali
bakimindan AR-GE caligmalari, 6zel sek-
tor, ilgili bakanliklar, tiniversiteler ve yoresel
tireticilerin koordinasyonu ile geligtirilmesi

ve desteklenmesi gerekmektedir.

Ancak bu sekilde geleneksel tiretim yapan
bolgelerimizde tarimsal, kiltiirel, tarihsel
mirast olan ipekbdcekeiliginin  siirdirile-
bilirligi ve gelecek kugaklara aktarilmasi

mumkin olacaktir.
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KORUKLU CizZME YAPIMI

Bellows Boot Making

Abstract

In the historical process, there are cultural values
that have survived from many civilizations that
formed societies to the present day. Bellows boot
is one of them. Bellows boot making is a traditional
and important profession in terms of ensuring its
continuity and transferring its characteristics to future
generations. Although it is about to disappear, today its
production by few craftsmen continues, preserving its
unique characteristics. As a result of the progress of
technology from day to day, the increase in cheaper and
easily accessible manufacturing leads to a decrease in
demand for the construction and sale of bellows boots.

*

altinkilicarzuemel@gmail.com

Arzu Emel Altinkilig”

In the study, the historical development of bellows,
aesthetic characteristics, past and present uses and
reasons for preference, as well as the production
methods of bellows, raw materials, tools and accessaries
used in the construction, methods and stages of the
application of bellows design were included. Based on
the information obtained in line with interviews with
sources from field research, the past and present uses
of the profession are described in detail. Currently,
bellows boots are being built in cities such as Aydin,
|zmir, Manisa, Denizli and Ordu.

Keywords: Leather, Traditional Occupation, Bellows Boots
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1. Koriiklii Cizmenin Tammi

Koriikli ¢izme, Efelerin ve Zeybeklerin ki-
yafetini tamamlayan 6nemli bir unsurdur.
Yoruk kultirtinin hakim oldugu Ege ve
Akdeniz bolgelerinde yayla kiltiriinden
oturd at binmeyi kolaylagtirmas: yoéntinden
korikla ¢izme kullanimu tercih edilmektedir
(GEKA, 2009: 7). Mertligin simgesi olan
Efelerin gosterigi acisindan korikli ¢izme
kullaniminin ¢ok 6nemli oldugu bilinmek-
tedir.

Ustasindan c¢iragina miras kalan kortkla
¢izme yapimi, geleneksel meslekler arasinda
yer almaktadir. Duyulan ihtiyaglar 6l¢tistin-
de ortaya ¢ikmig olan geleneksel meslekler,
endistriyel iretimden ziyade tamamiyla
kiltirel bir unsur olarak toplumu yansit-

maktadir.

Kortkli ¢izme, teknik 6zellikleri acisindan
ayagl ve baldirt yazin serin, kisgin da sicak
tutmaktadir. Ayagin hareketi esnasinda ko-
rik, iceride olusan nem ve havanin digarrya
atilmasini, disaridaki temiz havanin da ige-
riye girmesini saglamaktadir. Ayagin terle-
mesini, mantar olugumunu ve romatizmay1
engelledigi bilinmektedir (Ork vd., 2016:71;
Altinkilic, 2018:4).

2. Koriiklii Cizmenin Tarihgesi

Ayakkabimin tarihi on bin yil 6ncesine da-
yandig1 bilinmektedir. Tk olarak koruma
amagh kullanihirken sonralar eski Yunan,
Roma ve Avrupa’da bir statii gostergesi
haline gelmigtir. On altina yiizyilda sosyal
statii igareti olarak ve aymi zamanda kiginin
boyunu uzun gosterebilmesi icin ayakkabi-
lara topuk eklenmigtir. Ayakkabimin sag ile
sol teki arasindaki farkhlasma on sekizin-
ci yuzyillda ortaya ¢ikmugtir. Son yiizyilda

ayakkabi tasarimlari, en ¢ok modadan ve

sosyal- ekonomik agidan etkilenmistir (Ma-
rangoz ve Aksoy, 2009: 200).

Kil tabletlerden edinilen bilgilere dayana-
rak, sandalet denilen 6kgesiz, parmak arasi
ve tabana halkalarla baglanmig ayak bilegi
kayislarindan olusan ayakkabiy1 Stimerlerin
buldugu belirtilmektedir. Giiniimiizde dahi
Anadolu’da kullanilan ucu hafif yukariya
dogru kalkik, tek parca deriden tretilmig
carik denilen ayakkabinin ilk kesfinin Hitit-
ler oldugu bilinmektedir (Yorgancioglu vd.,
2016:49).

Turk cizmeleri kendi arasinda, deri ¢izme
ve kece cizme olarak ikiye ayrilmaktadir.
Deri ¢izme tretimi ve kullanimi Tiirk kal-
tiriintin bir parcasidir (Ogel, 1978:113).
Sultan II. Bayezid tarafindan yirirliige ko-
nulan, diinyanin bugiinkii manada ilk stan-
dardi olan “Kanunname-i Ihtisab-1 Bur-
sa’’da ¢izmenin standardina yer verilmigtir

(TSE, 2013:16).

Orta Asya’dan Anadolu’ya gb¢ eden
Turkler, kultiirlerini de beraberlerinde
tagtyarak her tirlu ahiskanhk ve gelenek-
lerini  siirdiirmiiglerdir. Ozellikle tarim
ve hayvancilikla ugrasan kesim, Anado-
lu'nun hemen her yerinde hayvan yetig-
tiriciligine bagl olarak dericilik ve ayak-
kabicilikla ugragmiglardir. Orta Asya’da
yapilan kazilarda bulunan ¢izme ve garik-
lar eski Tturklerde deri isleme ve ayakkabi
yapiminin gelismis oldugunu goéstermek-
tedir (Kuru ve Paksoy, 2008: 2). Giinday’a
gore; Orta Asya’dan go¢ eden Tirkler,
korukla ¢izmeyi ilk kez ¢oban ¢izmest ola-

rak kullanmislardir (2017:74).

Cizme, ayag bacak ile birlikte kaplayan,
koruma amagch olarak baldir ve bazen de
diz kapagina kadar uzanan, konglu ayakka-
bidir. Bazi eski Tiirk metinlerinde ¢izmenin
kargiligi olarak Farsga “muze” kelimesi kul-
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lanilmig, bazen de ¢cekme denilmistir (Kogu,
2015:83).

Bir yasam tarzini ve hareket bi¢imini yan-
sitan moda kavramina ekonomik yonden
bakildiginda estetik duyarliliklarin strekli
degismesi sonucu kullanilan irinler hep
yenilenerek tiketilmektedir. Amac ticari
yonii ve kazanci artirmak oldugundan eski
uzun sireli dénemsel degisimlerin yerini,
hizli sezon degisimleri ve iretim giiglerinin
begenilerdeki etkisi almigtir (Ertiirk vd.,
2012:3).

Bu caliyma Aydin ilinde korikli ¢izme ya-
piminin alan aragtirmasi sonucunda elde
edilen bilgiler dogrultusunda agiklanmugtir.
Calismanin amaci, korikli ¢izme yapimi-
nin genel ve teknik 6zelliklerinin saptan-
masi, ustalari ve meslegin durumu husu-
sunda belgelenmesidir. Kullanim alanlari,
tercih edilme sebepleri, hammadde ve es-
tetik Ozellikleri baglaminda ele alinarak
bugtinkii durumu tzerinde durulmugtur.
Calisma Aydin ilinde hizmet vermekte
olan korikli ¢izme ustalar1 Kemal Erkag
ve Serkan Ginduz tarafindan iretilmig
korikli ¢izme 6rnekleri, yapim agamalar:
ve ustalarin meslek hakkindaki gorigleri ile
sinirlandirilmigtir.

3. Koriiklii Cizme Yapiminda
Kullanilan Araclar ve Malzemeler

Danalya: Derlyl muntazam bir sekilde bir-
lestirip gerebilmek i¢in kullamilan, metalden
yapilmig bir aractir (Fotograf 1).

Kerpeten: Civileri sikica tutup ¢ekebilmek i¢in
kullanilan, kiskag bi¢iminde keskin agizli
aragtir (Fotograf 1).

Turpan: Kosele deriye yapistiriirken kosele
yizeyini kabartmak i¢in kullamlan, metal
disli fircadir.

Kordklt Cizme Yapimi
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Raspa: Civilerin deriden sokiilme iglemin-
den sonra, derinin ug kisimlar: traglama ya-
pilarak inceltilmektedir. Inceltilen bu kisim-
larin purizlerini gidermek, zimparalamak

icin kullanilmaktadir.

Filo Bigagr (Falgata): Kosele uclarindaki faz-
la parcalarin kesilmesi icin, firezeden 6nce
kullamilmaktadir (Fotograf 1).

Rodaki: Tabanda, acik piyantada kullaml-
makta olan, sap kismi ahgap ve ucunda me-

tal teker olan aractir

Kagaburun: Tabana ahsap civilerin ¢akilabil-
mesl i¢in, oncesinden yerlerinin agilmasina
yardimcl olan aractir. Ahgap bir sapa ucu
sivri metal ¢ivi takilmasi ile olusturulmakta-
duir (Fotograf 2).

Korik Danalyasi: Yapilan kortuklerin sikigti-
rilmast kisminda kullanilan metal aragtir.
Gortntu itibariyle kerpetene benzemekte
ancak iglev olarak kerpeten gibi kesici bir
arag degildir (Fotograf 2).

Korik Masat: Korik yapiminda kullanilan
araclardan biridir.

Diz Demiri ve Cekig: Deriyil dovmek icin kulla-
nilan ikili aractir (Fotograf 2).

Okge I¢ Kesim Bigag: Malzemesi demir olan
ve formundaki genis ac1 sayesinde, 6kgedeki

=

Fotograf 1.
Danalya, Kerpeten,
Falgata (Alunkilig,
2015, Aydin)
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Fotograf 2. Diz
Demiri ve Cekic, Ahsap
Civiler ve Kagaburun,
Okge 1(; Kesim bigag
(Altnkihg, 2015, Aydimn)

88

— Geleneksel Meslekler Ansiklopedisi

yani ¢izmenin topuk kismindaki tiggenimsi
sekli verebilmek i¢in kullanilan aragtir (Fo-
tograf 2).

4. Koriiklii Cizme Hazirhk
Islemleri

Kortukli ¢izme yapiminda, deri kalite-
si 6nemli bir yer tutmaktadir. Cizme ya-
piminda kullanilmas1 dusiniilen derinin
yiiksek kalitede olani secilmektedir. Saya
ylzeyl ic¢in kullanilacak olan siyah renk
dana derileri, Izmir Bornova’da bulunan
Isikkent Ayakkabicilar Sitesinden temin
edilmektedir. Korikli ¢izmenin i¢ astar
kisminda kegi derisi kullamlmaktadir. Bu
derinin temini ise Aydin Karacasu’dan
saglanmaktadir. ig astar deri seciminde
ozellikle kiiciikkbag hayvan derisi tercih
edilmektedir. Bunun sebebi ise koriikli ¢iz-
meyi giyen kiginin ¢izme icerisinde ayagin
rahat hareket ettirebilmesidir. Korikli ¢iz-
mede taban ve topuk kisimlar: i¢in kullani-
lan bir diger dogal malzeme ise koseledir.
Bu malzeme, Denizli’den saglanmaktadir

(Uslu, 2019:90-93).

—
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5. Koriiklii Cizme Yapim Asamalari
ve Bitim Islemleri

Aydin’da koriklii ¢izme imalati yapan, 1975
dogumlu Serkan Gindiiz’den edinilen bil-
gilere gore Korukli ¢izme tretim agamalar:
agagidaki sira ile yapilmaktadir (KK 1).

1-Istampalarin yapilmasi iglemi

2-Saya- astar derilerinin kesimi iglemi
3-Ayak kalibina monteleme islemi
4-Taban ve topuk olusturma iglemi
5-Ciizmenin kambada bekletilmesi iglemi

6-Koriik olugturulmas: iglemi

Aydin i merkezi ayakkabicilar cargisinda
koruklu ¢izme imalati yapmakta olan 1983
dogumlu Kemal Erkac, yirmi yildir korukli
¢izme yapmaktadir. Bu meslegi ¢ocukluktan
gelen heves ve meraki sayesinde Ogrenmis
olan usta, Aydin ili kértkli cizmesi yapi-
minda yapay malzeme kullanmak yerine, dig
kisminda dana derisi, i¢ kisminda kegi derisi,
tabam icin ise kosele kullanmaktadit Ciz-

Kordklt Cizme Yapimi
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menin tamamini, dogal malzemeden tret-
mektedir. Siyah, kahverengi, sar1, bordo gibi
renk secenekleri bulunmaktadir (Fotograf 5).
Korikli ¢izme yapimina, kisiye 6zel ayak
olciisii alarak bagladigim ifade eden Kemal
usta, ik 6nce kiginin ayak 6l¢listine uygun
deri kesmekte, sayasin dikmekte ve sonra bu
parcay1 kaliba monte etmek icin tekrar kalip
hazirlamaktadir (Fotograf 3). Kalib1 hazirla-
diktan sonra deriyi sertlestirmek maksad ile
¢izmenin burun kismma “bombey”, topuk
kismina “fort” adi verilen malzemeleri ka-
libin icerisine koymaktadir. Kérikla ¢izme-
nin yapim asamasinda bu iglemin ¢ok 6nemli
oldugunu vurgulayan Kemal usta, sonraki
agamada ise, derideki kirigikliklar1 yok etmek
icin ¢izmeyl gaz ocaginda tiitsi islemine tabi
tutmaktadir (Fotograf 3). Deri, kalip seklini
alip kuruduktan sonra monteye gecilmek-
te ve civileri sokulmektedir (Fotograf 4). Alt
taban kosele hazirlanip, diz demirinde ¢ekig-
tirilerek doviiliip sikigtinldiktan sonra gizme-
nin alt kismina monte iglemini yapmaktadir.
Taban késele kisminda agag ¢ivi kullanilmasi
miimkiin olsa da suya dayanikh olmadig: icin

guniimiizde tercih edilmemektedir (KK 2).

Fotograf 3. Ayak
6lguisti 6rnegi, Saya
ornegi, Gaz ocaginda
tiitsiilenen monte
(Alankihg, 2015,
Aydm)
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Fotograf 4.
Tabandaki ¢iviler,
Civilerin sokiilme
islemi, Tiraglama

islemi (Alunkihg,

2015, Aydin)

Gilinimiz kortkli ¢izmeleri saglamhk aci-

sindan ip kullanmilarak dikilmektedir. Iki ta-
ban koselesi arasina kiginin istegine bagl
olarak, “gicirdak™ adi verilen kegi derisin-
den bir parca konulmaktadir. Daha sonra
¢izmenin kenarlar fireze ile duzeltilip ¢iz-
meye topuk takilmaktadir. Taban kosele-
sl en az dort kat kesilip ist tste konularak
yapilmaktadir. Kiginin baldir, ayak ve ¢izme
boyu 6lgtleri alinip, bu 6lgtlere uygun bir
nevi kalip hazirlanmaktadir. En az iki gtin
stire ile bekletilen bu kaliba “kamba’ adt ve-
rilmektedir (Fotograf 5). Bir sonraki agama
ise hassas bir g6z ayari ve buytuk bir ustalikla
elde yapilmasi gereken kortik yapimidir (Fo-
tograf 5). Baklava kortk, akordeon korik,
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simit kortk ve kendinden kortk olmak iize-
re dort gesit koriik modeli bulunmaktadir.
Guniimuzde en ¢ok tercih edilen koriik mo-
deli ise baklava kortktir (KK 1).

Aydin ili S6ke ilgesinde de yoreye 6zgu olan
ayni zamanda efe kiltirinin bir parcast
olan “Korukli Soke Cizmesi” geleneksel ve
markalagma potansiyeli olan bir yerel deger
olarak gortilmektedir. Séke’de tretilen ko-
rikli ¢izme yapiminda dana derisi ve ahsap
¢iviler kullanilmaktadir. Yerel trtine ismi-
ni veren korik icin 6zel bir bitkkme teknigi
kullanilarak, baklavalar halinde korik sekli
verilmektedir. Bu koriik, ¢cizmenin giyilmesi
icin rahathk saglamaktadir (Nemutlu, 2012:
132).
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6. Koriiklii Cizmenin Teknik
Ozellikleri

Aydin ili Soke ilgesinde iiretimi yapilan ko-

rikla ¢izmelerin saya kisimlar ilcede dikim
makinesi olmadigr i¢in Aydin’a getirilip Ke-
mal ustaya diktirilmektedir (KK 1). Aydin
ilinde tretimi halen devam etmekte olan
korikli ¢izme, tamamen dogal malzemeler-
den tretilmektedir. D1g kisminda dana deri-
si, i¢ kisminda keci derisi ve tabami igin ise
kosele kullanmaktadar.

Daha 6nce de bahsedildigi tizere, iki taban
koselesi arasmna kiginin istegine bagh ola-
rak “gicirdak” adi verilen keci derisinden
bir parca konulmaktadir Tamamiyla iste-
ge bagh olarak konulan bu parca sayesinde
¢izme ayaga giyilip yurundigtnde, yaylan-
ma hareketinden 6tiirii ses ¢ikartmaktadir.
Korikla ¢izmede ¢itkmast makbul olan bu
sesin, “dosta given dismana korku” hissi

verdigi séylenmektedir.

Tamamen dogal malzeme kullanilarak ya-
pilan Aydmn ili kérikli ¢izmesi ayag yaz
aylarinda serin, kigin da soguk havadan
korudugundan énemli bir yere sahiptir (Al-
tinkilig, 2018: 16). Teknik olarak bir diger
o6nemli ve zahmetli olan husus korik kirma
islemidir.  Deneyim ve ince iscilik isteyen
baklava seklindeki kortiklerin esit dilimli ge-
kilde yapilmig olan1 estetik olarak daha uy-
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gundur. Ayrica Kiginin boyuna uygun bir

orant: ile ¢izmede en az yedi, en fazla ise

on bir kortk yapilmaktadir.

Cizmede bulunan yedi kortk, Anado-
lu'nun yedi bolgesini temsil etmektedir.
Sekiz kose bulunan cizmede, koseler sira-
styla comertlik, mertlik, dirastlik, yigitlik,
calisgkanhk, misafirperverlik, alcakgoniillii-
luk, vatanperverlik gibi 6zellikleri simgele-
mektedir (Akgakale, 2015:152).

7. Koriiklii Cizme Renk
Secenekleri ve Kullamim Alanlarn

Kortukli ¢izme tretimi ilk giinkii modeli
gibi, degismeden bugin de ayni sekilde
yapilmaktadir. Orijinalligi kérikli cizme
ustalar1 tarafindan dikkatle ve 6zenle ko-

Fotograf 5.
Kambada
bekletilen

koruklu ¢izmeler,
Koriiklerin danalya
ile sekillendirilmesi,
Koriiklii gizmeler
(Alunkihg, 2015,
Aydin)
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Fotograf 6.

Sekiz koseli kasket,
Sarryaglik (Alunkihg,
2015, Aydin)

———

runarak tiretilmektedir. Deri rengi segenek-
leri arasinda siyah, beyaz, kahverengi, sari,
yesil, bordo gibi alternatifler bulunmak-
tadir (Fotograf 5). Bu baglamda Efelerin
kiyafetlerini tamamlayan kortkli ¢izme,
sosyal hayat icerisinde ¢esitli alanlarda kul-

lanilmaktadir.

Kériikli ¢izmenin kullanim alanlar arasin-
da bagta Efeler olmak tizere, folklor ekiple-
ri, tiyatro ve sinema gibi sanat sektorlerinde
kostim olarak kullamildigr gibi, binicilikte
de tercih edilmektedir. Ayrica deve glres-
lerinde ve Yorik kiltirini yasatmak igin

gesitli etkinliklerde giyilmektedir (Altinkilic,

2018: 16). Korikli ¢izmenin giniimiize

Geleneksel Meslekler Ansiklopedisi
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kadar ulagsmasinda deve giiresi etkinlikleri-
nin, Efe ve Zeybeklerin ¢ok biiyiik katkilar:

olmugtur.

Korikli ¢izme daha ¢ok erkekler tara-
findan kullanilsa da giintimiizde kadinlar
tarafindan da ayrica tercih edilmektedir
(KK2). Kortkli ¢izmenin tamamlayici
parcalar gomlek, Ingiliz kiilot pantolonun
yani sira, sekiz kogeli kasket ve sartyaghk’tir.
Deve giireslerinde devecilerin boyunlarina,
omuzlarina yahut da kasketlerinin tizerin-
de kullandiklari, altn sarist ve beyaz renk-
lerden dokunmus, uclar sacakl sarryaglik,
genellikle pamuk ve ipekten tiretilmektedir.
Giintimtizde Denizli Buldan’daki aile iglet-
melerinde tretilen sartyaglik, deve gtresle-
rinin vazgecilmezidir (Fotograf 6).

8. Koriiklii Gizmenin icra Edildigi
Bolgeler ve Bilinen Ustalar

Korikli ¢izme, Turkiye’de ¢esitli bolgeler-
de sayica az ustalar tarafindan iretilmeye
devam edilmektedir. Geleneksel kortklii
¢izme yapimi, yetenek gerektirdigi ve eko-
nomik talebi kargilamamasi gibi etken-
lerden dolayi, gengler tarafindan pek ilgi
gormemektedir. Dolayisiyla bu meslek i¢in
yeni c¢iraklar yetigmemekte ve meslegin
giin gectikce unutulmasina sebep olmakta-
dir. Serkan ustaya gore; korikla ¢izme ya-
pmmunin gelecek kugaklara aktarilmasinin
cok onemli oldugu ancak 6grenmek icin
¢irak talebinin az oldugunu belirtmektedir
(KK1).

Aydin’da Gafer Sagdi¢, Halit Gider, Hiise-
yin Abzak, Ibrahim Kizilkaya, Thsan Tas,
Tzzet Erkag, Kemal Erkag, Muhsin Demir,
Mustafa Avcioglu, Mustafa Cetin Kutay,
Mustafa Karpuzcu, Serkan Giindiiz, Sevki
Balat ve Zeki Avcioglu, Denizli’de Meh-
met Ciyanci ve Sevket Cotul, Izmirde Ali
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Ciftgi, Binyamin Bulut, Hasan Hiuseyin
Oter, Mehmet Acar ve Selamettin Oriin,
Manisa’da Hasan Cakmak ve Ibrahim Et-
hem Karakag gibi usta isimler tarafindan
tiretildigi bilinmektedir (Erun, 2019: VIII).
Korikli ¢izme yapimini Aydin’in Kusada-

s1 ilgesinde 6grenen Tirkay yavas, korukli

¢izme uretimine Ordu’da devam etmekte-

dir (Korkmaz, 2020:211).

S6z konusu meslek; gen¢ neslin ilgi duy-
mamasl, yonelmemesi ve ustalarin mesle-
g1 birakmasi ile gelecekte stirdiirtlebilirlik
problemlerine yol agarak yok olma riski ta-
simaktadir.
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KOSKERLIK (YEMENICILIK, CARIKCILIK)

Koskerlik (Yemeni-Craft Work, Drag-Craft Work)

Abstract

Shoe is a culture product reflecting its period and
passing the life style of that time periad, social events,
ecanomic structure, flavor and value standards. Related
to the development of the leather processing art, shoe
making has always developed and sound, durable,
functional and dashing shoes have been done.

Koskerlik is one of the oldest craftworks. Hand-made
shoes are a product that requires mastery, labor and
time depending on the small size and a wide variety
of processing processes. Together with the increase of
fabrication production, the handmade shaoe period has
been closed.

Orag and Yemeni are from our traditional cultural values
that are produced from the natural materials such as

Hatice Somcag’

wool and goat hair and very being healthy however that
are not preferred much these days and therefore being
produced in small numbers. Production of drags and
Yemeni continue in some regions even though it has
been in small numbers.

This study, content our handmade shoes, koskerlik,
organization and work share at koskerlik, hand tools and
materials that are used, types of drags, types of Yemeni
and in which regions these shoes are produced by their
masters and examinations on their production stages.

Keywords: Kdskerlik, Drag and Yemeni Types, Production
of Drag and Yemeni.

Ogr. Gor, Ankara Universitesi, Beypazart Meslek Yiiksek Okulu, Tekstil, Giyim, Ayakkabi ve Deri Boliimii, Ayakkab Tasa-

rim ve Uretimi Programi, hsomcag @ankara.edu.tr
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1. Tiirklerde Ayakkabi ve Ayakkabi
Terimleri

Orta Asya’da kurgan kazilarindan ¢ikan ca-
rik ve ¢izmeler Tirklerde deri iglemeciligi-
nin ve bu sanata bagl olarak ayakkab: yapi-
minin gelismis oldugu, uzmanlar tarafindan
ifade edilmektedir. Ttirk boylart Anadolu’ya
gelirken deri ve ayakkabi tizerine bilgi, de-
neyim ve birikimlerini de getirerek Anado-
luw'daki ayakkab1 zanaatim zenginlegtirmis-
lerdir. Edik, ayakkab:i anlaminda bilinen ilk
kelimedir.

Ik Uygur metinlerinde goriilen Edik keli-
mesi bugiin Anadolu’da yagayan diger leh-
¢elerde yaygin olarak kullanilmaktadir. Far-
sca “pabug” kelimesi, Ttrklerin Anadolu’ya
yerlestikten sonra sézli ve yazih edebiyatta
Edik’ten sonra en yaygin kullamlan sézciik-
tiir. Ayakkabi kelimesinin ortaya ¢ikigi ise,
Tirklerin Anadolu’ya yerlesmesinden son-
radir. Bu kelimeyi 15. Yizyilldan itibaren
izleyebilmekteyiz (Sagol, 2007: 19).

Kundura ve Iskarpin kelimeleri de bati dev-
letleri ile kurulan iligkilerimiz sonucunda
dilimize ve yasantimiza girmistir. Tarihte
¢esitli donemlerin sosyo ekonomik ve kiltii-
rel yapisi ve diger ozellikleri, bir¢ok eserde
oldugu gibi, ayakkabi ile ilgili sozciiklerde
ve ayakkabi formlarinda da goriilebilmek-
tedir. Ayakkabilar makinelerin olmadig:
zamanlarda sadece el aletleri ile yapilmistir.
Basit el aletleri ile ayakkabi yapimi yogun
emek, zaman ve ustalik gerektirmektedir.
Bu nedenle ayakkabi iiretimeisi ge¢migteki
ismiyle koskerlik daima 6nemini koruyan
bir meslek olmustur.

2. Koskerlik

Ozen (2008)’e gére, “Yemeni, terlik, pabuc,
mest, cizme, ¢arik gibi ayakkab: gesitlerini

yapan zanaat erbabina “kosker” ve bu za-
naat dahna da “kogkerlik” denir” (Ozen,
2008: 37). “Kosker kelimesi Farsca “kesf-
ger” kelimesinden gelmig olup, ayakkabici,
yemeni yapan, tamir eden kigi” anlamina
gelmektedir (Akalin ve arkadaslari, 1993:
108). Koskerler ytzyillar boyunca asker ve
halk tarafindan giyilen cariklari, yemenileri
ve diger ayakkabi gesitlerini tiretmiglerdir.

Koskerlik ve kunduracilik farkli zanaat dal-
landir. Koskerlikteki ayakkabi gesitleri ile
kunduracihiktaki ayakkabi cesitleri arasinda
bicim ve iiretim bakimindan buytik farklilik-
lar vardir (Ozen, 2008: 37). Koskerlik, kun-
duraciliktan ¢ok daha eski zanaat olup, saya
ve tabann igne ile dikilerek birlestirmest ile
tamamen el emegine dayalidir. Kunduraci-
likta ise bazi makinelerden yararlamlarak
kalip tizerine sayay: farkh tekniklerle monte
ederek ayakkabi yapilmaktadir.

3. Koskerligin Tarihgesi ve
Orgiitlenmesi

Turk ayakkabicihig ile ilgili en eski yazih ta-
rihsel belgenin Ibn-i Batuta seyahatnamesi
oldugu sanilmaktadir. Burada ayakkabicihik
ile ilgili bircok terim ge¢mekte, 1330 yilinda
Antalya’da dikicilerin bulundugundan bah-
sedilmektedir. Bu bilgiler Anadolu Selguklu
Devleti doneminde de ayakkabicilarin orga-
nizasyon i¢inde olduklarim gostermektedir
(Kastan, 2007: 20). Selguklu déneminden
baglayarak Osmanl Devleti déneminde de
ordunun, yonetici sinifin ve 6zellikle kent-
li halkin gereksinimlerini karsilamak tzere
zamanla ayakkabi1 modelleri c¢esitlenmig-
tir. Bu cegsitliligin geligime ve orgiitlenmeye
yol actign gorilmektedir. Diger zanaatlar-
da oldugu gibi koskerlerinde bagl oldugu
mesleki orgutleri vardi. Dikici, ¢izmeci ve
ayakkabicilarin piri Ekber-1 Yemen olarak
bilinmektedir.
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Bu orguitlenme ahilik gelenek gorenekleri-
ne gore bicimlenmis ve hiyerarsik bir yapi-
landirma ile uygulanmigtir. Bazi kégkerler
yemeni, bazilar c¢izme, bazilan ise terlik,
mest gibi ayakkabi cesitlerinin yapiminda
uzmanlasmiglardir.  Uretim ve satis bazi
kurallara baglanmus, tiiketici ve iretici ara-
sinda diizen saglanmig, haklar korunmaya
cahisilmugtir.

Osmanh déneminde késker esnafinin en
yetkili kigisi “Yigitbagt” idi. Cumhuriyetin
ilk yillarinda ise “kahya” unvam verilmis,
Sivas’ta “Erkan ustast” denilmigtir. Erkan
ustasi en yagh ve diger ustalarin ustasi, iginin
chli ve s6ziine glvenilir bir kigiydi. Sikayet
edilen esnafi cezalandirma yetkisine sahipti.
Ayrica kosker esnafinin irettigi trtinlere fi-
yat belirlerdi. Gon, kosele, sahtiyan, pamuk
ipligi, mum vb. gerecleri toptancidan alip
dagitma isgi de onun gorevlerindendi (Ozen,
1989: 19). Safranbolu’da ise yigitbagina
“Esnaf Reisi” denilmigtir.

Safranbolu’da yigitbag iki yilda bir secilir
ve segildiginde gizlice dort beg yardimcist
belirlenirdi. Yigitbasini tamr, birbirlerini
tanimazlardi, gizlice kontroller yapar, hatali
tretimleri yigitbagina bildirirlerdi. Yigit-
bagmmin ve yardimcilarinin gérevi; carsida
diizeni saglamakti. Sikintida olan esnafa,
gizlice goén vh. malzeme verir ve ¢arg esna-
findan topladigi para ile iflastan kurtarir-
di. Usta olacak kalfalarin sinavini yapmak,
kendi aralarindaki davalari ¢6ziimlemek,
hafta sonlar1 yemenici esnafi duasini okut-
mak, kisacasi caliymay1 yonetmek ve atala-
rindan kalan gelenekleri yeni kugak yemeni-
cilere 6gretmek ve aktarmaktir (Sakaoglu ve
Akbayar (Barlas), 2002:241).

Yigitbagt ve esnaf meclisi sosyal yagamda
diizen ve temizlik ile de ilgilenmistir. Dik-
kan ve vakiflardan gelen gelirler ve esnaftan
toplanan para ile suyollar ve ¢esmelerin ba-

kim ve onarimlarinin da yemenici esnaflar
tarafindan yapildigi bilinmektedir. “Esnaf
Dernekleri Kanunu” ¢iktiktan sonra kog-
kerlerin ¢aligmalar derneklerin ilgili mev-
zuatlarina gore bicimlenmistir.

4. Kdsker Diikkaninda is Boliimii

Kosker ditkkkdninin sahibi ustadir. Usta;
gon, sahtiyan ve mesin derilerden endaze-
lere gore saya ve astar parcalarim kesmek,
taban astarini gon iizerine yapigtirarak tut-
turma iglemlerini yapar. Dikilip ters duran
ayakkabiy1 duz tarafina ¢evirmek, kaliba
¢ekmek, kaliptan cikarip son seklini ver-
mek de, ustanin goérevlerindendir. Malzeme
alma ve Urtnlerin satigin1 da usta yapar.

Kalfa, diikkkanda ustadan sonra gelir, ¢ati
dikigi ile dikilmig sahtiyan ile yliz ve megini
birbirine yapistirir, taban astari yapistirilmig
gonle yiizii birbirine diker.

Sayekar, ayakkabinin yuz parcalarini, yuz ve
mesini siz1 ile birbirine diker. Astar sakirdi
ise, ayakkabinin icinde ayagin altina gelen
dana derisinden taban kayigi ile bezleri kil
ile birbirine yapistirir ve 1sitilmig mugta ile
yemenilerin altim parlatir (Glizelbey, 1963:
89-90) Sayekar ginlimiizde sayaci, astar sa-
kirdi de kalfanin ¢iragi olarak diistinilebilir.

5. Koskerlerin Kullandigi Gerecler

Kosker esnafi ayakkabi yapiminda gon, sah-
tiyan, megin, vaketa, glase ve kosele gibi ce-
sitht deriler kullanmigtir. Ayakkabinin yiizi
sahtiyan ve glaseden, koy ayakkabilarinin
yuizleri dayanikh olmast i¢in vaketadan ya-
pimustir. Astarinda megin veya dusiik kalite
glase, tabanlari ise ayakkabinin cinsine gore
kosele veya gonden yapilmistir.

Gin, sigir ve manda derisinin iglenmesi ile
elde edilir. Sigir derisi boyah, manda derisi ise
kendi rengindedir. Saftiyan, islenmis kegi de-
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risidir. Renkli olanlarma elvan denilmektedir.
Megin, islenmis koyun derisidir. Vaketa ve glase,
dana ve sigir derisinin iglenmesi ile elde edilir.

Kosele, de sigir derisinden yapilmaktadir.

iplik: Bikiilerek elde edilen pamuk iplikleri
ile saya ve gonler dikilir. 24-ile 40 kat arasin-

da derinin kahnhgima gore secilerek kullamhr.

Cirig: Saya ve astar pargalart vb. yapigtirir.
Cirig otu 1simli bitkinin koklerinin toz hali-
ne getirilerek su ile karigtirlmasindan elde
edilen dogal bir yapistirici olup, giintimiizde

koskerler halen kullanmaktadir.

Mum: Bal mumu, ipligin gon ve kayislarin
icinden kolay gecmesini ve ipligin c¢lirime-

mesini saglar.

FKil: Camur haline getirilerek taban astarinda-
ki bezleri birbirine yapigtirir. Viicuttaki olum-
suz enerjiyi digart atmaktadir. Yemeni yapilan
yerlerde kil en yakin yerden getirtilerek kul-
lamlmugtir. Gaziantep’te Nizip kili, Safranbo-
lwda Kant kéytntn kili kullamlmstir. Kah-
ramanmarag’ta ise dag koylerinden aktarlara
gelen kilden yararlamlmaktadir.

6. Koskerlerin Kullandigi EI
Aletleri

Kalip: Ayagin buyukligine goére hazirlan-
mug, Uzerinden yapilacak modelin gablon-
larmin ¢ikartilmasina ve sayanin monte
edilmesi, ayakkabinin form almas icin kul-
lanilan ahsaptan yapilma ayak sekline ben-

Zer aragtir.

Endaze: Yemenilerin numaralarima gore;
taban, yuzlik ve astarlik meginlerin kesilip
hazirlanmas: icin ince mukavva veya ka-
yislardan yapilmig modellerdir (Giizelbey,
1963: 89).

Kiitik: Geviz agacindan tablas1 yaklagik 15—
30 cm yikseklikte 60-80 cm capinda, ayak

yitksekligi 50-70 c¢m civarinda yuvarlak
bir kitik pargasidir. Egit araliklarda ahsap
ucayak Uzerinde durmaktadir. Tezgahin
boyundan daha kisa bir iskemlede oturan
kalfa veya usta tezgah tzerinde saya parga-
larim kivirma, yapistirma, elde dikme, iiste
atma vb. bir¢ok islemi gerceklestirmektedir
(Somgag, 2014: 45).

Pazval: Dikig sirasinda kullanilan iki ¢ cm.
eninde deriden, alttan ve dizi saran bir ka-
yistir. Dikilecek ayakkabimin dizlerin tizeri-
ne yerlestirilerek kaymadan sabitlenmesini
ve rahat caliymayi saglar.

Thvan (Ahlat agact): Ahsaptan, silindirik, orta-
st hafif kavisli, bir ucu yuvarlak, icten diki-
len pabug, yemeni ve ¢ariklar kullanim yii-
ziine ¢evirmekte kullanilir (Otles, 2006:2).
3-4 cm. gapinda olan bu aletin yoreye gére
boylar: ve kavisleri degismektedir. Donder
agaci, ahtar agaci, makat agaci, oltan deg-
negi, cevirme hovali, diresken, dezgen gibi

1simler almaktadir.

Mugta: Deri dévmek, gon ve kayiglart di-
zeltmek, derileri taban astarina yapistirmak
i¢in kullanilan alettir.

Kogker ignesi: Oltan ignesi olarak da bilinir.
Yorgan ignesine benzer yumugak, istenildigi
gibi egilip bukiilebilir, sayay1 tabana dikme-
nin disinda suislemede kullanilmaktadir.

Masat: Bicagin egelendikten sonra ege ile
acilan bigak ucundaki piirtzleri gidererek
incelten ve keskinlik saglayan alettir. On ta-
rafi madeni, sap1 ise ahgaptandir.

Tig: Sahtiyan, kosele, lastik gibi malzemeleri
dikerken dikilecek yere delik acarak ignenin
gecmesini saglayan ahsap saph cesitli kalin-
likta igne gibi alettir. Saya tig1, tek igne tig,
oluklu t1g, cevirme tig1 gibi cesitleri vardir.
Biz de denilmektedir.
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Keski: Demir veya tahta saph, agiz kism
degisik sekillerde 18—20 cm boyunda ge-
lik veya demirden yapilmis deri kesiminde
kullanilan bicaktir (Akalin ve arkadaglar,
1993:100).

Bigki: Deri ve kosele tiraginda kullanilan bir
bicaktir.

Bilegi tagi: Keski ve bizleri keskinlestirmekte
kullanihir.

Kerpeten: Kaliba yerlestirilmig nemli tabam
uclarindan tutarak gekmeye ve ¢ivi sokmeye
yarayan pense benzeri alettir.

Gagmat: Simgir, elma, armut gibi sert agag-
tan iki karigy uzunlugunda oklava benzeri,
taban koselesini ve kenarlarini parlatmaya
yarayan alettir (Ozen, 2008: 61).

Levger: Sap1 tahtadan, ucu sivri dikis tttileme
isinde kullanilan alettir (Yalgin,1961: 19).

Delecek: Metalden yapilma 10-15 cm uzun-
lugunda ucu yuvarlak ve oval gibi farkli bi-
¢imlerde ve biuiytkliiklerde delik agmak igin
¢eki¢ yardimi ile kullanilan alettir.

Ayrica san, san tahtasy, raspa, fora kagg,
tirpan, cilde ors, 6kce demiri, kosele tas: gibi
aletlerde koskerler tarafindan kullanilmakta-
dir. Fotograf 1°de kiitiik tezgah tizerinde diiz
yemeni kalibi, Ors, ¢ekic, makas, danalya,
biz,fora kagig1 vb. el aletleri gorilmektedir.

.‘ " = ey

Fotograf 1. Kosker Tezgahi ve El Aletleri

1. Koskerlerin Yaptiklan
Ayakkabilar

Koégskerler, diikkkanlarinda yemeni, terlik,
pabug, mest, ¢cizme, ¢arik, sandal gibi ayak-
kab1 gegitleri yapmiuglardir. Bu ¢aliymada ¢a-
rik, yemeni ile baz1 yemeni ¢esitleri ile ele
alinmigtir. Carik ve yemeni Anadolu kulti-
rine ait ayakkabilar olarak bilinmektedir.
Turklerin giydigi en eski ayakkabi formla-
rindandir. Ogel'in Tiirk Kiiltiir Tarihine
Giris 1simli eserinde verdigi sekillerde, ben-
zer bicimlerinin (Fotograf 2) Orta Asya’da
kullanildig gorilmektedir.

Fotograf 2. Ayakkab: Formlar1 (Ogel, 1985: 128).

7.1. Yemeni

Ayakkabiciik Terimleri Sézlugiinde; Os-
manh doéneminde avam ve asker smifinin
giydigi ince sahtiyandan kirmizi, sar1 veya
siyah renkte yapilan, burnu hafif sivri, ylizi
kisa ve arkas: ayag: hafifce saran ince taban-
l1 ayakkab1 olarak tanimlanmigtir (Akalin ve
arkadaglari, 1993: 168).1982

Yemeninin ilk defa Yemen’de Yemen-i Ek-
ber adinda bir kisi tarafindan yapildigi ve
bu nedenle bu kisinin adim aldigi sanil-
maktadir. Kogkerlik; Yemen’den Halep’e
ve Gaziantep, Sanhurfa, Kahramanmaras,
Diyarbakir, Antakya, Kilis ve Adana’ya
kadar yayilmigtir (Topbas, 1991: 13; Oz-
demir ve Celik, 2013:538). Anadolu’da ilk
caglardan beri yapilan ve giyilen yemeni,
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yuzyillar i¢inde geliserek bugtinki formu-

nu almistir.

“Yemeni 1930 yihina kadar diiz kalipla ya-
pidigr icin her iki ayaga da giyilebilirdi
(Ozen, 2008: 50). Ayak anatomisine aykiri,
rahatsizlik veren bu yontem daha sonrala-
n terkedilerek ayakkabilar sag ve sol ola-
rak uretilmeye baglanmistir. Kadinlar icin
yapilan yemeniler ile erkek yemenilerinin
model, parca sayisi, renk gibi 6zelliklerinde
farklihklar gortlmekle birlikte bazilar1 ben-
zerlik géstermektedir.

Sayast deri, tabani si81r koselesinden yapi-
lan yemeniler; dil yiiksekligi, burun bi¢imi
ayagin uzerini ortmesi veya agikta birak-
masi, gibi bicim, renk, siisleme ve iretim
teknigine gore degismektedir. Ancak ayni
model baska bir yorede farklh isimle kar-
sitmiza ¢ikabilmektedir. Osmanh Devleti
déneminde yaganilan topraklarin genigligi,
iklim, arazi ve yol kosullari, ulaggmin gti¢
ve zaman almasi nedeniyle bulundugu bol-
gelerin ihtiyaci kadar yapilmistir. Bu du-
rum yemeninin yoresel 6zellikler tagimasi-
na neden olmakla birlikte kullanilan gere¢
cesitliligi ve tretim tekniginde benzerlikler
de bulunmaktadir.

Yemeni yaz mevsimi giyilen bir ayakkabi
olmasindan 6zellikle yazin tiretilmekte olup,
3-4 yildir yemeni satiglarinda arti olmus-
tur. Bunun nedeni yemeninin ucuz, hafif
ve saglkl olusuna baglanmaktadir (Tag,
2007:354). Yemeni yurt digindan gelen ya-
bancilarn ilgisini ¢cekmekte, tlkemizde de
ozellikle kadinlar tarafindan son yillarda
tercih edilmektedir.

7.1.1. Yemeni Cesitleri

Gaziantep yoresinde; burnu sivri, kulagi uzun,

egri simli, halebi, merkup,

Swas Divngi cwannda; goban lastigi (kaba-ka-
tirc1 yemenisi), ¢apula cinsi yemeni, mar-

kup kadin yemeni, ¢ocuk yemeni, diiz ye-
meni, (Ozen, 1989: 20).

Afyon ve civarinda; yenigeri (mehter) yemenisi,
tulumbaci (basik) yemenisi, fatih yemenisi,
osmanl yemenisi, kara (diiz) yemeni, yenge-
ri yemeni, carik yemeni, makosen (kapakli)
yemeni, ¢arik yemeni, cemberli yemeni, to-
kal (atkili) yemeni, zenne yemenisi (ibikli),
(Topbasg, 1991: 13-14).

Kahramanmarag’ta; Osmanl yemenisi, Fa-
tth yemenisi, diiz yemeni, ¢oban yemenisi

(kaba yement);

Safranbolu’da; Ciariko, basuk yemeni, tulum-
bact yemenisi, gelik (cocuk yemenisi), adi
yemeni, yapilmistir.

Istanbul’da ise; Galata yemenisi, fatith ye-
menisi, yeniceri yemenisi, katir ve merkup,
yemeniler siklikla tretilmiglerdir. Bu yemeni
gesitleri diger bolgelere buradan dagilmig
olabilir. Diiz yemeni ise hemen her bolgede
bilinmektedir. (Somcag, 2014: 34). Arnavut
yemenisi de stklikla tiretilmistir.

7.1.2. Gevirmeli (Dondiirmeli) Yemeni Yapimi

Giliniimiizde yemeniler gevirme yemeni ve
civili (monteli) tekniklerinde yapilmakta-
dir. Gegmiste gevirme yemeni Safranbolu,
Gaziantep ve diger bazi yerlerde viicuttaki
elektrigi atmasi i¢in tabana ¢camur koyula-
rak dikilmistir. Cevirme yemeni yapimi i¢in
ayak numarasina gore yemeni kalib1 tizerine
istampa (sablon) ¢ikartihr. Dayanikli bir ye-
meni icin sayasinda vidala, tabaninda man-

da koselesi kullanmlr.

Tezgah ftzerine serilen deri yoreye gore
isim alan bigk, teber, keski vb. bicaklarla
1stampaya gore kesilir. Dikis ile birlesecek

kenarlar tiraglanarak inceltilir ve dikilir. Ta-
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ban 1stampasina gore kesilen gon, suda bek-
letilerek yumugatihr. Istenirse tabana bez
lzerine ¢iris ile yapigtinlarak kil yerlegtiril-
mektedir. Saya, taban astari ile taban birlik-
te t1g ile deliniy, iki oltan ignest ile kargilikh
dikilerek cift dikis yapilir. Dikiste diizgtinliik
saglamak i¢in diz tizerine kigtk yastk, ye-
meninin kaymamas: i¢in de pazval kayis

kullanilmaktadir.

Dikisi biten yemeni oltan degnegi ile tersin-
den yiiz tarafina dondurilerek kaliba geci-
rilir. Taban kerpeten ile ¢ekilerek diizeltilir,
yanlardaki fazlaliklar kesilir. Bir iki giin ku-
ruma siirecinden sonra kaliptan gikartilir.
Bir kat koseleden 6kge cakilir. Clok eskiden
yemeninin Oomrunii uzatmak igin Okceye
nalca cakilirken bugiin 6kce ve penge kis-
minda lastik tercih edilmektedir.

Giintimiizde yemeni yapimi az sayida za-
naatkar ile devam etmektedir. Gaziantep,
Kilis ve Kahramanmaras bu yerlerin ba-
sinda gelmektedir. Gaziantep’te Orhan
CGakiroglu, Niyazi usta, Kilis’te Sth Meh-
met Giingér ile Ahmet Ozuslu, Kahra-
manmarag’ta Hiseyin ve Mehmet Kopar,
Istanbul’da Ahmet Sagkaya, Safranbolu’da
Erhan Bagkaya, Afyon’da Emine Tokag ye-
meni yapiminda bilinen ustalardandir. Bu
ustalardan bazilar1 somut olmayan kiilti-
rel miras aktaricisidir. Cevirme yemeni
en eski teknik olup Kahramanmarag’ta kil
(istenildiginde) kullanilarak yapim: devam
etmektedir. Diger bélgelerde ¢ivili (monte)
yemeni yapilmaktadir. Afyon’da da Kahra-
manmarag gibi her iki teknikte istege gore
yapilmaktadir. Cevirmeli yemenide saya,
taban astar1 ve taban icten dikilerek yiiz
tarafina donduralir. Civili (monteli) ye-
meni digtan dikilir ve taban kenarlarinda
dikigleri goriliir. Fotograf 3’te solda mon-
teli yemeni ve sagda ¢evirmeli yemeni ve-

rilmektedir.

Fotograf 3. Monteli (Bagkaya, 2020) Yemeni ve Cevirmeli Yemeni
(Kopar, 2020)

1.2. Harik

Yemeni formunda 600 yildan uzun bir geg-
mise sahip erkek ve kadinlarin giydigi bu
yemeninin gereci, iklime uygun secilmistir.
Sicak tutmasi i¢in sayast keci kili ve koyun-
yuniinden, tabani ise su tutma 6zelligi ne-
deniyle kar ve yagmura karsi, kendirden
yapilmistir. Yaz mevsiminde ise serin tut-
maktadir. Eskiden digarida giyilirken giini-
miizde yashlar tarafindan evde giyimi tercih
edilmekte, gereg ve dikis yontinden farklilik-
lar1 bulunmaktadir.

Harigin, Hizan ve Mutki Tiplemesi olarak
iki farkh tirt bulunmaktadir. Mutki harigi-
nin tzeri keci kilindan, Hizan hariginin ise
uzeri ylinden, ikisinin de tabani kendirden
orulmektedir. Ancak yan dikiglerinde fark-
hiliklar vardir (Salman, 2006: 337, S6kmen
ve Balkanal, 2018:388). Orticiiliik teknikle-
rinden yararlanilarak olugturulan Harigin
en 6nemli 6zelligi, geleneksel yapisini koru-
yarak giinlimiize ulagmasi, tamamen dogal
malzemeden yapilmasi ve ayak saghgim ko-
rumasidir (Akpinarh ve Barutcu, 2003: 14).

7.2.1. Harik Yapimi

Harik bugin Haydar Yimaz isimli usta
tarafindan yapilmaktadir. Haydar usta, bu
sanatt 1997 yihinda katildiga bir harik kur-
suyla 6grenmis, 1998 yilindan beri bu sana-
t1 yasatmaya caligmaktadir. Bitlis 1 Kiiltiir
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Fotograf 4.
Harik

e ——

ve Turizm Mudirliigii Binasinda kugtik bir
atlyede faaliyetini stirdiirmektedir (Sok-
men ve Balkanal, 2018: 396). Harik teme-
linde ip biikme, taban olusturma ve patik
6rme olarak li¢c asamada hazirlanarak bir-
lestirilmektedir.

Ip hazirlama: Ham kendir ipleri tozlarindan
arindirldiktan sonra kirman benzeri aletle
elde birbirine eklenir ve biikiiliir. Yan dikig
ipi, i¢ dikis ipine gore daha kalin biktlmek-
tedir.

Taban hazirlama: Ahsaptan sag ve sol ayak
tabanina gore i¢i bos hazirlanmig kalibin
i¢leri sicak su ve sabun ile kecelestirilerek
doldurulur. Kaliptan ¢ikartilan tabanlar ku-
rutulur. Astar bezi ile ¢evresinden 1’er cm
pay verilerek kesilir. Tabanin alt ve st kis-
mina yerlestirilir. Yorgan ignesi ile ¢ift yonli
olarak dikilerek astar bezleri kendir tabanin
tizerine sabitlenir. Yan dikigleri yapilir.

Patik (sapa) hazirlama: Egrilmis koyunyinii
veya kect kili, bes sis ile ayagin tizerine gelen
yuz kismi ve ayakaltina gelen taban kismi
biitin olarak patik formunda oriilir. Patik
seklindeki saya ayni olctideki tabana dikile-
rek tutturulur. Agiz gevresi igne ve yiin iplik
ile gepecevre dikilir. Yiiz kismina genellikle
baklava formunda yoresel motif 6rneklerin-
den igne ile igleme yapilir. Sag¢ orgiistinden
hazirlanan ucu puskilli bagcik yanlardan
dikilir ve harik yapmmu tamamlanmig olur.
Fotograf 4’te harik goriilmektedir.

r
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1.3. Resik

Van iline ait 1900 yih baglarina kadar ya-
pian ve siklikla kullanilan yemeni formun-
da bir ayakkabidir. Harik gibi yapim, alti
yiizyll 6ncesine dayanmaktadir. Bolgede kii-
ciikbag hayvan yetistiriciligine bagh olarak
keci kil ayakkabinin hammaddesini olug-

turmaktadir.

Ismini siyah (res) keci kilindan yapilmas do-
kuma kumagtan alan resik; el emegi ile ya-
pian geleneksel bir ayakkab tiirtidir. Re-
sik’in ist yiizeyl (saya), bez ayagi teknigiyle
dokunmus kumagtan yapilmakta, taban
kisminda ise kosele (deri) kullamlmaktadir

(Gugzel ve Oskay, 272).

Kullanilan gereclerin organik olmasi, ayak-
larin hava alarak teri digsar1 atabilmesi so-
nucunda koku yapmamakta, mantar gibi
enfeksiyonlara yol agmamaktadir. Antibak-
teriel 6zelliginin yaninda su gegirmezligi ile
de 1slak zeminlerde kullanilabilmektedir.

Unutulmaya baslanan bu ayakkabiy1 Van’da
ayakkabi tamirciligi yapan Mecit Ekmen
onceleri tamir etmis daha sonra, gintimiiz
teknolojisi ve taban malzemelerini kullana-

rak Giretmeye baglamigtir.

71.3.1. Resik Yapimi

Ayak numarasina gore dikis paylart veri-
lerek cikartilmig 1stampa, dokunan kumag
uzerine (sablon) cizildikten sonra kesilir.
Saya yuzi dokumadan, astar1 kumagtan ke-
silen parcalara yoreye ait motifler secilerek
islemeler yapildiktan sonra dikilerek birleg-
tirilir. Arkaya giiclendirme amaciyla cat1 di-
kigini kapatan, ince bir fileto, ag1z ¢evresine
kiyihk (biye) dikilerek temiz gdrintii sag-
lanir. Kiyihk tizerine de yiizde oldugu gibi
dogal boyalarla renklendirilmig koyunyiin-

lerinden igne ile isleme yapilmaktadir.
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Ayakkabi kalibinin altina yerlestirilen i¢ ta-
ban (taban astar1) zzimba veya birkag civi ile
tutturulur. D1g cevresinden dikilen saya kali-
ba yerlestirilerek c¢ivi, daha sonra yapistirict
ile i¢ tabana sabitlenir. Cevresine kendirden
serit (vardola) yerlestirilir. Kalip tabanina
kosele veya bagka malzemelerden yapilmig
dig taban yerlestirilerek yapistirihr. Ayagi
rahat ettirme, goruntiiyi guzellestirme ve
1sitmast i¢in igine keceden kesilmis mostra

yerlestirilerek ayakkabi tamamlanir.

Kosele ve lastik gibi taban malzemeleri gii-
nimiiz monte teknikleri ile sayaya tuttu-
rulmaktadir. Ancak c¢ok eski yillarda lastik,
plastik gibi malzeme ve diiz (yapistirma)
monte Uretim teknikleri yoktu. Mecit usta
resik ayakkabilarin taban malzemelerini ve
tabani saya ile birlestirme seklini glinimiiz

kosullarina gore degistirmistir.

Fotograf 5. Mecit Usta ve Resik Ornekleri (URL 2)

1.4. Gank

Ayagin topuk ve burun kismimi kapatan, bur-
nu dikigli ve agiz kismum ¢evreleyen sirimlar-
la bilege baglanan kdy ayakkabisidir. Ciplak
ayaga giyilmeyip, kalin bir ytn ¢orapla ve/
veya baldira sarilan bez/ytin 6érgiiden bir do-
lak tizerine giyilmistir (Somcag, 2016).

Ucu yukan kalkik olup, tek parca génden
yapilir. Zenne (kadin), merdane (erkek) ve

battal olmak tizere ti¢ boyu vardir (Akalin
ve arkadaslari, 1993: 50). Carik bilinen bici-
mi ile daha ¢ok On Asya topluluklar tara-
findan kullamlmistir. Hitit kabartmalarinda
siklikla goriilen carik, bu bélgede yagayan
eski ve yeni uluslar tarafindan giyilmistir.
Tiirkler, Tranhlar, Kafkasya’da oturan diger
uluslar tarafindan bilinmektedir (Seyirci,
1999: 45). Carik ge¢miste yemeni, sandal
ve kunduraya kiyasla hem ekonomik, hem
dayanikli hem de saglik yontinden ayaklar
terletmemesi gibi nedenlerle her mevsimde
giyilen bir ayakkabi tiirii olmugtur (Ozde-
mir, 2012: 72). Canga Tirk ayakkabis: izlik
de denilmig, Osmanli devleti déneminde
Balkanlara’ da gecmisti. Karadag carigi
Anadolu’da tercih edilen modellerdendir.

1.4.1. Carik Cesitleri

Cariklar, tretildigi her yorede, kullanilan
malzeme ve modellerine gore adlandirilmig-
tir. Malzemeye gore ham carik ve saph garik
modeline gore, tokali carik (zara ¢arigy), ay-
nali ¢arik, dede burnu, sirimh ¢arik, yorakh
carik, Karadag carig gibi isimler almigtir.

Ham ¢ark: Cogunlukla islenmemis deriden
yapilan cariklardir. Hayvanin tiyleri kazin-
madan birakilmaktadir. Bu nedenle killi ¢a-
rik olarak da bilinmektedir.

Kara ¢ark: Anadolu sigirlarinin rengi koyu
oldugu icin bu ismi almigtir. Sap ile islenen
sigir derilerinden yapilmistir. Saph (sebli)
carik da denilmektedir. Sirimlarla baldirda
capraz baglandigi icin sirimh carik olarak
da bilinmektedir. Sag sol ayrimi olmayan
ve kalip kullamilmadan yapilan bu carik, su
gecirmedigi ve tabanina ¢amur yapigmadigi
icin zirai igler ile ugragirken giyilmistir. Kah-
ramanmaragta “orguli carik” veya “saka
cargl” denilmektedir. Halen Antalya Yo-
rikleri icin Mehmet Kopar usta tarafindan
yapimaktadir.
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Dede (derde) burnu: Sirimh garik gibidir, farks
burun bi¢imidir. Sigirlarin 6n ayaklarinda-
ki sigkin bélgeden burun kismi yapilir. Hitit
ayakkabilarinda oldugu gibi burunu yukar:
kalkik ve yanlarindaki deliklerden gegen si-
rimlarla ayaga baglanir.

Yorakly ¢ank: Yemeni ile rekabet edemeyen
carik¢ esnafi, farklihk yaratmak icin ¢arigin
parmak tstlerine “yorak” adi verilen kigiik
bir parca eklemistir (Ozen, 2008: 72). Mo-
delin kenarlarina kara carikta oldugu gibi
sirimlar gecirilmis ve iki parcadan olusmusg-
tur. Kara ¢ariga gore giyimi daha rahattir.

Tokaly ¢artk: Sivas ilinin Zara il¢esinde ya-
pidigr icin “Zara ¢arigr” da denilmektedir.
Bicim olarak yorakh ¢ariga benzer. Varhkh
koyli tarafindan diigiinlerde damat ve sag-
diaa tarafindan giyilmigtir. Kalp kullam-
larak yapildig1 igin giyimi rahattir (Ozen,
2008: 75). Burun kism sivri ve yukar kal-
kik, parmak iizerleri balikgézleri ile sisli
olup ayak tizerinde tokasi vardir. Cocuklar
i¢in canli renklerden yapilmugtir.

Aynaly gank: Yiz kisminda kiiciik bir ayna ve
yinden yapilma ptiskiil ve ponponlarla siis-
li bu garik, cogunlukla geng kiz ve kadinlar
tarafindan giyilmistir.

1.4.2. GCarik Yapiminda Derinin Hazirlanmasi

Tamamen dogal gereglerle yapilan carik
i¢in en iyl deri, mandanin sagri kismudir.

Oncelikle gonii saglamlagtirmak igin, tuz
veya sap ya da ayran, bezir gibi sivilar ile
islem goriir ve golgede kurutulur. Kurudu-
gunda sertlesen deri kolay iglenebilmesi i¢in
balik yag1 ile yumugatilir. Istenirse dogal yol-
larla elde edilen boyalarla renklendirilir.

1.4.3. Kara Garik Yapimi

Kara carik tek parca deriden yapilmakta-
dir. Yapiminda kalip, delgec, musta, Ors, biz
ve 6kce demiri kullanilmaktadir. Gon ayak
tabaninin 6l¢iistinden iki-tic parmak ¢evre-
sinden fazladan kesilir. Dikdértgen seklinde
kesilen par¢anin iki ucu yan yana getirilerek
biz ile delinir ve sinm ile dikilerek burun
ve parmak Usti olusturulur. Yanlar1 yukari
dogru kivrilir, delikler acilir ve serit halinde
kesilmig sirim, bu deliklerden gegirilir.

Yapimu biten gariklar sertleserek ayag: vur-
mamast icin yumugatihr. Yumugakhigim
uzun zaman koruyabilmesi i¢in i¢ yagi, be-
zir yagl, ¢ig siit, zeytinyag1 ve Karadeniz
kiyilarinda yunus baligr yagi ile yaglanir.
Rumeli kéylerinin bazilarinda yag yerine
sirke kullanildigi bilinmektedir. Bu mad-
delerden biri ile cariklar iyice ovulduktan
sonra iclerine de bezir veya i¢ yag1 konarak
guinese asihirlar. Dort gin sonra nemli top-
raga gomiliirler. 4-5 giin sonra topraktan
cikartilip temizlenir ve boylece uzun zaman
yumusakhgini  koruyabilir (Alkagsi, 1999:
27). Fotograf 6’ ve 7’ de baz1 carik ¢esitleri
gortlmektedir.

Fotograf 6. Ham ¢ank, Kara garik ve Yorakh carik
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Fotograf 7. Karadag ¢arig1 ve tokali (Zara) garik

8. Koskerligin Giinlimiizdeki
Durumu

Eski caglardan beri en eski ve énemli zana-
atlardan olan kégkerlik, 1940°h yillarda las-
tik ayakkabilarin ¢ikisina kadar, itibar géren
ve diger meslek dallarina gére kazangh bir
zanaat olmustur. Koskerler ayakkabi yapimu
yaninda tamiratini da yapmuglar, ancak tek-
nolojinin ilerleyisine kars1 sayica azalmiglar-
dir. Gegmiste tilkenin her tarafinda ¢ok faz-
la iken, bugiin parmakla sayilabilecek kadar
az yorede hizmet vermektedirler. Kogkerle-
rin Uretimi el mahareti gerektirmekte, saya
ve tabanin birlegtirilmesi igne iplik ile ya-
pilmakta zaman, ustalik, kol glicii ve yogun
emege dayanmaktadir.

Batida baslayan sanayi devriminin getirdigi
teknoloji ile el emegine ihtiyag azalmig ma-
kine ile tiretim yayginlasmistir. Bu durumda
koskerlerin yaptiklar: ayakkabi cesitlerinden
sandal, terlik, ¢izme, ¢orap mest diginda, ¢i-
vili (monteli) mest de makinelerin kullanim
ile seri iretime donmustir.

Carik ve yemeni Turk kiltirinde en eski
ayakkabi ¢esitlerindendir. Cartk tamamen
el ile Gretime dayali, en ilkel ve temel ayak-
kab1 formudur. Binlerce yildir giyilen carik-

lar daha sonra iiretilen yemeni ve gliniimiiz
ayakkab1 modellerinin de temelidir. Yemeni
ise ¢ariga gore biraz daha tretimi fazla ya-
pimakta, giinimiizde halen giyimi devam
etmektedir. Cevirmeli yemeni el emegine
dayali yapilirken monteli yemeniler maki-
nelerden yararlanilarak tretilmekte ve za-
mandan tasarruf saglamaktadir.

(Cevrede bulunan hammaddeye ve ihti-
yaca gore ¢esitlenen garik ve deriden ya-
pilan yemeni, dericiligin islendigi bolge-
lerde tretilirken, yemeni formunda harik
ve regik kiicikbas hayvanciligin yogun
oldugu dogu illerimizde yun, kendir ve
keci kilindan soguk iklime uygun olarak
yapilmaktadir.

Harik orijinal hali ile Bitlis ilinde bir usta
tarafindan, Regik ise tiretiminde yeni malze-
me ve tretim tekniklerinden yararlanilarak
Van ilinde bir usta ve yardimcilarinin des-
tegl ile tiretilmektedir. Yapimim bilmelerine
ragmen Uretimindeki zorluklar ve pazarla-
manm yetersizligi nedeniyle baska ustalar
gecimlerini saglamadigl gerekeesi ile bu
ayakkabilar1 yapmamaktadir.

Gegmiste dericiligin islendigi bolgelerde al-
tin ¢agini yagayan carik ve deri yemeniler,
bircok bolgede yok olmaya yiz tutmusken,
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halen Gaziantep, Kilis, Kahramanmaras,
Sivas, Zara, Tokat, Afyon, Istanbul ve Saf-
ranbolu’da yapimi, az sayida usta ile devam
etmektedir.

Bu ayakkabular, yerli ve yabanai turistler ta-
rafindan az sayida alinmakta, evlerde yash
kimselerin kullanimi diginda halk oyunlar
ekipleri tarafindan gosterilerde giyilmekte
ve turistik amacla yapilanlari ise evlerde siis
objesi olarak bulundurulmaktadir.

Bu ayakkabilarin organik malzemelerle
kimyasal trtinler kullamlmadan yapilmasi
ayak ve cevre sagligi icin son derece 6nemli
olup, yeni koskerler yetismemesi ata yadiga-
r1 ayakkabilarimizin gelecege aktarilabilme-
lerinde tehlike arz etmektedir.

Ticaret Bakanhgi, Kiltiir ve Turizm Ba-
kanligi, ayakkabi ile ilgili dernek ile ku-
ruluglar ve Universitelerin ortaklasa plan-
layacag: bir dizi etkinlik ile yeni ustalarin
yetigtirilerek ihtiya¢ duyduklan kolayhkla-

rin saglanmasi,

Saglik Bakanhginin ayak sagligimi korumasi
yonunden bilgilendirilerek halka 6nerilme-
sinin saglanmasi,

Basim yayin kuruluglarinca tanitim galisma-
larma agirhk verilerek tiretilen tirtinlerin dig

sattimina destek olunmas,

Bu zanaatin yeniden canlandirilarak is sa-
hasini genigletecegi gibi kultiirel mirasimi-
zin gelecege aktarimini da saglayacaktir.
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KUNDURACILIK, SAYACILIK, KAVAFLIK

Shoe Making, Upper Stitching, Cavity

Abstract

Shoes are a fundamental object of need that people
have to wear since primitive times. While it was a craft
that was previously built with a master and assistant, it
became a line of work that turned into mass production
with technological developments after the industrial
revolution. While the craft of shoes requires intensive
labor, mastery and time with simple hand tools, today it
has become an industrial product made in workshops and
factories in a short time, where hand labor and craft are
less used, machines are used extensively.

The shoe has been important with its changing name,
models, hand tools used in construction, tools, production
methods and the image it gives to people since ancient

*
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times. Shoes, which arise with the need to protect against
climate and environmental factors, is an important
branch of the industry today as an important footwear and
economic input element, with its fashion phenomenan,
sectoral structure and trade product.

In this study; a review is carried out on the periods when
the craft of shoe making the craft of shoe making by
hand, hand tools used, upper planting, cavity, the change
and development in the years, the organization and the
production carried out today.

Keywords: Shoes, Upper Stitching, Cavity, Handmade
Shaes, Praduction

Ogr. Gor, Ankara Universitesi, Beypazar Meslek Yiiksek Okulu, Tekstil, Giyim, Ayakkabi ve Deri Boliimii, Ayakkabi
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1. Kundura ve Kunduracilk

TDK’na gore: “italyanca Condura keli-
mesinden gelmig, kaba iglenmis, bagsiz,
kongsuz ayakkab1” (https://sozluk.gov.tr),
Ayakkabicilik Terimleri Sozliginde (1993);
kundura, ayakkab: kelimesinin karsihig1 ola-
rak “Ozellikle sokakta ayag korumak igin
giyilen ve alti kosele, lastik gibi dayanikli
maddelerden yapilan ayak giyecegi” (Aka-
lin, Yilgor ve Seyhan, 1993: 32) olarak ta-
mmlanmaktadir. Yaz mevsiminde giyilen
kundura, yemeninin topuklusudur. Siyah
deriden, ustii veya kenarlari suslenebilir

veya Uzerine makinede g yaprak iglenir,
istl tokalida yapilabilirdi (Acar, 2011: 34).

Kundura buginki bicimine gelene kadar
bir¢ok evreden gecerek degisim gecirmistir.
Kunduranin kaynaklarda iki anlamda kul-
lanildigr gorilmektedir. Birincisi her tirli
modeli i¢ine alan “Ayakkab1”, ikinci anla-
minda ise, deriden yapilan tabanina nalca
(yarim ay seklinde topuk demiri) ve kabara
(ir1 bash kisa ¢ivi) gibi gliclendiriciler konul-
mug bir ayakkabi modeli olarak gérmek-
teyiz. Kundura kelimesi her iki anlami da
igermektedir. Bugiin Turkiye Umum Ayak-
kabicilar Federasyonuna baglh Ceyhan,
Kozan, Iskenderun, Denizli, Diyarbakir ve
Corum gibi bir¢cok oda resmi olarak “Kun-
duracilik” adim tabelalarinda ayakkabi an-

laminda kullanmaktadir.

Fransiz ressam Pretextat  Lecomte’nin
“Tirkiye’de Sanatlar ve Zanaatlar” (1903,
Paris) isimli eserinde Tirk kunduracihig ile
ilgili yaptigi incelemelerde; Tirk kundura-
larinin sahtiyandan (keci derisi) yapildigini,
model olarak sandalin gelismis sekli oldugu,
atkilarin kaldirihp ylz yerlestirildigi, penge-
lerinin kalin olup ayakkabinin ucunun sivri
ve 6keesiz oldugu gibi bazi ifadeler kullanil-
mustir (Yelmen, 2005: 258).

Cierkez bi¢imi ve kaba kundura olmak tizere
kundura iki gesittir. Cerkez bigimi kundura-
nin yizi uzun, Skgesi nalgasiz ve algaktir.
Yiizii uzun oldugu i¢in agzindan yagmur ve
kar sular1 girmez. Taban g¢evresinde vardo-
la kullanilir ve tek kat génden yapilir. Cer-
kezler ata binerken giydiklerinden “Cerkez
Bicimi” adim almigtir Kaba kunduraya
“Turk Bi¢imi de denilmektedir. Burun kis-
mu kalkik, 6kcesi yiiksek, agz1 oymali (saat
kapagi biciminde) tabani doldurmali, taban
kenar1 vardolahdir. Bu ayakkabilara gesitli
desenler verilir, gelin kiz kunduralarn igin
yildiz, erkek i¢in selvi motifleri iglenirdi (Bi-
rinci, 1973: 12). 1940°’h yillarda gelin ve da-
madin giydigi sayast rugan deriden, tabani
koseleden, dikigsiz, ahgap civilerle tabanin
sayaya tutturulan kaba kunduranin topugu
bes kat koseleden yapilir. Tabanina biytik
bagh ¢ivi benzeri kabaralar, 6k¢eye nalca
cakilir. Ayakkabida kullanilan tahta ¢iviler
suda sistigi icin sudan etkilenmez ve ayak-
kabi igine su almazdi. Gelinle damat oynar-
ken kabara ve nalgalar ses ¢ikartirdi. 55-60
yildir yapilmayan bu ayakkabilarin ustas: da
bulunmamaktadir (Tag, 2007:355).

Bu ifadelere gére kundura; kadin ve erkek-
ler tarafindan giyilmis, yizi deriden, taban:
sigir veya manda derisinden (gon) yapilmas,
bazilarinin 6kgesine nalga, pence kismina
kabaralar yerlestirilmigtir. Nalca ve kabara-
lar gegmisteki yol kosullar1 distnildiagiin-
de ayakkabiin dayanikliigim artirmak ve
kullanim suiresini uzatmak i¢in ideal goriin-
mektedir. Ayrica kabaralarin yerlestirilme-
sinde de oOlgl ve estetik kaygilar gozetilmis
olmali ki desen verilerek kabaralar pencede
yerini almigtir. Fotograf 1’de rugan deriden
kabarali kadin ayakkabisi ile erkek icin ya-
pumis kaba kundura gorilmektedir.
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Dagtas’a gore, bundan bir buguk yiiz yil
6ncesine degin yemeni, kundura, ¢izme ve
pabug, 80-90 yil 6ncesine kadar, galos, bot,
mestli kundura giyilmis, bu tarthten sonra
simdiki iskarpin ortaya cikmistir (Dagtas,
2007: 59). iskarpin kelimesi 19. Yuzyilin
sonlarinda Avrupa’dan dilimize girmig ve
kundura kelimesinden sonra hafif ayakkab:
anlaminda kullanilmugtir. Iskarpinin taban-
larinda nalca ve kabara bulunmadigindan
agir degildir.

Kunduracilik bugtin oldugu gibi gecmiste
de tretim ve satiy yapan genis bir zanaat
kolu idi. Giinimiiz ayakkab:i sanayi sitele-
rinin  karsihgr olarak disiinebilecegimiz,
kasaba ve kentlerde kunduracilar carsisi
veya kunduracilar sokag bulunmaktaydi.
Iyi ustalarin ve kalfalarin cahgtigi iiretim
atlyelerine kiigiik yagta cocuklar, babala-
r1 tarafindan meslekte yetistirilmeleri icin
bin bir rica ile ¢irak olarak verilirdi. Ciiinki
kunduracilik aile gecimini saglayabilecek,
para kazandiran ve onurlu bir meslek ola-
rak oldugu gorilmustir.

Safranbolu il¢esinde de kunduracilik olduk-
¢a yaygin ve ileri diizeydeydi. 1923 yilinda
ilcede 430 kiginin yemenici, kunduraci ve
dikici olmast, ¢arsida kunduracilar adin ta-
styan bir sokagin bulunmasi bu sanatin ne
kadar yaygin oldugunu gostermektedir. Gii-

numiizde geleneksel tiretimin yerini monte
uretimi almugtir (Acar, 2011: 55-57).

2.Kundura Yapiminda Sayacilik
(Dikicilik)

Ayakkabi, yazili kaynaklarda maskaret (bu-
run), yiiz ve gamba (arka yan parcalar:) gibi
parcalardan olusturulmusg astarlanarak veya
astarsiz dikilmis, kaliba cekilebilecek yiiz
pargalarmin tima olarak tamimlanmakta-
dir. Saya ayakkabinin tist kismidir. Sayaci ise
ayakkabilarin st kismini dikime hazirlayan
(saya parcalarim tiraglama, yakma, soliisyon
sirerek parcalari toplama, aksesuar takma
vb.) ve diken iretim elemanidir.

Sayacilik kunduracilik, yemenicilik ve mest-
cilik meslegine yardimei mesleklerden biri-
sidir. Sayacilar ayakkabi, yemeni veya mes-
tin yiiziini olusturan deri kismim birbirine
catan yani diken ustalardir. Onceleri kun-
duracilar, mestgiler ve yemeniciler sayalar
kendileri dikerken sonralari sayacilara dik-
tirmeye baglamuglardir. Genellikle sayalar
sayactya kesilmig gonderilir. Saya ustala-
rinda yemeni, kundura ve mest 1stampasi
bulundugundan istege gore de kesebilirler
(Acar, 2011: 53).

Gegmiste bir usta ayakkabmin bagindan
sonuna kadar islem asamalarini kendisi

Fotograf 1. Kabaral

Zenne Kundura
(Ayakkab1 Diinyast
argivi) ve Kabarali-
Nalgali Merdane
Kundura
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Fotograf 2.
Astarlanng Mest
Sayasi
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yapabilirken, giintimtizde fabrikalarda seri
tretime bagl olarak temel islemler farkh
ustalar tarafindan gergeklestirilmektedir.
Bu nedenle tasarimci, modelci, kesimci,
sayaci, regolaci, frezeci, kalite kontrolci
gibi islem agamalarinda elemanlar uzman-
lagmaktadirlar. Saya ustasinin modeli boz-
madan, teknigine uygun olarak, dizgiin
ve estetik dikebilmesi 6nemlidir. Sayacilar
da kendi i¢inde kadin ayakkabisi diken-
ler (zenneci) ve erkek ayakkabisi dikenler
(merdaneci) olarak ayrilmaktadir. Bebek
ve cocuk sayalarini dikmek kiiciik ebatla-
rindan dolay1 ¢cok daha dikkatli bir ¢aligma
gerektirmektedir.

3. Kundura Yapiminda Kullamilan
El Aletleri

Kundura yapiminda model ¢ikarma, kesim,
dikime hazirlik, saya ile tabam birlestirme,
finisaj gibi tretimin farkh asamalar, dikig
makinas1 yaninda birgok el aleti ile gercek-
lestirilmistir. Halen bu aletlerin bir¢ogunun
ginimiizde kullanimi devam etmektedir.

Bazilarinin yerini ise makinalar almigtir.

Kalip: Modelin cikartilmasi, montelenmesi
ve finisaj iglemlerinde kullanilan ayak bigi-

mine benzer bigim.
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—

Keski ve Kesim bigagr: Deri kesiminde kullani-
lirlar. Keski gintimiizde az kullanilmakta-
dir. Kesim bicagr karton ve mukavva kesi-
minde de kullanihr.

LEge:  Cogunlukla ahsap sapl, ¢ ylzeye
sahip, 30-35 cm uzunlugunda, bicaklar
a¢gma, bileme isleminde kullanilan yiizii ¢iz-
gili, sert, ensiz, ¢elik aractir (Gokgesu, 2002:

23).

(Cekig: Sayada deri pargalarim kivirma, ya-
pismay1 saglama, diizeltme ve inceltme yap-
maktadir. Sap kismu uzun ¢ekigler ise mon-
te igleminde kullanilmaktadir.

Ors: Tabana gakilan givilerin perginlenmesi
ve onarim iglerinde de kullanilir. Ugayakh
ve ters L bigcimindedir.

Danalya: Kerpetene benzer agiz kismi diiz,
sayayl kaliba monte ederken saya gerecini
ucundan tutarak ¢ekmeye yarar. Kalip ta-
banindaki ¢ivileri sokmek i¢in de kullanil-
maktadir.

Raspa: Yuzeyinde metalden sivri ¢ikintilar
bulunur, taban koselesini torpileyerek dii-
zeltir. Fora kagigr: Kivrik saply, ayakkabiy: ka-
liptan ¢ikartmada gekecek olarak kullanilan
alettir.

Turpan: Agag sapli, birbirine yapisacak par-
calarin ozellikle taban yapilacak koselenin
kolay yapigmasimi saglamak i¢in metal dig-
leri ile deride piirtizler yapan alet.

Fotograf 2’de kundura kalibi, bazi el
aletlerinden sirasiyla; tiggen ege, tirpan,
kesim bigagi, kalfa bicaklari, kunduraci
pergeli, vurmali delgiler, biz, masat, sa-
yaci ve kalfa gekici, mezura ve bilegi tas
gorulmektedir.
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Fotograf 3. El aletlerinden 6rnekler

Kundura yapiminda kullamlan aletlerin
burada bir kism1 verilmistir. Istampa, tez-
gah, biz, musta, masat, sara¢ ignesi, fal-
cata, kerpeten 1staka, filo bigagi, kanca,
makinata, piyanta carki, labunya, pata-
tir, haramaki, kagaburuk vb. el aletleri de
gecmiste ayakkabilarin yapiminda siklikla
kullanilmigtir. Aletler kullanildigr yore ve
yapilan ige gore kiicik degisiklikler gos-
termekte, ayn alete farkl bolgelerde farkli
isimler verilmektedir.

4. Kundura Sanayisi ve Uretim
Yontemleri

Ayakkab1 sanayiinde deri, tekstil, plastik,
metal, aga¢ gibi malzemeler ve yapistirici,
cila, boya, mum gibi kimyasallar kullanil-
maktadir. Dolayisiyla ayakkab1 endustrist
kalip, taban, Okce, aksesuar, makine vb.
yan sanayi Uriinlerine ihtiyag duymaktadir.

Ayakkab1 sanayisi; ic yonden ele aliabilir.
Ik olarak ana igletme olarak isimlendirilen
ayakkabhi iireten igletmelerdir. Ikincisi, tire-
tim i¢in girdi (deri, késele, hazir taban, okee,
taban astari, fortluk, bombelik, yapistiricilar
gesitli civiler, taban astarlari, vb.) saglayan
yan sanayi tireticileri ve saticilaridir. Ucgiin-
cii olarak, tretim igletmesine fason olarak
(saya, sarac, fora diken; finisaj, deri taban
vb. islemleri yapan) hizmet veren isletmeler-
dir. Genis bir ¢aliyma alanina sahip ayakka-
b1 sanayisi buytik bir is koludur.

Ulkemizde ayakkabi iiretiminde geleneksel
uretim ve enjeksiyon yontemi olmak uizere
iki yontem kullanilmakta, daha ¢ok gelenek-
sel yontem tercih edilmektedir. Bu yontem-
de saya ve taban ayri agamalarda tretilerek
birbirlerine yapigtirma/dikme veya enjeksi-
yon yontemlerinden biri ile monte edilmek-
tedir.

Geleneksel tiretim yontemi; tasarlama, mo-
delin sablonlarini olugturma, gerecin kesimi
ve dikimi, kalip tzerine sayayr giydirme,
tabani kalip altina yerlegtirerek monteleme
(montaj), finisaj ve kontrol iglemlerini i¢ine
almaktadir. Usta- kalfa ve cirak ticlemesi ile
saya elde dikilmig, yapistirici ve ¢ivi yardimu
ile tabanla elde birlegtirilmigtir. Makinelerin
icach ve tlkemize gelmesi ile sayalar maki-
nede dikilmeye baglanmigtir. Monte maki-
nelerinin Uretime girmesi ile saya ve taban,
makinelerde birlestirilmeye baglanarak is-
cilik ve zamandan kazamm saglanmigtir.
Ancak ayakkab1 zanaatinda yine de el alet-
lerine ve ustaya olan gereksinim yerini koru-
maktadir (Somcag, 2014: 146). Enjeksiyon
iretim yonteminde ise saya ve taban birlikte

olusturulur.

Ayakkab1 treten firmalar tretim teknikle-
rine gore; klasik Uretim teknigi, yart maki-
nelesmig, tamamen makinelesmis isletme-
ler olarak ti¢ guruba ayrilmaktadir. Klasik
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Fotograf 4.
Kesim, sayay1
toplama ve dikim
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uretimde, guniimizde el isi Giretim teknigi-
ni kullanan igletmeler yok olmakla birlikte
ayakkabilarin %80°1 bu igletmelerde tretil-
mektedir. Yar1 makinelesmis tiretim, klasik
uretim teknigini agmig ancak modern ire-
tim teknigine ulagamayan igletmelerdir. Ma-
kinelesmis isletmelerde model cikartma ha-
ri¢, hichir agamada el aletleri kullamlmaz,
uretim makineler ile gerceklestirilir (Zirek
ve Ozcomert, 2005: 19-20). Fabrikasyon
uretim hizla geleneksel atolye tretiminden
gorevi devralmaya calismaktadir (Akkayan,
2007: 292). Gunumiizde model gikartma
asamast da bilgisayarlarda ayakkabi1 prog-
ramlari kullanilarak yapilabilmektedir.

5. Kundura Yapim Asamalari

Ayakkab1, otuz civarinda malzeme kulla-
nilarak birgok iglemlerden gegerck yapil-

maktadir. Temel asamalan ile gelenecksel

iretimde ayakkabinin yapimini 6zetlersek;
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once ayakkabinin saya modeli, aksesuari,
tabani, Okcesi hatta mostrasi tasarlanir ve
model profili hazirlanarak istampalari (sab-
lon) c¢ikartiir. Daha sonra gablonlara gore
saya ve astar gereci, gerekirse taban gereci
kesilir. Tezgah isleri olan tiraglama, yakma,
kivirma gibi dikim 6ncesi hazirhiklar yapi-
lir ve pargalarin makinede dikilerek birles-
tirilmesi ile saya ve saya astart olusturulur.
Aksesuar hazirlanarak yerlestirilir. Saya ile
astar birlestirildikten sonra araya, burun
kismina sertlestirici olarak bombe, arkasina
ise fort yerlestirilir. Ayakkabi1 kalibina i¢ ta-
ban (taban astari) yerlestirilir ve saya kaliba
giydirildikten ve monte igleminden sonra
saya asil taban ile birlestirilir (iste atma) ve
okee cakilir. Finisaji (temizlik, titii, boyama,
parlatma, mostra yapigtirma, bagcik takma)
biten ayakkabinin kalite kontrolii yapilarak
kutulama iglemine gegilir. Fotograf 4 ve 5te
uretimde belli bagh iglem agamalar1 gorl-
mektedir.

Fotograf 5. Kaliba
gakilms i¢ taban
(taban astar),

monteleme ve taban

hazirlama
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Tum bu islemler atolyede veya fabrikada
yapilabildigi gibi, baska atolyelerden destek
alinabilmektedir.

6. Kavaflik

Babugcu ve dikicilerin yaptiklar1 triinle-
ri satan tiiccarlara Arapga bir kelime olan
“Haffaf” denilmis, sonra Kavvaf (Arapcga)
ve degiserek Tiirkge bir terim olan “Kavaf™

adin1 almigtir.

Kavaf sozlige gore; birinci anlaminda
“ayakkab1 saticis1”, ikincisinde ise “ucuz,
6zenmeden ve bayag: cins ayakkabi yapan
veya satan esnaf ” (DK, Akalin, Yilgor ve
Seyhan, 1993: 97) olarak tanimlanmaktadir.
Kavaflar ¢ogunlukla isin ticaretini yapan
insanlar olmug ancak diikkdninda ayakka-
b1 yaparak, yaptiklarini satan esnafta kavaf
olarak isimlendirilmektedir.

Koskerlerden ayakkabilar1 alan kavaflar
karlarmi koyduktan sonra satacaklar: fiya-
tt demir bir kalemle géne kazimiglar veya
yemenilerin i¢ kismina yazmuglar, fiyati de-
gistirmemis, pazarhk yapmamiglardir. Kun-
duracilarm oldugu yerlerde kavaflar cargist
bulunmakta ve halk kundura ihtiyaclarini
bu ¢argilardan gidermistir. Fotograf 1°de,
19. yizyiin ikinci yansinda kunduralarin
kavaf dikkanlarinin duvarlarina satilmak

tizere asildigy gérilmektedir.

Fotograf 6. Bursa’da Kavaflar Sokag: (Sakaoglu ve Akbayar
2002:173)

Osmanl devleti dénemine ait belgelerde,
ayakkabilarin yapiminda kullamilan malze-
me ve derilerin, ayakkab1 model ¢esitlerinin
kalite ve renklerine gore siiflandirildigr g6-
rilmektedir. Deri, kabara, nalca, ¢ivi vb. ge-
reglerin kalite tanmimlari, 1scilik 6zellikler: ve
kavaflarin satig fiyatlarina iliskin bilgilerin
Thtisab Kanunnamelerinde, Es’ar defterle-
rinde 6zellikle 1640 tarihli defterde ayrin-
tih olarak agiklandigy bilinmektedir. Bursa,
Istanbul ve Edirne Thtisab Kanunnameleri
bu yaptirimlara ve giintimiiz standartlarina
temel olusturmasi yoniinden 6rnektir.

1502 yihnda hazirdanmig Kanunname-i
Ihtisab-1 Bursa (Bursa Belediye Kanunu),
Tturk Standartlar: Enstitiisii tarafindan Ttr-
kiye’nin bu anlamda yapilmig ilk standarti
olarak kabul edilmektedir (https://www.tse.
org.tr). Bu kanunda; ¢izmeler, girvani sahti-
yan ayakkabi, mutlak bagmak, sagri ayakka-
b1, Sagr sirvani ayakkabi, Yeniceri pabucu,
Deste pabucu gibi ayakkabi cesitleri ile ilgili
kanunlarda ayrintili diizenlemeleri gorebi-
liriz. 1. Selim Kanunnamesinde; ordu ve
halkin giyecegi ayakkabilarda cinsiyet, mo-
del, malzeme 6zellikleri ve fiyatlandirmalar:
uzerine kavaflarin smirlandigini, delinen,
bozulan, sokilen ayakkabilarla ilgili yapti-
rimlar1 da altta verilen paragrafta gorebili-

riz.

“Ve haffaflar dahi gozlene, kirmuzu al ¢iz-
menin a’last otuz ve evsati yigirmi tlige ve
ednasi on altiya ola ve sagr1 pasmak a’last
yigirmi uge ve evsati yigirmi ikiye ve edna-
s1 yigirmi akgeye ola ve gehir pagmak a’last
ve ednasi haline gére bey’ oluna ve zenane
¢izmenin gayet eyusu yigirmi bese ola ve
yenigeri papucinin a’lasi on sekize evsati
on altiya ve ednasi on dorde ola ve sa’ir
pabug a’lasi ona evsati sekize ednast yedi-
ye ola papug ve gayr ayak-kabi akce bagina
iki gline hesab iizerine bi-t-tamam olmadin
delintirse veya sokiiliirse sucdir ta’zir idiib
iki agaca bir ak¢e clirm alina amma goni
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ve sahtiyani deliniirse giinah tebagmdir ve
miicellidlerin igleri gayet eyu ola ve sahaflar
satdiklar1 kitabm onun on bir den ziyadeye
satmayalar” (Sakaoglu ve Akbayar, 2002:
199).

Giintimiizde de ayakkabi tretim firmalari-
nin magazalara verdikleri ayakkabilar, tii-
keticilere kavaflar tarafindan perakende ile
satilmaktadir. Ancak bazi atdlyeler hazira
ayakkabi yapmanin yaninda siparis iizerine

ayak Olgtsu alarak da ¢aligmaktadir.

7. Kunduracilarda Orgiitlenme

Turk ayakkabicihigr ile ilgili en eski yazil ta-
rihsel belgenin Ibn-i Batuta seyahatnamesi
oldugu sanmilmaktadir. Burada ayakkabicilik
ile ilgili bircok terim ge¢mekte, 1330 yilinda
Antalya’da dikicilerin bulundugundan bah-
sedilmektedir. Bu bilgiler Anadolu Sel¢uklu
Devleti doneminde de ayakkabicilarin or-
ganizasyon icinde olduklarini gdstermek-
tedir (Kastan, 2007: 20). Selguklu Devlet
déneminden baglayarak Osmanli Devleti
déneminde de ordunun, yonetici simfin ve
ozellikle kentli halkin gereksinimlerini kar-
stlamak tizere zamanla ayakkab: modelleri
cesitlenmigtir. Bu ¢esitliligin gelisime ve or-
gutlenmeye yol actig1 gorilmektedir. Diger
zanaatgilarda oldugu gibi kunduracilarin
da bagh oldugu bir lonca, mesleki orgutu
vardt. Dikici, ¢cizmeci ve ayakkabicilarin piri
Ekber-1 Yemen olarak bilinmektedir.

Ayakkabic1 esnafi; yigitbagi, ustabas1 ve us-
talardan olusan bir organizasyona sahipti
ve mecliste ustalik hakki verme, hukuki ve
genel konular vb. hususlar: gériigmek tzere
toplantilar duzenlerler, gérusmeler sonu-
cunda cezai kararlar verilir, iretilen ayakka-
bilarmn kalitesini ilgili lonca denetlerdi (Sa-
kaoglu ve Akbayar 2002: 232). Bugiin Tiirk
Standartlar1 Enstitiisii tarafindan ayakkabi
(kalip, deri, ayak koruyuculan vb.) ile ilgili

standartlar bulunmakta, isletme, marka vb.
belgelendirmeler ve denetlemeler bu kurum
tarafindan yapilmaktadir.

Giliniimiizde de kunduracihk zanaatinda
hiyerargik yap1 devam etmekte, usta- kal-
fa- cirak ve diger calisanlar ile olusturulan
organizasyon i¢inde, tretim yapimaktadir.
Meslege once girak olarak basglamilmakta,
belirli bir beceri diizeyine erisildiginde kal-
fa, sonra da ustalik derecesine gelinmekte-
dir. Becerinin belgelendirilmesi, Milli Egi-

tim Bakanhg tarafindan yapilmaktadir.

Istanbul’da 1921 yilinda Dersaadet ve Bi-
lad-1 Selase Ayakkabici Esnafi Cemiyeti
kurulmus, bu dernek zamanla cegitli isimler
alarak giintimiize ulagmig ve tum yurda da-
gilmistir (Akalin ve digerleri, 1993:5). Gint-
miizdeki kunduracilar odalart ve dernekler,
1955 yilinda kurulan ve merkezi Ankara’da
olan Tirkiye Umum Ayakkabicilar Federas-
yonuna baghdir. Federasyonun temel amaci
uyelerinin gereksinimlerini karsilamak, ge-
listirmek ve caliymalarini igbirligi ile uyum

icinde yapabilmelerine destek olmaktir.

8.Kunduraciligin Geligimi

Babadan ogula gecen emek yogun bir za-
naat olan kunduracilik yoresel ustalarca hig
makine kullamlmadan tamamen el igciligi
ile yapilirken dikim makinesinin icadi ile
sayalar makinalarda dikilmeye baglanmistir.
1950 yillarindan 6nce bir usta haftada bir-
kag cift ayakkab: yapabiliyor iken, bu tarih-
ten sonra uretim, kiciik sanayl gérunimi
kazanmaya baglamakla birlikte 1970’1 yil-
lara kadar el iiretimi devam etmistir. 1980
sonrasi teknolojinin gelisimi ve artan ihti-
yaglar, tiretimde makinalarin cesitlenmesini
ve kullanimim gerekli kilmigtir. Bu durum el
i1 ayakkab1 yapimini azaltarak fabrikasyon
iiretimi artrmugtir. Ulkemizde ilk fabrika Is-
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tanbul Beykoz’da ordunun ayakkabi vb. ge-
reksinimlerini kargilamak i¢in kurulmustur.

1810 yihinda kurulan fabrika Tabakhane-i
Klevehane-1 Amire, sonraki ismiyle Beykoz,
Teghizat-1 Askeriye Fabrikasi ve en son is-
miyle Simerbank Deri ve Kundura Sana-

yii Muessest admi almistir (Kigikerman,
1988: 14).

Ulkemizde ayakkabr iireten igletmelerin ya-
ris1 Istanbul’dadur. Konya, Gaziantep, Bur-
sa, Izmir, Manisa, Denizli, Malatya, Trab-
zon, Adana, Samsun, Kahramanmaras,
Hatay, Sanlurfa ve Ankara tretimde 6nci
illerimizdendir. Ancak biytk firmalar agir-
likh olarak Istanbul, Izmir, Konya ve Gazi-
antep, illerindedir. Sektor tretim, i¢ ve dig
satimi artirma, markalasma cabalarini siir-
dirmekte reklam ve tamtim ¢aliymalarina
agirlik vermektedir.

Diinya deri ve deri urtinleri ticareti iginde
en ¢ok paya sahip tiriin grubu olan ayakka-
b1 ithracatt 2011 yilinda 113,5 milyar dolar
seviyesindeyken, 2012 yih itibartyla 118,8
milyar dolar diizeyine yiikselmigti. Ure-
timde, ayakkabi1 2006 yilinda 119,5 iken
2012 yihinda 130,8’c¢ ¢ikmustir. Ttirk deri ve
deri irtnleri sektoriiniin 2012 yih ihracati-
nin %34,4’4 ayakkabilardan olugmaktadir.
Sektoriin  istthdaminda, toplam 426.074
olan eleman sayisimin 240.0001 ayakkab:
alanina aittir ve toplam 23.189 olan firma-
nin 18.500’4 ayakkabi firmalarina aittir (10.
Kalkinma Plani, 2018: 126-156).

9. Giiniimiizde Uretilen EI Yapimi
Ayakkabilar

Gegmiste Anadolu’nun hemen her yoresin-
de kiigtik ditkkkanlarda ytizlerce yil el ile tire-
tilen ayakkabilar, bilim ve teknolojinin iler-
lemesiyle yerini fabrikasyon ayakkabilara
birakmigtir. Diinya’da oldugu gibi tilkemiz-

de de ayakkab1 yapimi buyiik atolye ve fab-
rikalarda kurulan bant sistemi ile seri tireti-
me donistirilmistir. Bu dontsim, tretim
tekniklerinde oldugu gibi malzemelerde ve
modada degigsime yol agmis, tiketim alig-
kanhklarim degigtirmigtir. Bu nedenle geg-
miste giyilen bircok ayakkabi giintimiizde
bulunmamakta, bazilar argiv ve miizelerde
sergilenmekte, bazilarinin yazili kaynaklar-
da tamimlamalar veya ¢izimleri bulunmak-
tadr.

Giintimiizde baz bolgelerde az sayida usta
ile ¢cok az makine ve el aletleri kullanilarak
el ile ayakkab1 yapimi devam etmektedir. Bu
ayakkabilardan en ¢ok bilinen ve kullani-
lanlar1 mest ve yemenidir. Bir yemeni ¢esidi
olan harik ve resik de ylzyillardir giyimin-
den vazgecilememis ve geleneksellesmistir.
Takunya ise Gaziantep ve Bursa gibi illeri-
mizde az da olsa yapilmaktadir.

9.1. Mest

Koncu bilekte sonlanan, sayasi ve tabani
keci derisinden ve tizerine mesh edilebi-
len, i¢ ayakkabisim1 Kocu; (1996) “Saya-
s1 ve tabani yumusak deriden, incik ke-
miginin istiine kadar c¢ikan kisa konglu,
diigmesiz ve bagsiz ayaga corap gibi gi-
yilen bir ayakkab1” olarak agiklamaktir
(Kogu,1996: 173).

Kadin, erkek ve cocuklar tarafindan evde
giyilen mest abdest alimirken ¢ikartilma-
dan tizerine mesh edildigi icin (1slak elle
stvazlama) halk tarafindan bu ismi aldig
bilinmektedir. Sokaga ¢ikarken tizerine pa-
bug, kundura ve yakin ge¢miste kara las-
tik giyilmistir (Somgag, 2017). Bir tir bot
olan, mest yapimcihig, “Mestcilik” olarak
isimlendirilmekte ve yapimi glnumiizde
de siirdiiriilmektedir (Ozdemir ve Celik,
2009: 133).
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Topkap1 Saray1r Miizesinde bulunan 6rnek-
ler incelendiginde, bilege kadar yiikselen
kisa konglu mestlerin yaninda uzun kong-
lu ¢izmeye benzer mestler yapilmistir. Kisa
konglu mestlerin ¢aksirin pacalarina veya
kalgina dikildigi de gorilmektedir.

Gintimuzde mestler yapildigi yorelere
gore cesitli isimler almakta ve modellerde
kiicik farklibklar géstermekle birlikte te-
mel olarak benzer el aletleri, gerecler ve
teknikler ile astarli veya astarsiz yapilmak-
tadir. Mestlerde en ¢ok tercih edileni gorap
mesttir. Civili olarak adlandirlan kosele
tabanli ve tek kat 6kceli monteli mestler ise
corap mestlerden ¢ok sonralar1 yapilmaya
basglanmistir.

9.1.1. Corap Mest Yapimi

Model kag pargadan oluguyor ise ayakkabi
kalib1 tzerinden 1stampalar ¢ikartilmakta-
dir. Derinin esneme yonlerine dikkat edile-
rek ve 6zurli kisimlart digarida kalacak se-
kilde tizerine 1stampalar yerlestirilerek ytiz
pargalarinin, astarli olacak ise astar parca-

larmin kesimi yapilir.

Deri yuz parcalar, birlesecegi kisimlardan
tiraglanarak inceltilir. Astar kullanilacak ise
kumag kesilerek ylz parcalarina yapistirilir
ve musta ile doviliir. Astar fazlahiklari, ke-
silir (ara is1). Saya pargalari solusyon ile ya-
pistirilarak makinada birlegtirilir. I¢ kismima
fermuar dikilir. Arka kismindan dikis ile bir-
lesen parcalar sayay1 olusturur.

Saya tizerinde On ortasi, arka ortasi, milo
baglar1 gibi referans noktalarina dikkat
edilerek taban pargasi dikilir Agiz kismina
esnememesi i¢in fermuar tizerinden basla-
narak kong biyesi ve kilit band1 dikilir. Ki-
lit bandina perg¢in (kapali zimba) takilarak
digme gibi tutturulur. Mest kalibinin kiin-
yesi ¢ikartilarak, dikilen mest tersinden ka-

liba yerlestirilir ve ¢ekic ile dikigleri duzelti-
lir (d6viigtirme). Ayni islem ters cevrilerek
mestin dig tarafinin kalba giydirilmesi ile
tekrarlanir ve mest kaliptan ¢ikartilir. Fotog-
raf 4’te gorap mest ve sokakta mestin tzeri-
ne giyilen lastik sunulmaktadir.

Yizlerce yildir Anadolu insam tarafindan
giyilen mestler gtintimiizde de gogunlukla
siyah renkli deriden ve i¢ kismu fermuarl
olarak yagh insanlar tarafindan kig mevsi-
minde ozellikle kiigiik yerlesim yerlerinde
giyilmeye devam etmektedir. Mest guni-
miuzde Ankara, Beypazari, istanbul, Kon-
ya, Gerede, Malatya, Erzurum, Bafra
ve daha birgok il ve ilcede ¢ok az usta ile
az sayida yapimaktadir. Orneklendirecek
olursak; Beypazar'nda Unal Arslan ve Is-
mail Yuksel Beypazari kéylerine, Ankara
civarina siparig ve ¢esitli numara ve model-
lerde yaptiklar: corap mest ve kosele tabanl
(civili-monte) mestleri satmaktadirlar.  Ge-
rede’de Akcakale’ye gore; 5-6 is yerinde 50
yas uUzerindeki ustalar; Saadettin Kilicars-
lan, Salih Zeki Eser, Salih Demir ile mest
yapimi devam ettirilmektedir. Bu ustalar
Gerede diginda; Bolu, Diizce, Eskipazar,
Kizilcahamam, Clerkes vb. il ve ilcelere satig
yapmaktadir (Akcakale, 2014). Salih Zeki
sezer vefat etmig, oglu Kemal Eser mest
yapimini devam ettirmektedir. Safranbolu
ilcesinde Recep Yilmaz usta vefat etmis Ve-
dat Yuksel usta dikkanini kapatarak mest
yapimini birakmigtir. Vefat ve dikkan kapa-
tip, mest yapimini birakan 6rnekler birgok il
ve ilgede ¢ogaltilabilir.

Fotograf 7.

Corap Mest ve
Kara Lastik
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9.2. Takunya

Ayakkabi terimleri sozliigiinde; Tabam
agac, mantar ya da plastik tasmali ve dolgun
tabanh ayakkab: (Akalin, Yilgér ve Seyhan,
1993:154) olarak tamimlanan bu ayakkab:
nalin gibi odundan oyularak yapilmaktadir.
4-5 cm. eninde tasmasi vardir. Gegmiste
alaturka tuvalette, hamamda, evlerin avlu
ve bahgelerinde, berber diukkanlarinda kul-
lanilirken, glintimiizde az da olsa hamam ve

sadirvanlarda giyilmektedir.

9.3. Yemeni

Osmanl déneminde avam ve asker sinifinin
giydigi ince sahtiyandan kirmizi, sari veya
siyah renkte yapilan, burnu hafif sivri, yiizii
kisa ve arkas1 ayagi hafifce saran ince taban-
1 ayakkab1 (Akalin ve digerleri,1993: 168).
Yemeni dil yuksekligi, burun bicimi agiz
yiiksekligi gibi model 6zellikleri ile renk ve
stslemelerine gore yorelerde farkh isimler

almaktadir (Somgag, 2020: 44).

9.4. Carik

Sepilenmemis sigir veya manda derisinden
tek parca yapilan ucu yukan kalkik koyla
ayakkabisidir (Akalin ve digerleri, 1993: 50).
Burnu dikislidir, agiz kismini ¢evreleyen si-
rnmlarla bilege baglanir, corap veya dolak
ile giyilmektedir.

10. Giiniimiizde Uretilen Ayakkabi
Modelleri

Model, ayakkabmm bigimidir, ayakkabiy1
olusturan parcalari ve bu pargalarin birbirleri
ile birlesme geklini gosterir. Mevsimlere gore
yazhk ve kishk modeller, dolayisiyla sezonlar-
da kullanmlan geregler farklihk gosterir. Yazin
burnu, yanlari, arkasi ve/veya acik model
hafif' derilerden ayakkabilar giyilirken, kigin
bilege, baldira diz alti hatta diz tizerine ¢ikan

kalin, saglam ve dayanikh gereclerden yapi-
lan konclu ayakkabilar giyilmektedir. Ister
yazhk ister kighk olsun tim ayakkabilar mo-
dellerden olugur.

Uretim yontemi, ayakkabiy1 olugturan par-
calar ve parcalarin birlesme sekilleri modeli
belirleyici bir unsurdur. Model belirlenirken;
cinsiyet, yas, moda, iklim, cografi yapi, ma-
liyet fiyat1, sezon, giyilecegi mekan, tretim
kolayhigi, gelenek ve gérenekler gibi olctitler
temel alimir. Model tasarima yon verir, treti-
min baglangicidir.

Son yillarda tasarima yonelen Tirk ayakka-
b1 sektériinde modaya uygun koleksiyonlar
hazirlanmakta, egitim faaliyetlerine de 6nem
verilmektedir. Sektordeki dernek ve kurulug-
lar bir araya gelerek Turkiye Ayakkabi1 Sa-
nayl Arastirma, Gelistirme ve Egitim Vakfi
(TASEV)m kurmuglardir. Sektoriin tasarim
konusundaki nitelikli eleman acigim kargila-
mak icin Ankara, Bolu Abant Izzet Baysal,
Gaziantep, Istanbul, Konya Teknik Univer-
sitesi olmak tizere alti devlet, Istanbul Aydin
Universitesi olmak iizere bir vakif tiniversi-
tesi binyesinde ayakkabi tasarimi ve tiretimi
programi bulunmaktadir. Geng yetenekleri
ortaya ctkarmak i¢in her yil cesitli tasarim
yarigmalart diizenlenmekte, dereceye giren
ogrenciler dinyanin en iyi tasarim okullarina
egitim almalan icin génderilmektedir (www
ticaret.govitr, 2020:1).

Giyimle ilgili her moda akimi ayakkabi bi-
¢imlerini etkilemis, yenilikler ortaya cikart-
mistir. insanhgin uzun gecmisi ve gelirlerini
artirmak isteyen igletmelerin her mevsim yeni
modeller yaparak, énceden satilan modelle-
rin demode olmalarimi saglama ugraslar so-
nucu bugtine kadar binlerce ayakkabi modeli
piyasaya sunulmugtur (Kastan, 2007: 40).

Glntmiizde modanm yonlendirmest ile fark-
i ortamlarda giyilmek tizere yapilan tasarmm
urinii ¢ok cesitli ayakkabr modelinin, teme-

119



Fotograf 8. Temel
Ayakkab1 Modelleri
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linde klasik olarak ifade ettigimiz modeller
bulunmaktacir. Bu ¢esitlilik temel ayakka-
b1 modellerinden yola cikilarak yapilmigtir.
Gova, Molyer, Oxford, Makosen, Terlik,
Sandalet, Spor Ayakkabi, Giinlik, Bot ve
Cizme en temel ayakkabir modellerindendir.
Fotograf 4’de ayakkab1 modellerinden soldan
saga Gova, Oxford, Makosen ve Molyer mo-

del gorilmektedir.

T1. Kunduracilik, Sayacilik,
Kavafligin Giiniimiizdeki Durumu

Dogumdan baglayarak yagamin sonlanma-
sina kadar gecen siirecte giymek zorunda
oldugumuz ayakkabi, her dénemde diger
toplumlarla etkilesimler, teknolojik geligme-
ler, isim, bi¢im, gere¢ ve tretimde degisime
yol agmigtir.  Yagsam kosullarimin degigme-
si, savaglar, kadinlarin ¢aliymaya baglamas
gibi toplumsal olaylar da bu degisimde etkili
olmustur.

Pabug, kundura, iskarpin kelimeleri kulla-
nilmakla birlikte glintimiizde en ¢ok “ayak-
kab1” kelimest tercih edilmektedir. Saya ve
tabanda, derinin yaninda yapay deri ve
plastik malzemelerde kullanilmaya baglan-
mistir.

Tasarimlar ¢aga uygun olarak yeniden bi-
¢imlenmis ayakkabilarda yeni modeller or-
taya cikmustir. Her gecen giin yeni icatlarla
yeni makinalar sektdrde kullanilmaya bag-
lanmakta basit el aletlerinin yerini emek ve
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zamandan tasarruf saglayan bu makinalar
almaktadir.

Ayakkabi tretiminde 6nemli iglem agama-
larindan olan saya dikiminde, ¢alisilan trtin
boyutlarimin kiiciik olmasi dikkatli, titiz bir
caliyma ve ustalk gerektirmektedir. Ma-
kinede saya dikiminde kiigik eller avantaj
saglamakta dikis daha diizgiin ve kaliteli ol-
maktadir. Yurt disinda ellerinin kiiciikligi,
detaylarda dikkatli ve titiz ¢alismalarindan
dolay1 kadin sayacilar tercih edilmektedir.
Ulkemizde ise kesim, monte, finisaj vb. iire-
tim agamalarinda oldugu gibi dikimde de
erkek sayacilar cahiymaktadir. Kadmlara
sayacilik kurslar: verilerek sektérde ¢aligma-
lar1 ayakkabi iiretimimizde isgilikte kaliteyi
yukselterek, iletisgimi olumlu etkileyecektir.

Kavat kelimesi yeni nesil tarafindan pek
bilinmemekte, onun yerine satici kelimesi
siklikla kullanilmaktadir. Ayakkabilar, alig
verly merkezlerinde, ana caddelerde ve ig
hanlarinda yer alan ditkkanlarda ve sanal
marketlerde satilmaktadir. Ticaret oldugu,
ayakkabilar giyildigi ve tretildikce kavaflar
var olmaya devam edecektir.

Kiiltiirimiizde 6énemli bir yere sahip el ya-
pimu ayakkabilar, ayakkabiy1 tek bagina ya-
pabilen ustalarin azalmasi ile kaybolmakta,
eskiden tretilen ve elimizde kalan 6rnekler
arsiv ve miizelerde yerini almaktadir. Yapi-
lacak aragtirma ve projelerle yeni ustalarin
yetigtirilmesi ile el yapimm ayakkabilarin
tretimi canlandirilabilecektir. Ayrica fabri-
kasyon tretimde de pazarlama ve dig satim-
da sorunlar bulunmaktadir. Universiteler,
ayakkabr dernek ve kurumlan ile ARGE
¢alismalar1 yaparak, devletin destegi artiri-
labildiginde bu i kolunda bir¢ok sorun ¢o-
ziimlenebilecektir.
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KUSAK DOKUMACILIGI

Sash Weaving

Abstract

Belts, one of the clothing items that complement
traditional men's and women's clothing, protect the
waist from cold and money, watches, knives, etc.
which is used as a pocket to carry. Due to the belt is
an indispensable element of traditional Turkish clothing,
it has been produced to meet the needs in all Anatolia.
Belt weaving was produced within the home industry
as well as within the guilds of the belt craftsmen. Since
the production is carried out in the houses, men and
women have been engaged in this business together

*
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Sema Ozkan Tagr’

and jobshared the work. Tosya is one of the centers
that can continue the belt weaving depending on its
traditions. In addition to Tosya, it continues to be woven
in the Azdavay and Pinarbasi districts of Kastamonu
to meet the needs of women who still continue to use
their traditional clothes. In this study, information
on belt weaving is explained by giving examples from
Kastamonu Tosya, Azdavay and Pinarbasi districts where
production is still ongoing.

Keywords: sash, sash weaving, sash utilization
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1. Kusak Dokumacihg

Tirk geleneksel giyiminde, kadin ve er-
kek tarafindan bele sarilan ensiz doku-
ma veya Orgilere kusak adi verilmektedir
(Ozbel, 1949:1). Semseddin Sami, Ka-
musu Turki’de “Beli siki tutmak i¢in sari-
lan uzun ve dar kumas, sal vs” olarak ta-
nimlamaktadir. Kusagin, eski Turk giyim
kusaminda hem kadin hem erkek belinde
cok 6nemli bir yeri olmustur. Erkek ku-
saklar1 iki cesittir. I¢ kugak, mevsimine
gore pamuk, pamukla karigik ytiin ya da
sirf yiinden yapilmaktadir. Beli sikmak
icin, i¢ donu ve i¢ goémlegin tstine ve
giysinin altina, arkada kuyruk sokumu
hizasindan meme altina kadar dolanip
simsiki sarilir. Digeri ise tstluk kusaktir;
salvar, cakgir, potur ve mintan tzerine
sarithr ve saltanin, cebkenin, cameda-
nin, yelegin etekleri kusak tizerine duser.
Dis kugaklar kullanan kiginin mevkiine,
ekonomik durumuna gore; siradan yin
ve pamuk kusaklardan ya da kiymetli ku-
mag ve sallardan yapilmig olanlara kadar
degisirdi. Eski Tirk giyiminde beline dig
kusak sarmayan erkek yok idi, en fakir
kigi bile beline bir sey bulur sarmaktay-
di. Kadinlarda ise entari tizerine sarilan
dig kusaklar énemli bir yer almaktayd:
(Kocgu, 1967:161).

Gerek erkek gerekse geleneksel Tiirk ka-
din giyiminde kusaklarin ii¢ temel fonk-
siyonu beli soguktan korumak para, saat,
bigak vs. tasimak i¢in cep olarak ve kiya-
feti tamamlay1p zenginlik katmak olmus-
tur (Tan, 1992:219).

Kusak, geleneksel Tirk giyim kusaminin
vazgecilmez bir elemani olmasi sebebiy-
le tim Anadolu’da ihtiyaci karsilamaya
yonelik Giretimi yapilmigtir. Osmanh im-

paratorlugu déneminde, Istanbul, An-

kara, Tokat, Merzifon, Tosya, Gurin,
Trablus, Akhisar gibi merkezlerde kugak
dokumacilig: evlerde yapilan bir el sana-
t1 olmasi yaninda kusakei esnafinin lonca-
lar1 icinde de tretilmekteydi.

Tosya, kusak dokumaciligini gelenekle-
rine bagl olarak giintimiize kadar sir-
diirebilen merkezlerden biridir. Ureti-
mi yildan yila azalmakla birlikte Tosya
kugagr dokumacilig1r gintimiizde bir kag
tezgahta siirdiirilmektedir. Her pazartesi
Tosya dokumacilar odasinda acilan iplik
pazarinda, iplik saticilar1 ve dokumacilar
6gle namazindan sonra hep birlikte dua
ettikten sonra aligverige baglamaktadir-
lar. Pazarda agirlik birimi olarak halen
okka kullanilmaktadir. Tosya yaninda
Kastamonunun Azdavay ve Pinarbag
ilgelerinde de halen geleneksel kiyafetle-
rini kullanmaya devam eden kadinlarin
ithtiyaglarini karsilamaya yonelik olarak
sturdirilmektedir.

Bu ¢alismada kusakeilik ile ilgili bilgiler, ha-
len Gretimin devam ettigi Kastamonu Tosya
(i¢ kugak ve “alaca” adi verilen dig kugak),
Azdavay ve Pinarbagi ilgelerinde (ayna ka-
pag1 motifli dis kusak) kusak dokuma faali-

yetleri izerinden aciklanmigtir.

2. Kusak Dokumaciliginin
Tarihcesi

Osmanl arsivlerinde bulunan “tereke def-
terleri” gibi ¢esitli belgelerden, kemer ve ku-
saklarm Osmanl toplumunda giyim kusam
kiltirtniin vazgecilmez aksesuarlar: oldu-
gu anlagilmaktadir. Osmanli arsivlerinde
kemerin, sim kemer, k6hne kemer, kusakla-

rin ise;

“...Sam kusag, Tosyakar kusak, Hamaka-
r1 kusak, Diyarbakir kusak, Ankara kugak,
Trabzon kugak, Sakiz kugsak, Hindi kugak,
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kirmizi sal kusak, beyaz kusak, ¢agla 6n
kusak, sim kusak,kenar1 sim dolu kusak,
sim ¢engari kusak, sim zincir kugak, sim 6n
kusak, sim tellién kusak, incili kusak, beyaz
sirmali kusak, iplik kusak, sof ipligi kirmizi
kusak,beyaz sof ve sof kusak, alaca kéhne
kusak, sirmali kolani kugak, sar1 ve beyaz
ince kugak, mai mukaddem kirmiz1 kugak,
kirmizi muhattem kugak, siyah muhattem
kusak, kirmiz1 tor kusak, yesik kirmiz ku-
sak, tiftik kusak, bez iglemeli kugak, kiiciik
dilbend kusak, bez kusak, kirmizi tiftik
kusak, sim satir kusak, diilbend kusak, mii-
nakkag dilbend kusak, kara ibrisim kugak,
sirin sekerli kugak, celali kusak, tekbend ku-
sak, ti¢ kanath kugak, ibrisim kenarlh gtimus
kusak, altin 6nli kusak, Acem sah kugak,
altn sirma kugak” gibi cesitlerinden s6z
edilmektedir (Demirel, 1992: 721-722).

Kugsaklar genellikle Trablus kusak, Horasan
kusak, Lahori kugak, Acem sali, Girtin sal
gibi dokunarak geldikleri memleketlerin
isimlerini almiglardir. Bu kugaklar tiim Ana-
dolwda yaygn olarak kullamlnugtr. Ince
yunden yapilip, oldukca pahali olan sallar
kadinlar ve erkekler her mevsimdeki giyim-
lerinde bellerine takmiglardir (Evren ve Can
Girgin, 1997: 247).

Ankara Ser‘iyye Sicillerine gére (41 numa-
rali-s. 395) ve (64 numaral -s. 383) sof per-
dahtcilar, sof yucular ve sof¢ular XVI ve
XVII yy belgelerinde goriilen esnaf kollar
arasinda yer alirken, kusakeilar ve tiftik bo-
yayicilart XVI yy belgelerinde gorilmeyip
XVIIyy da belgelere yansiyan esnaf kolla-
r1 arasinda yer almaktadir (Tag, 2004: 228-
230).

Onemli sof dokuma merkezlerinden biri
olan Tosya’da da, Ankara’daki duruma
benzer gekilde eski énemini kaybeden sof
dokumacihgimin gerilemesiyle, esnaf yine
tiftik iplikten kusak dokunmaya agirhik ver-
meye baglamistir. Kusak kullaniminin azal-
mastyla birlikte tretimi diigmekle birlikte

varhigini giintimiize kadar stirdiirebilmig bir
merkez olmustur. Kusak sanayi tiftik piyasa-
sina bagh oldugu i¢in tiftik Gretimine gore
Uretim artip azalmalar gostermistir. 1997
yilinda tiftikten kusak dokumasimi bilen usta
sayisinin 400’tn tzerinde oldugu bilinmek-
tedir. Dokumacilarin diginda kugaklarin
ucundaki 6zel érgileri yapan kadinlarin sa-
yis1 300’e yakindir. Tosya’da kusakgiligin bir
ev sanayi seklinde yiritilmesi erkek, kadin,
¢ocuk ailedeki herkesin tiretime katilmasi-
n1 saglamistir. Bu sebeple Tosya’da kugaket
esnafi kadin ve erkeklerden mistekil ayrica
bir sanayi cemiyeti konumunda idi. Eskiden
beri devam edegelen goreneklere gore her
hafta pazara ¢ikacak mal giinii giiniine ye-
tistirebilmekte miktar1 muayyen olan mal
pazara gelmek mecburiyetindeydi. Tosya’da
bulunan kusak pazari Tosya pazari gini
acgihir. Esnaf cemiyeti idare heyetini tegkil
eden ustalar mevcut oldugu halde bu heyete
dahil olan odanin kugak muayene memuru
mevcut kugaklar1 muayeneden gecirdikten
sonra kugaklar odanmn hususi damgas: ile
damgalanir, bundan sonra satis baglard.
Kugak satim bittikten sonra tiftik ipligi ahm
ve satimi baglardi. Pazar yerinde satiga ¢i-
kartilan kusaklarin alicist seyyar tacirlerle,
ihracat tacirleridir. Thracat en ¢ok Sark ille-
ri ve Istanbul’a yapilmaktayd (Ergi, 1997:
57-58).

Tosya sehrinde Osmanh Imparatorlu-
gu’nun son dénemlerinde gerileyen ticari ve
sanayi faaliyetleri, Cumhuriyetin ilk yillariy-
la birlikte yeniden canlanmaya baglamigtir.
Sanayideki canlanmanin yaninda sehirde
eskiden beri yapilan sof, kese ve kusak tire-
timine tela tretimi de eklenerek dokumaci-
ik da ilerletilmistir. 1932 yihinda Kastamo-
nu’ya bagh Ticaret Odas1t Mumessil Azalig
teskil edilerek, Tosya’nin ticari alanda gelig-
mesi saglanmugti (Ibret, 2003:23).
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Tosya’da sofgu-kusakci esnafi loncast mev-
cut olup esnaf arasindaki birlik bozulma-
dan devam ettirilmistir. Ticaret odalar:
teskilatimn  kanuna baglanarak vazifesini
gosteren talimatnamesinin esnaflik umuru-
na ait maddenin hitkiimlerine gére de bu
esnaf loncast esnaf’ cemiyeti haline girmig-
tir. Tiftik kugaklara ait 23.08.1927 tarihinde
yayimnladiklar talimatname ise su sekildedir;

1. Esnafin imal eyleyecegi masnuhat igin
bila istisna has boya istimali mucburi-
yeti olup mamulati itibardan dugtire-
cek olan ham boyalar kullanmilmaya-

caktir.

2. Kugak mamulati adeti kadimeye tev-
fikan mor, kirmizi, sar1, yesil ve beyaz

¢ubuklardan ibaret bulunur.

3. Al gile kugaklardan yiiz alacal tabir
olunan kusaklara kadar bilimum ma-
mulatin tulii sagaklar1 dahil oldugu
halde ii¢ metre on santimden noksan

olamaz
4. a. Alt ¢ilenin sarih cubuklar 30, digeri
20 gubuktan ibaret olacaktir.

b. Yedi ¢ilenin sarih cubuklar 40, dige-
ri 20 ¢ubuktan ibaret olacaktir.

c. Yedi cilenin sarih ¢ubuklar: 50, dige-
r1 40 ¢ubuktan ibaret olacaktir.

d. Yedi ¢ilenin sarili ¢ubuklar 60, di-
geri 50 ¢ubuktan ibaret olacaktir.

e. Yedi ¢ilenin sarili cubuklan 70, dige-
r1 60 gubuktan ibaret olacaktir.

f. Yedi gilenin sarili cubuklar: 80, dige-
11 70 ¢ubuktan ibaret olacaktr.

g. Yedi cgilenin sarith ¢cubuklar: 100, di-
geri 80 cubuktan ibaret olacaktir.

5. Bu ustli ahkami riayet etmeyenlerin
ilk defasinda kugsaklar idare heyeti ka-

rar1 ile zabit ve miisadara edilerek ce-
miyet sandigina irat kayip ve sahibine
ancak mevaddi iptidaiyesinin fiyati
her neden ibaret ise bittakdir tedirge
olunur. Ucreti imaliyesi ceza olarak
alinanlardan tekerriri halinde yine
bu suretle muamele edildikten sonra
baskaca amilleri bir liradan 10 liraya
kadar cezayi nakti ahzi suretiyle teczi-

ye olunur.

6. Talimatname ahkamina riayet etme-
yen zat Heyeti Idare meyanminda bu-
lundugu takdirde 5. madde ihkam
tatbik edilmekle beraber esnaf cemi-
yetleri nizamnamesi mucibince hak-
kinda ticaret vekilince tatbikati ka-
nuniye icra edilmek iizere Ticaret ve
Sanayl Odasma arz ve ihbar olunur

(Ergi, 1997:60).

Giinimiizde Tosya Kese-Kugak Odasi Bag-
kanhg tarafindan “Tosya Kusagi” i¢in cog-
rafi igaret tescil belgesi alinmasi yolunda ha-
zirliklar yapilmasi, ilcede kusak dokumanin
kayit altina alinarak halen belli bir standar-
din korunmaya ¢ahgildiginin gostergesidir.

Hammaddesi tiftik olan kese ve kusak do-
kumacihigimi, Tosya’da giniimiize kadar
devam etmesinde yorede Ankara kegcisi ye-
tistiriciliginin eskiye gore azalmig olmakla
birlikte devam etmesinin pay1 buyuktir.
Dokumacilikta kullanilan tiftik iplik Kasta-
monu ve Cankir1 koylerinden saglanmak-
tadir.

3. Kusak Dokumacihiginda
Kullanilan Araclar ve Malzemeler

Kastamonu’da kusak dokumada kullanilan
tezgahlar, 4 ¢erceve-4 ayakh ahgap tezgah-
lardir. Bu tezgahlarin eni 90 ¢cm, boyu 200
cm, yuksekligi 100 cm. civarinda degis-
mektedir. Tosya’da “mutabiye” (Erdogdu,
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1993:61), Pinarbagi ve Azdavay’da dokuma
tezgahia “diizen” (Fotograf 1) denilmekte-
dir. Tezgah parcalarindan bazlan ilgelere
gore ufak degisiklikler gostermekte ve farklh
adlarla bilinmektedir. Piarbagi ve Azda-
vay’da dokuma silindirine “selmiir”, gerdir-
me diizeneginde kullanilan demir ya da ah-
sap cubuga “gedekil”, ayaklara “ayakgik” ya

da “ayakcak”, kuglara “gug”, mekige “me-
kiik” adi verilmektedir (Ozkan, 1997:327).
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mektedir (Fotograf 2). Cozgt hazirlamada
Tosya’da “igli” adi verilen cag, dikey veya
yatay ¢6zgi dolaplart kullanilmaktadir
(Fotograf 3) (Tag1 ve Erdogan, 2014:56).
Azdavay ve Piarbaginda ise ¢dzgl ¢6zme
iglemi icin “agizhik” adi verilen ¢ uclu,
catala benzeyen dal parcasi duvara ya da
dikey ¢ozgii dolabina ya da duvara monte
edilerek kullanilmaktadir (Fotograf 3) (Oz-
kan, 1997:329). Dokuma islemi sirasinda,

Fotograf 1. a. - b. dokumanin iki kenarina sivri uclar1 doku-

Tezgahlar Tosya

manin i¢inden gegcirilerek gergin durmasini
merkez (Sema Ozkan “ ..
T(V Iy saglayan, daralmasimi 6nleyen, dokumanin

ag1 argivinden
1997), Azdavay

enine gore ayarlanabilen iki pargali metal
Sabuncular kéyi,

alete yorede “cimbar” adi verilmektedir
(Fotograf 3).

(Sema Ozkan Tag
argivinden 2017).

“Kelep” adi verilen cileleri yumak haline

getirmek i¢in kullamilan araca Azdavay ve
Piarbasin’da “kelepcek” ya da “kelebek”
(Ozkan, 1997:32) Tosya’da “kibi¢” denil-

Fotograf 2. Kibig
Tosya merkez

(Tag1 ve Erdogan,
2014:56), kelepgek
(orta) ve mekikler
Azdavay Sabuncular
koyii, ( Sema Ozkan
Tag arsivinden
2020).
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Fotograf 3. Dikey
¢6zgli dolabr Tosya
Merkez, (Sema Ozkan
Tag arsivinden 1997),
¢ozgiide ¢arprazhgmm
saglandigi dal pargasi
Azdavay Sabuncular
Koyii, (Sema Ozkan
Tag: argivinden 2018),
Cimbar Pmarbag
Merkez, (Sema Ozkan
Tag argivinden 1997)
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Tosya’da i¢ kugaklik bez dokumalar igin tif-
tigin, Tosya ve Cankir’nin bazi kdylerinde
elde egirilerek iplik haline getirilmesi yiizyil-
lardir stirdiiriilen bir gelenektir. Dokumaci-
lar ipliklerini her pazartesi gunii 6gle nama-
zindan sonra “Kugak-Kese Imal ve Saticilar
Odasi’nda kurulan iplik pazarina gelen
iplikcilerden temin etmektedirler (Fotograf
4). Tiftugin iplik haline getirilmesi Tosya
ve Cankirr’'nin bir kag kéytinde tamamen
gelencksel yontemlerle yapilmakta ve agir-
lik birimi olarak okka (lokka=1283 gram)

Geleneksel Meslekler Ansiklopedisi
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kullanilmasina devam edilmektedir (Tag: ve
Erdogan, 2014:53). Alaca kusak ad: verilen
dis kugaklarin yapiminda eskiden yin iplik
kullanihrken glintimiizde yiin-polyester ka-
risimu iplikler kullamlmaktadir (Tan, 1991:
221). Azdavay ve Pmarbagi’nda ise kugak
yapiminda yine yun iplik kullanimi yerini
orlon ipliklere birakmugtir.

Fotograf 4. iplik pazan Tosya merkez, Tiftik iplik Tosya merkez,

(Sema Ozkan Tagr arsivinden 2001), Orlon iplik Azdavay Merkez,
(Sema Ozkan Tag: arsivinden 2018)
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4. Kusak Dokuma Hazirlik islemleri

Hagillama: Tosya’da i¢ kugak dokumacih-
ginda tiftige hagillama iglemi ¢ozgi ¢ozil-
meden 6nce uygulanmaktadir. iplikler kibi¢
ile cile (kelep) haline getirildikten sonra,
odun ateginde 3-4 saat suda kaynatilir, 8-10
saat agilmig halde kurutulur. Un ve sudan
olusan bulamaca batirilarak nemli halde ke-
lepten ¢ikrik yardimiyla masuralara sarilir
(Tag1 ve Erdogan, 2014: 56).

Cozgii ¢ozme; Tosya da ¢6zgi, dokuma ya-
pilan alanin buiyiikliigline gore secilen yatay
veya dikey dolapta ¢6ziilmektedir. Masu-
ralar igli adi verilen cagliklara takilmakta
ve ¢Ozgli dolabinda ¢oziilmektedir. C:ozgii
ipliklerinin sayist dokumanin enine gore be-
lirlenmektedir. (Tag1 ve Erdogan, 2014: 56).
Azdavay ve Pmarbaginda ise “kelepcek”
ad1 verilen alet kullamilarak yumak haline
getirilen iplikler dikey ¢6zgii dolabinda ve
duvarda olmak tuzere iki farkli yontemle
yapilabilmektedir. Duvarda ¢ozgl ¢dzme
islemi icin, evin dis duvarlarindan biri ya
da avlusu kullanilabilir. Ik énce duvara,
istenilen ¢0zgli boyuna gore aralarindaki
mesafe ayarlanmig bir ¢ivi ve “agizhik” ad
verilen U¢ uglu, catala benzeyen dal parga-
st tutturulmaktadir. Ciézgiiylii hazirlayacak
kisi, daha 6nce dokunmug bir kugaktan ta-
kip ettigi renkli iplik sirasina gore eline aldi-
g1 1pi bir ¢ivinin bir agizhigin etrafindan do-
layip aralarinda gidip gelerek ¢ozgi ¢bzme
islemini tamamlar.Hazirlanan ¢6zgii hemen

kullanilmayacaksa zincir seklinde oriilerek
saklanmaktachr (Ozkan, 1997:327).

Cozginun Tezgaha Aktarilmasi, ¢ozgu he-
men tezgaha aktarilacaksa “tahar ¢ekme”
islemine baglanmaktadir. Dokumaciligin en
onemli iglemlerinden biri olan “tahar ¢ek-
me” ¢ozgl ipliklerinin giicii deliklerinden
belirli bir diizene gore gecirilmesi iglemidir.
Dokumanin yapisina verilecek olan desen
béyle olugturulabilmektedir.

Tosya i¢ kusagi, Azdavay ve Pimarbagi ayna
kapagi motifli kusaklariin dokunmasin-
da diiz tahar uygulanmaktadir. Tezgdhtan
¢ikarillarak tavana asilan giicii gercevesi ve
taragi ortalarina alarak oturan iki kigi ¢6zgu
tellerini sirastyla alarak gticti iplikleri ve ta-
raktan gecirerek dokumanin 6rgtisiine gore
taharin1 yapmaktadir. Bunu yaparken diiz
taharin geregi olan sekilde 1. ¢ozgu teli, 1.
giciniin 1. telinden; 2. ¢6zgi teli, 2. giici-
nin 2. telinden; 3. ¢ozgi teli, 3. glictinin
3. telinden; 4. ¢ozgu teli, 4. glciinun 4. te-
linden; 5. ¢Ozgi teli, 1. gliciniin 5. telinden
olacak sekilde devam etmektedir.

Gicilerden gecirilen ¢ozgi telleri, ayrica
ikiser ikiser tarak disleri arasindan da ge-
¢irilmektedir. Bu sekilde tezgahin diginda
tahar1 yapilan ¢ozgii, tezgaha taginmakta,
¢ozgunin taraktan gegirilmig uclar1 doku-
ma silindirine baglanmakta, diger ucu ise
¢cozgi silindirinin etrafindan dolagtirilip,
tezgahin tizerinden dokuyucunun oturdugu

yerin arka kismindan yere sabitlenmektedir.

5. Dokuma Asamalari ve Motiflerin
Olusturulmasi

(Gozgi ¢ozme, tahar, taraktan gecirme ve
ayaklarin giiciilere baglanma iglemlerinin
tamamlanmasimdan sonra dokuma igle-
mine gegilmektedir. Bunun i¢in dokumact
oturaga oturarak ayaklarini tezgahin ayak-
lar1 tizerine bastirmaktadir. Ayaklara belirli
bir sirayla bastirarak mekigi ¢ozgii telleri
arasindan gecirmekte ve her bir sira atk-
dan sonra tefe ile sikignrmaktadir. Bez do-
kundukca ¢ozgiiye bagh urgan gevsetilerek
dokunan kisim bez silindirine sarilmaktadir.
Tosya i¢ kugagr (tiftik), Azdavay ve Pinarba-
st ayna kapag motifli kugaklik (Fotograf 6)
bezleri dimi orgt, “alaca” adi verilen Tosya

dis kusagr ise bezayag 6rgii yapisindadir.
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Fotograf 5. Tosya |

i¢ kugag, Tosya
dig kugak (Alaca)

Tosya merkez, ayna

kapag: motifli kugak,
Azdavay merkez,
(Sema Ozkan Tag
argivinden 1997)

———
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Tosya i¢ kusak; Tiftik kugak dokuma 6rguisi

balik sirt1 dimi 6rgiidiir, tiftigin dogal rengi
kullanilmaktadir. Boyu 200-250cm uzunlu-
gunda dokunan kusaklarda sacak i¢in 25-30
cm ¢6zgl bog birakilmaktadir. Kusagin iki
ucunda farkli renk ipliklerle ¢izgi yapilarak
renklendirilmektedir.

Tosya dig kusak; giinimuizde halk oyunlar:
ekipleri tarafindan kullanilan alaca kugak-
larda kareli desen, renkli atki ve ¢ozgti iplik-
leriyle olusturulmaktadir. Kusak dokumada
kirmuzi, siyah, turuncu, yesil, beyaz renkler
kullanilmaktadir. Yaklagtk 25-30 cm genis-
liginde ve 100-150 cm uzunlugunda farkh
renk kombinasyonlariyla dokunan tg farkh
kugak birlikte kullamilmaktadir (Tan, 1991:
61).

Azdavay ve Pmarbagi ayna kapag motifli
kugaklarin; dokunmasi sirasinda yaklagik
olarak 105-120 cm dokumadan sonra yak-
lagik olarak 40-50 cm uzunlugunda ¢ozgi,
sacak olarak birakilmakta ve verilen aradan
sonra dokumaya devam edilmektedir. Bu
islem iki kez tekrarlanmaktadir. Sagak icin
birakilan ¢ozgiler arasindaki dokunmusg

kisma “kanat” ad: verilmektedir.

Yoérede dokunan kusaklik bezlerde kullani-
lan ayna kapag1 motifini olusturmada siyah
zemin atkisinin diginda cesitli renklerde ila-

ve atki iplikleri kullanilmaktadir. Yine orlon
olan bu ilave atk iplikleri motifi olusturma-
ya yetecek uzunlukta pargalar halinde kesi-
lerek 6nceden hazirlanmaktadir.

Kugaklik bezlerin tek kanat eni ortalama
30-35 cm. arasindadir ve bu ene ortalama
7-8 adet dokumanin boyu dogrultusunda
uzunluguna gorilen ve farkh renkte c¢oz-
gii iplikleri ile saglanan diiz dokuma kismi
bulunmaktadir. Motifler, bu diiz dokuma
kisimlarin arasinda alan siitunlarda olus-
turulmakladir. Zemini siyah olan motifler
yukartya dogru bir saga, bir sola olacak
sekilde, zikzak olarak cikartilmaktadir. Her
bir motif 21-22 cift ¢6zgi teli arasinda olug-
turulmaktadir.

Motifler, dokumanin genisligince zemin at-
kisindan sonra, 4. ve 2. ayaklara basilarak
degistirilen agizliktan her siitunda olusturu-
lacak motif igin farkli renkte olmak tizere,
ilave atk ipliklerinin el ile tek tek gegirilme-
si, daha sonra 1. ve 3. ayaklara basilarak bu
ipliklerin tekrar diger tarafa gecirilmesi sek-
linde olugturulmaktadur. Tlave atks ipliklerin
iki kez gecirilmesinden sonra dort kez de
zemin atki ipi gecirilmektedir. Bu islem si1-
rasinda renkli desen ipliklerinin, ¢caprazhigin
yonune gore her sirada bir ¢ozgu teli kay-
dirlarak alti ya da yedi kez tekrarlanmas:
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gerekmektedir. Daha sonra sira her bir gap-
raz seklindeki motiflerin arasinda ilave atki
iplikleriyle saglanan enine ¢izgilerin oldugu
kisma gelmektedir. Bu kissmda 4. ayaga ba-
silarak saglanan agizliktan, sadece stitunlar
arasindaki kisimlara, ilave atks iplikleri geci-
rilmekte daha sonra 3. ayaga basilarak iplik
diger tarafa dogru tekrar gecirilmektedir.
Ayni iglemlere her yatay ¢izgiden sonra zik-
zagm yonu degisecek sekilde devam edil-
mektedir (Ozkan, 1997: 329).

6. Bitim islemleri ve Kusaklarin
Kullanim Sekli

Dokuma iglemi tamamlanan kugaklarn,
dokunan kisimlar taraktan kesilerek kalan
¢ozgl tellerinden ayrilmakta ve dokuma si-
lindirinden ¢ikarilmaktadir. Tosya’da tiftik-
ten yapilan, 25-30 cm eninde olan i¢ kugak-
lar tek kanat olup, sagak kisimlar kivrilip,
uglart digimlenerek kullanima hazir hale
getirilmektedir. Sadece erkekler tarafindan
kullanilan i¢ kusak, 6nde meme altina ka-
dar, donla i¢ gdémleginin iizerine sarilarak
kullanihr.

Asil Tosya kugag olan Alaca kugak adi ile
anilan dig kugsaklar, 25-30 cm eninde, 100
cm boyunda ¢ kanattan olugmaktadir.

Teknik ayni, sadece renkleri birbirinden

farkli olan bu kanatlar tezgahtan ¢ikartildik-
tan sonra boyuna birbirine eklenerek, sacak
kisimlart kivrilir ve  uclan digtmlenerek
kullanima hazir hale getirilmektedir.

Tosya dis kugaklar1 yine ¢ogunlukla erkek-
ler tarafindan kullanilmaktadir, kadinlar ta-
rafindan kullanimi ¢ok nadirdir. Dig Tosya
kusagi gémlekler tizerine sarihp, piskiilleri
6nden sarkitilarak kullanilir. Eski Kastamo-
nu erkek giyiminde Tosya kugaginin tizerine
deriden sisli silahlik baglanirdi. Kastamo-
nu halk oyunlarini oynayan Sepetcioglu eki-
binin erkek oyuncular: ve ¢akgicilar: halen
bu sekilde gelenegi siirdiirmektedirler (Tan,
2008:406)

Azdavay ve Pmarbagi’'nda kullanilan ayna
kapagr motifli kusaklarda arada birakilan
sacaklik ¢cozgtiler ortadan kesilerek ti¢ kanat
birbirinden ayrilir. Eni 35-40 cm, boyu 105-
120 cm. civarinda olan bu ti¢ par¢anin uzun
kenarlarindan birlegtirilmesiyle, iki kenari
sacakli olan kare kusak elde edilmektedir.
Bu birlegtirme iglemine yorede “catma” ad
verilmektedir. Azdavay’da tggen kisim ar-
kaya gelecek sekilde, Pmarbaginda ise sivri
ug ice gelecek sekilde diiz katlanarak, elbi-
senin iizerinden bele, dolanarak “serit” ad
verilen dar dokumalarla baglanarak, tuttu-
rulmaktadir (Ozkan, 1997: 329).

Fotograf 6. Tosya dig kusak (Alaca) kullammi (URL 1), ayna kapagi motifli kusagin

Azdavay’daki kullanimi Azdavay merkez (Ozkan Tag, 2005: 244), ayna kapag motifli kusagin

Pinarbasi ilgesindeki kullanimi Pinarbast merkez (Sema Ozkan Tag arsivinden 1997)
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7. Giiniimiizde Kusak Dokumacihgi
ve Bilinen Ustalar

Gilinimizde i¢ ve dig kusaklarin kullanim
ve buna bagl olarakta tiretimi azalmakta-
dir. Kusak kullamimina, geleneklerini stir-
diren ¢ogunlukla belli bir yagin iizerinde-
ki insanlarda ve halk oyunlar ekiplerinde

rastlanmilmaktadir.

Ergi (1997), Tosya’da kusak sanayinin bash-
ca ustalarm Macah oglu Ali usta, Kel Bekir
oglu Ali usta, Karacazade Sakir usta, Ma-
calh oglu Mustafa usta, Omer Alemdar oglu
Ahmet cavug, Tutiincii oglu Mustafa usta,
Bazlamaci olu Hagim usta, Macal oglu Is-
mail usta, Macali oglu Mehmet usta olarak
bildirmektedir.

2011 yihinda bir gazetede “Tosya kusagi son
yillarim yagiyor” mansetiyle haberlere konu
olun Ismail Aslan (88), dedesi tarafindan
bir ustanin yanina sekiz yasinda cirak olarak
verildigini ve meslege boyle basladigini be-
lirtmis, Tosya kusagina olan ilginin azalma-
styla birlikte bu isi 6grenmek isteyen cirak
bulamadiklarini kendisiyle birlikte bu sana-
tin yok olup gideceginden endisenlendigini
ifade etmistir. O donemlerde Tosya kusagi-
n el tezgahlarinda dokuyan bir ustanin, 4
kisilik aileyi ¢ok rahat gecindirebildigini, bu
ustalarin toplum igerisinde saygin bir yeri
de oldugunu, teknolojinin gelismesiyle bir-
likte makine dokumas1 kusaklarin dokuyu-
cularin el emegi g6z nuru Urinlerinin yerini
aldigin, ilcede kil kecisi yetistiren insanlarin
azalmasi ve ahsap el tezgahlar1 yapan usta-
larin kalmamasi gibi nedenlerden dolay: bu
sanata olan ilgi ve talebin git gide azalmaya
basladigim séylemektedir (URL 2).

2020’ye gelindiginde ise, aym zamanda
“Tosya Kese Kugak Imalatcilar Odasi Bagka-
n1” da olan tela ustast Seyfullah Bektas (64),

i¢ kusak dokumaya sonradan bagladigin,
kendisinden baska kusak dokuyan usta kal-
madigimi bildirmektedir. Ancak sevindirici
olan Tosya Belediyesi'nin ilcede dokumaci-
g1 tekrar canlandirmak icin 6 tezgahlik bir
dokuma attlyest kurmasi ve ilcede dokuma-
cilik kurslar1 diizenleyecegi haberidir.

Azdavay ve Pmarbag ilgelerinde ise kusak
dokumacihigl, daha ¢ok yoresel giysilerini
giymeyi sirdiren kadmnlar tarafindan, ken-
di ve komgularimin ihtiyaclarim karsilamak
uzere tarim ve ev digt faaliyetlerden firsat
buldukca yaptiklar: bir ugras durumunda-
dir. 1997 yilinda Azdavay’in Ahatkoy, Akca-
¢am, Arslanca, Bakirci, Yumacik, Dereyi-
cek, Evlek, Karakuslu, Kayaoglu, Kirmaci,
Kolca, Sabuncular, Samanci, Sarnickdy
ve Topuk kéylerinde (Ozkan, 1997:329)
ve 1998 yilnda Pmarbag ilce merkezi ve
Kapanci, Uzla, Yamanlar, Simenler, Urva,
Hocalar koylerinde dokumacilikla ugragan
birkag aile bulundugu bildirilmektedir (Arlh
vd.1998:6).

Ancak guniimiizde genclerin biyiik sehir-
lere g6¢ etmesi sebebiyle Azdavay’da nii-
fus azalmakta ve yaslanmaktadir. Nifusun
azalmasi, geleneksel giysilerini giyenlerin
sayisinin da azalmasina sebep olmus, dola-
yistyla kugak dokumacihigr ile ugraganlarin
sayist da azalmigtir. Guntumizde Azdavay
merkezde bir kigi Aliye Kibar (41), Sabun-
cular koytinde ise Hacer Kaya (54), Firdevs
Tulumoglu (61) ve Giilseren Tagkiran (48)
olmak tizere 3 kigi kusak dokumaya devam
etmektedir. Pinarbagin’da da durum aynidir
kusak dokuyan 2-3 kisi kalmigtir. Yorede
dokumacilikla yogun olarak ugragilmasa
da, kéylerde evlerin ¢ogunda kullamilmayan
bir dokuma tezgahi halen bulunmaktadir.
Kusak dokumacilarinin orta yas ve tzeri
oldugu dikkate alindiginda, ilgede sayilari
az olan genglere kusak dokumay1 6gretmek
6nem kazanmaktadir.
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KUTNU DOKUMACILIGI

Kutnu Weaving

Abstract

Kutn” means cotton. It is an important fabric type
used by the palace dynasties in the past. Especially
those woven in red and purple are used to show class
difference. There are various types according to their
patterns, places of use and quality. Therefore, each
type can show different technical features. While it was
originally produced only with cotton as a raw material,
cotton and silk were mixed in time. Today, it is produced
with rayon instead of silk.

It is understood from the written sources that Kutnu
fabrics are woven in many places such as Istanbul,
Bursa, Aksehir, Gaziantep in our country besides India,

Ebru Catalkaya Gok™

Syria and Iran. Kutnu weavings, which are still actively
woven in Gaziantep, are one of the important Turkish
fabric types. In the past, besides weavers, ccombers,
painters, bobbiners, warpers, finishers (cendere), vice-
workers have provided manufacturing trade branch to
many people. While it used to be tailored to need, today
itis mostly woven for a variety of decorative accessories
for touristic purposes. The masters who continue to
weave today are Kasim Kaygin, Abdulkadir Mekki, Yusuf
Mekikci, Muhittin Eldemir and Nurettin Serbetci.

Keywords: Weaving, Patterns Fabric, Kutnu, Gaziantep
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— Geleneksel Meslekler Ansiklopedisi —_—

1. Kutnu Dokumacihginin Tanimi

Arapca “kutn” (¢h8) kelimesi pembe, pa-
muk anlamma gelmektedir (Toparl,
2000:699). “Kutni” (ikd) ise atlas taklidi
pamuklu ipek kumag demektir (Kogu, 2015:
166). Kutnu’nun da bu arapca kutni kelime-
sinden geldigi diigiinilmektedir (Ayverdi,
2011:720). Bunlar disinda menge bakimin-
dan Anadolu kokenli “kutanum (kutinum,
kutan)” kelimesinden de geliyor olabi-
lecegi yazili kaynaklarda yer almkatadir
(Inalcik, 2008:72). Baglarda sadece pamuk
ipligi ile dokunmusg olan bu kumag zaman
igerisinde ¢ozgustinde ipek kullanilarak iire-
tilmeye baglamig ve kutnu olarak adlandiril-
mugtir (Délen, 1992:547-548). Ergiir’e gore
(2002:163) cozgusu ipek, atkisi pamuktan
dokunmus parlak bir geleneksel kumas tiirii-
dir. Gegmigte Osmanl Saray hanedanlar
tarafindan giysilik amach kullamilan 6nemli
kumaglar arasinda bulunduklarindan tarihi
16. yiizyila kadar dayanmaktadir.

Kutnu'nun menseyi Hindistandir (Inalcik,
2008:105). Buradan ithal edilen kumaslara
“Kutni-1 Hint”, “Hint kutnisi” denilmekte-
dir (Pakalin, 1993:333).16. yiizyillda Bagdat
ve Sam’da dokunanlarma “Kutni-1 Sam”,
“Kutni-i Bagdad” isimleri verilmektedir
(Ozen, 1982: 324). Bagdat ve Sam kutnu-
lan cizgilerde gériilen kalinhk ve renk fark-
larina gore birbirinden ayirt edilmektedir
(Dalsar, 1960:42). Iran’da dokunanlarna
ise “Acem Kutnisi” (Yicel, 1982: 29) gibi
isimler verilmistir. Anadolu’ya yabancr tiilke-
lerden getirilen bu kumaglar érnek almarak
dokundugu icin kumasglarin baslarina Bursa
eklendigi yazih kaynaklarda goriilmektedir
(Dalsar, 1960:22). 1689-1690 tarihli Basra
limani giimritk kanunnamesinde ise “sade
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kutni (pamuk-ipek karigimi)”, “zertar kut-

b
b

ni”’, “zercir-baf kutni”, “mahremat kut-

ni” isimlerine rastlanilmaktadir (Inalcik,

2008:99). Tlk zamanlar Bagdat ve Sam’dan

getirilen bu kumaslar zaman icerisinde Bur-

sa’da “Sehri Kutnu” ismi ile dokunmaya
baglamigtir. iyi kalitede dokunan bu kut-
nulara “tekyeli” de denilmektedir (Dalsar,
1960:42). Aksehir bolgesinde sart kirmizi
¢izgili yollar tzerinde baliksirti desenler
bulunanlarmma “kutnu demiryolu”, ¢icek
bicimli desenler bulunanlarina “kutnu has-
hagh”, tirtila benzer desenler bulunanlarina
ise “kutnu tarakll” isimleri verilmektedir

(Ozen, 1982:324).

2. Kutnu Dokumaciliginin
Tarihgesi

Osmanl imparatorlugu’nun Sam, Halep,
Bagdat, Soma, Diyarbakir, Bergama, Kegan
Bursa ve Istanbul gibi baghca dokuma mer-
kezlerinde dokunmustur (Dolen, 1992:548;
Ayverdi, 2011:720, Quataert, 2011:157:
Dalsar, 1960: 81). XVII. yiizyillda Kegan’da
dokunmugs bir 6rnegi tarihi belgelerde yer
almaktadir. Bursa’da dokunan kutnularin
¢ozgusi ilk baglarda 6600 tel olmasi zorun-

luyken zamanda bu ¢6zgu sayisinin azaldigt
gortlmugtiir (Dalsar, 1960:42).

Kumaglarin kullanimi i¢in 1776 tarihli bir
fermanda ise “hademe, esnaf vs. Makule-
sinden highir ferdin badema samur, vasak,
kakim cinsinden kiirk ve cigekli Hint me-
ta’indan entari giymemeleri, hangi neviden
olursa Hint sali kuganmamalar1 ve ancak
Engiirti (Ankara) sali kusanip, Bursa kutni-
si, Sam alacasi giymeleri” bildirilmigtir (Ye-
ner,1955:24).

1840 ve 1857 yillar1 arasinda Bursa’da ipek-
li elbise kumagi olarak 12.000-20.000 top
seviyesinde kutnu kumag tretildigi Bursa
veri dizilerinde goériilmektedir. Ancak 1840
yihinda 6.100 kg ingiliz ipligi kullanildig:
i¢in satig fiyatlar: % 8-10 oraninda diigmiis-
tir (Quataert, 2011:198-204).

1846 yihinda pamuklu ve ipekli kumaglarin
agint gumritk vergileri yiiziinden gerileme
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yasarken, Halep’te tretilen kutnulardan
satiy noktasinda %2, bolge diginda ise %3
gumrik vergisi alindig1 gérialmektedir (Qu-
ataert, 2011:18). Boylelikle kutnu tretimi-
nin daha yogun oldugu séylenebilir. 1871
tarihli Bursa salnamesinde ipekten kutnula-
rnn dokunmaya devam ettigi anlagilmakta-

dir (Oz, 1951: 54).

Halep ve Kuzey Suriye’de, 1860’larin ilk
yarisinda ipekli pamuklu kutnular toplam
kumag tretiminin yarisini olusturmustur
(Quataert, 2011:130). 1900 yillarmnda 5000
tezgahta dokuma sanatini icra eden kisiler,
Halep kumaglarina kargi rekabet icinde ga-
hismiglar ve 1913°de ise Halep’te dokunan
kumasglardan daha ¢ok begenilen kumaslar
iiretmiglerdir (Imer, 2001:7). 1923 yilinda
1000 e duigen tezgah sayisi, Cumhuriyet do-
neminde koruma &nlemleri sonucu tekrar
5000’e ulagmistir. 1950°den sonra el tezgah-
lar1 yerini otomatik tezgdhlara birakmigtir.
1973 yihinda Gaziantep ve kéylerinde yak-
lagik 700 el tezgahinda dokunma devam et-
mistir (Inalcik, 2008:134).

Giliniimizde halen Gaziantep’te otomatik
ve el tezgahlarinda dokunmaya devam et-
mektedir. Tirk kumaglan arasinda 6nem-
li bir yere sahip olan Kutnu dokumaciligi
mesleginin tamitilmasi ¢aliymanm amacim
olusturmaktadir. Aragtirmada tarama ve
betimleme teknikleri uygulanmigtir.  Giint-
miizde Gaziantep’te halen iretilmeye de-
vam etmektedir.

3. Kutnu Dokumaciliginda
Kullanilan Araclar ve Malzemeler

Gaziantep’te ahgap el tezgahlari ve motor-
lu tezgahlar olmak tzere iki tip dokuma
tezgahi kullanilmaktadir. Ahsap kamgili el
tezgahlar1 gecmiste 19 cerceveye kadar ola-
nak saglarken, giinimtzde daha ¢ok 2 ile
7 gerceveli tezgahlar kullamlmaktadir. Bu
tezgahlarda genellikle diiz ve baglama ba-

tik kutnular1 dokunmakta ve dokuma iglemi
gercevelerin bagh oldugu ayaklar ile sag-
lanmaktadir. Yorede ayni zamanda ahsap
kamcih tezgahlarn tizerinde portatif jakar
tertibattinin bulundugu tezgahlarda bulun-
maktadir. Bu tezgahlar daha c¢ok cicekli
kutnularin dokundugu tezgahlardir. Ahsap
el tezgahlarinda kullanilan araglar ise, iplik
gucu, tefe, tarak, kameci, goguslik, sermin,
devere (¢ozgii dolaby), ayaklar, kirig ipligi,
kilig, mekik ve masuradir.

Seri uretim saglayan ve fazla desen olana-
g1 olan mekanik tezgahlar ise her ¢ ¢esit
kutnunun dokunmasina imkan verebilmek-
tedir. Bu tezgahlarda ise dokuma iglemi tez-
gahin yukarisinda bulunan jakar tertibat1 ya
da armiir kartlari ile saglanmaktadir. Gunt-
miuzde bolgede mekanik tezgahlarda tire-
tilen kutnular, el dokumasi kutnular kadar
degerli goriilmemektedir.

Devere: Cozgii hazirlama dolabina verilen
isim (Fotograt 2)

Kamgly tezgdh: Mekigin kamginin ¢ekilmesi
yoluyla atildigi dokuma tezgahina verilen
isim.

Giicii: Dokuma sirasinda ¢ozgii ipliklerinin
asag1 yukar: inis kalkisimi saglayan iplik ya
da metal tellere verilen isim (Fotograf 1).

Sermin: Dokunan kumagin sarildigr digli si-
lindir ya da levende verilen isim.

Apyak: Tezgahin altinda yer alan, her biri bir
cerceve bagh olan ahsap parcalara verilen
isimdir.

Kil: Ahgap tezgahlardaki iplik guictleri-
ni baglama sirasinda kullanilan 40-45 cm

enindeki, 200 cm boyundaki ahsap tahtaya
verilen isim (Fotograf 1).

Tarak: Tefe tizerine takilan, ¢ozgu ipliklerinin
birbirine esit araliklar ile kumag eninde yer al-
masini saglayan aracin ismi (Fotograf 3).
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Tefe: Dokuma tezgahinda tarag: tagiyan ve
mekigin atithm sirasinda kilavuzluk ederek
atki 1pligini dokunmug kisma sikigtiran ara-
ca verilen isim.

o F A Wy

Mekik: atki ipliginin agizlik icerisinden gegi-

rilmesini saglayan araca verilen isim.

Masura: Mekiklere takilan sarih iplige veri-
len addir.
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Kutnu dokumalarda hammadde olarak
Cumbhuriyet dénemine kadar ¢ozgide ipek

_ -

.

atkida pamuk kullanilmigtir. Giiniimiizde ise
atkida kullanmilan hammadde aynen kullanil-
maya devam ederken, ¢ozgiidde kullanilan

hammadde suni ipek (flos) olarak degismistir. 4. Kutnu Dokumalarin Hazirlik
: Islemleri

Fotograf 1. a. - b.
- ¢. Kavuk, ¢apraz
gubuklari, capraz

ip gucii (Gok, 2020,
Gaziantep)

Kumag eni ve deseni belirlendikten son-
ra toplam ¢ozgu tel sayisi devere denilen
¢ozgli dolab1 aracihigr ile hazirlanmakta-
dir (Fotograf 2). Bu isleme yorede sokiim
islemi de denilmektedir. Cozgii dolabinin
boyu yaklagtk 2 metre arasinda, toplam
cevresi ise 7,20 metredir (Imer, 2001:24).
Maksimum yiiz adet bobin “miisvedde”
denilen kumlu alana sira ile dizilmekte ve
ipliklerin uglan tzerlerinde bulunan sabit
halkalardan gegirilerek yaris: taragin digin-
den yarisi ise taragin gozlerinden gegecek
sekilde devereye sarilmaktadir. Bir turda
7,20 metre uzunluktaki ip, ¢6zgt dolabinin
eninde yer alan ¢ivi kadar tekrarlanmak-
tadir. “Bag” olarak isimlendirilen bu iglem
sonunda yaklagik 250-280 metre uzunlu-
gunda ¢6zgli hazirlanmaktadir. Toplam
¢bzgl tel sayisina gore bu cileler tekrar
edecek sekilde hazirlanmaktadir. Yore-
de “senk” adi verilen ¢ile halindeki ¢ozgii
iplikleri kullamlacak renklere gére boyan-
mak tzere boya ustalarina gonderilmek-
tedir (Fotograf 2). Boyanacak renklerine
gore ayrilan iplikler direk boyar maddeler
ile boyanmaktadir. Renklendirme iglemin-
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den sonra kurutulan iplikler mezekleme
islemi icin ayr1 ustalara gonderilmektedir.
Mezekgiler ¢6zgti ipliklerinin dokuma sira-
sindaki dayanikliligini artirmak i¢in zerda-
li ve kayis1 agacindan elde edilen tutkall
su hazirlamakta ve ¢ozgiileri bu karigimin
igerisine batirmaktadir. Bu islemden sonra
hafif nemli gileler “kavuk” denilen yumak
haline getirilir. Hagihn hammaddeye iyice
ntfus etmesi i¢in yaklagik bir gtin bu sekil-
de bekletilir. Kavuklama igleminden son-
ra iplikler tertipleme iglemi i¢in, uzun bir
duvarin kenarinda ¢ozilerek, gerdirilecek
sekilde sarilmakta ve iplikler elle diizgiin-
lestirilerek acilmaktadir. ipliklerin dizgiin
kalmas1 i¢in tekrar kavuklama iglemi ya-
pimaktadir (Fotograf 1). En son ise kulla-
nilacak tezgahin levendine ¢ozgi iplikleri
sarilarak hazirlanmaktadir (KK2).

Cozgi levendi hazirlanan kumagin desen
raporuna gore glicii ve tarak tahar yapil-
maktadir. Ahgap kamgili tezgahlarda iplik
gucti kullanildigr i¢in yorede iplik giiciile-
me iglemine “sipetleme” denilmektedir.
Stpetleme igleminde kilig adi verilen ah-
sap bir tahta tizerine yuvarlak sopa baglan-
makta ve balmumu ile hagillanmig Nel6/2
pamuk ipligi yuvarlak sopa tizerinden ge-
cirildikten sonra kili¢ ile gerdirilerek 500-
700 adet giict sarilmaktadir (Fotograf 1).
Sarim iglemi bittikten sonra yuvarlak so-
panin sarimdan cikarilmasiyla olugan bos-
luklar agag1 dogru gekilerek iplikler ikinci
bir sopaya g¢aprazlanarak gecirilmektedir.
Catma denilen bu iglemden sonra ¢ozgtler
bu gapraz ipler arasindan gecilerek giicii
Mekanik tez-

gahlardaki giicii tahar ise hazir cerceveler-

taharn tamamlanmaktadir.

de bulunan metal giictiler arasindan tahar
planina gore gegirilerek yapilmaktadir (Fo-
tograf 3). Bu islemden sonra dokunacak
kumagin gesidine gore belirlenen taragin
her bir dig araligindan 3 — 6 tel arasinda

Kutnu Dokumaciligi

—

¢ozgi ipi gecirilmektedir (imer, 2001: 38-
43).

Fotograf 2.
Devere ¢ozgt
hazirlama, boyama,

kavuklama iglemleri

5 (KK 1,2016,

Gaziantep)
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Fotograf 3. a. -

b. - c. Taharlama,
dokuma ve
cenderleme iglemleri
(KK 1, 2016,
Gaziantep)

———

5. Kutnu Dokuma Asamalari ve
Bitim islemleri

Ahgap ¢ekmeli (kamgili) tezgahlarda doku-
nacak kumagin gegidine gore kullanilacak
cergeve sayist  degisiklik  gostermektedir.
Duiz ve baglama batik kutnularda genellikle
yedili saten dokuma teknigi uygulandigi icin
7 gerceve kullanilmaktadir. Desenlendirme
sirasinda 7 cergevenin her birl 7 ayr1 ayaga
baghdir. Desen raporuna gore sirayla ayak-
lara basilarak agizlik acilmakta ve mekik
atilmaktadir. Cicekli kutnularin dokunmasi
sirasinda daha cok harekete ihtiyag duyul-
dugu igin gerceve sayisi buna paralel olarak
artmaktadir. Bu nedenle de tezgah iizerine
portatif olarak takilan jakar tertibati ile de-
sen dretilmektedir. Kamecili jakar tertibath
tezgahlarda desene gore hazirlanan delikli
kartonlarin her ¢ozgtyii ayr ayr kaldirma-
s1 i¢in hareket tavandan baslayip, pedallar-
da sonuglanmaktadir. Ancak giinimizde
seri Uretim icin ¢icekli kutnular daha ¢ok
mekanik armiirli ya da mekanik jakar tez-
gahlarda dokunmaktadir. Armurlii tezgah-
larda desene gore belirlenen armiir kartlar
agizhk olusumunu saglamaktadir. Jakarh
tezgahlarda ise desene gore hangi ¢ozgii tel-
lerinin kalmas: gerekiyorsa harnig kaytanla-
r1 delikli kartonlar aracilig: ile yukariya kal-
(KK3).

dirilmakta ve agizlik olusmaktadir

Geleneksel Meslekler Ansiklopedisi
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Bélgede dokuma igleminden sonra tavlama,

cendereleme ve mengeneden gecirme gibi
terbiye iglemleri uygulanmaktadir (Fotograf
3).

Tavlama: kumagt nisastali su ile hazirlanan
hagil maddesi ile nemlendirme iglemine de-
nilmektedir. Tavlama tahtas: tizerine serilen
kumasg tavlama stptrgileri ile tzerlerine
hagil maddeleri serpilerek nemlendirilmek-
tedir. Katlanip, iizerlerine agirlik konularak
yaklagik 24 saat dinlendiren kumaglar cen-
dereleme iglemine verilmektedir (KK1).

Cendereleme: Tavlana kumagin ttiilenmest ig-
lemine denilmektedir. Yorede kalenderleme
olarak da amlmaktadir. Bu islemde motor
giiciiyle birbirine iki zit yonde hareket eden
sicak kromlanmug celik silindirler arasindan
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kumaslar gegirilerek tutilenmektedir. Béyle-
likle iki silindir arasindaki basinctan ezilen
kumayg yiizeylerindeki doku gézenekleri ka-
panmakta ve hareli bir géruniim elde edil-
mektedir (KK1).

Mengeneden  gegirme: cendereleme islemin-
den sonra olusan diizginlik ve parlakligin
dondurulmas: igin basing ile sikigtirilmas
islemine denilmektedir. Cendereleme isle-
minden sonra kumagin tersinden katlanarak
yigimasi ile belirli bir basing altinda tutula-
rak dondurulmaktadir (KK1).

6. Kutnu Dokumalarin Teknik
Ozellikleri

Gintimizde dokunmaya devam eden kut-
nularin ¢ézgu sayilart 5000 tel ve flostur
(Inalcik, 2008:263). Kutnu kumay tiirii ¢ozgii
sayist en fazla yogunluga sahip kumaglardir

ve yedili saten olacak sekilde dokunmakta-
dirlar. Meydaniye kumaglar bezayag teknigi
ile dokunmaktadir. Alaca ise kutnu kumag
tirleri arasinda en az ¢6zgi sikhigina sahiptir.
Hatta gegmiste Barak yoresinde alaca kuma-
sin kalitesini yani inceligini 6l¢mek icin yuzi-

gun icinden gegirildigi bilinmektedir (KK1).

Caliyma kapsaminda teknik analiz igin ula-
silabilen Kutnu 6rneklerinin 19. Yizyil sonu
ile 20. ytzyll bagina ait oldugu distintilmek-
tedir. Kutnu kumasglar ¢ok fazla ceside sahip
olduklarindan en genel 6zelliklere sahip olan
kutnu, meydaniye ve alaca tiirlerinden 6r-
nekler secilerek Tablo 1’de degerlendirilmis-
ti. Gozgii renk raporlart kumag tirtine gore
degisiklik gbstermektedir. Atki renk raporlart
ise sabittir. Dolayistyla kutnu kumaglarda de-
senlerin ¢6zgtiden verilmesi en karakteristik

ozellik olarak ortaya gikmaktachr.

Tablo 1: Kutnu kumaslarin teknik analizleri (Ebru Gatalkaya Gok)

Kumag Trli Kutnu Meydaniye Maca
iplk Cinsi Cozgi | Ipek Ipek Ipek
Atk Pamuk ipek Pamuk

iplik Bikiim Gozqi Syollu / tek kath

Syollu / tek katl Syollu / tek katl

yonii ve adedi | g Zyollu / tek katl

Zyollu / tek kath

Zyollu / tek kath

iplik numaras | ¢0290 Denye 65 Denye 70 Denye 70
Atki Ne 18 Ne 16 Ne 76
. Gozgi 68 40 28
Iplik sikhg
Atki 68 25 21
) Gozqi Yokt %5 Yol
Iplik kisalmasi
Atki %3 %3 %o
Tarak numaras| 85(8) 100(4) 70(4)
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7. Kutnu Dokumalarin Desen
Ozellikleri ve Kullanim Alanlari

Gaziantep’te eskiden her kéy kendine 6zgu
bir kumays tiriini dokumugtur. Aril kdytnde
sadece jakarl saten mecidiye kutnu doku-
nurken, Cuba kéyiinde ise meydaniye tiiri
dokunmaktadir. Bu nedenle kutnunun bir-
¢ok cesidi bulunmaktadir (KK 1). Kutnu do-
kumalar toplam ¢6zgt sayilarina ve motifle-
rine gore iki ayr1 gruplama ile bilinmektedir.

Toplam ¢ozgti tel sayillarina gore 3 siniflama
yapilan bu kumaglar; Meydaniye, Kutnu ve
Alaca’dir. Toplam 4000 ¢6zgi tel sayist ile
dokunan kumaglara “Kutnu”, 3000 ¢bzgi
tel sayist ile dokunan kumaglara “Alaca”,
2000 ¢ozgu tel sayist ile dokunan kumas-
lara da “Meydaniye” denilmektedir (Ano-
nim, 1997:32). Cozgisii sayis1 fazla olan
“Kutnu” kumaglar daha sik kalitede olduk-
larindan genellikle dosemelik kumaslarda
kullamilmaktadir. Diger iki kumag ¢esidinin
¢ozgu sayist Kutnu’ya gore daha az oldu-
gu icin daha ¢ok giysilik kumag tGretiminde
tercih edilmektedir. Kutnu; daha ¢ok ytik-
sek tabakanin, agalarin, beylerin pasala-
rnn kullandign kumasg tiiridir. Meydaniye
meydanciliktan tiremistir. Bezayag: teknigi
ile dokundugu icin strtiinme ve aginmaya
kargt dayanikhidir. Bu yiizden meydanda ge-
zen hizmetliler yani orta ve alt gelir grubu
tarafindan  kullamlmigtir.  Meydaniye’nin
hareli diiz renklerine “Billuriye” denilmek-
tedir. Alacalar ise daha ince olduklan i¢in
genellikle i¢ glyim egyalar1 ve pestamallar-
da tercih edilmektedir. Ozellikle yeni dogan
bebekler sar1 renkte ince alaca kumaslarla
kundaklanmaktadir (KK1).

Diinyaca bilinen en karakteristik kutnu ku-
magin adi “Naura”dir. Bu kumag Osmanh
déneminde “Mecidiye”, Cumhuriyet déne-

minde 1se “Boncuklu” olarak isimlendiril-

mistir (Fotograf 4).
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Fotograf 4. Naura (Mecidiye, Boncuklu) Kutnu (Aysen Soysaldi
koleksiyonu) (G6k, 2020)

Motiflerine gore ise kendi igerisinde diiz,
cicekli ve baglama batik kutnu olmak tize-
re U¢ gruba ayrilmaktadir (Fotograf 5-6-
7).

Diiz Kutnu: Desensiz sekilde dokunan ku-
maglara diiz kutnu denilmektedir. C6z-
gii ipliklerinde farkli renkler kullanilarak
cizgili kumag gorinimi verilmektedir.
Genellikle yedili (S 6/1 Z yollu 3 adim-
I1) saten dokuma teknigi kullanilmaktadir.
Kullanilan renk, ¢izgi kalinhig gibi farkh-
lardan dolay1 “hindiye, kemha, beyaz tas
kutnu, vigneli ful, ¢itari, kirmiz1 kemha
alaca, sarihh Osmaniye, saliye, kiirdiye,
muzemmeke, ince kemha, visne meyda-

niye, mevvaki, sarili meydaniye” isimleri
verilmektedir (Inalcik, 2008:108-109).



Fotograf 5.

a. - b. Hindiye
zefir, sade naura
(mecidiye kutnu)
(G6k,2020,
Gaziantep)

— Kutnu Dokumaciligi

Cigekli Kutnu: Desenli dokunan kumaglara
cigekli kutnu denilmektedir. Kullanildig:
motif ve renklerden dolayr “sar tas kutnu,
catmali, sahiye, yesil inci, diiz mecidiye,
kemha, cigekli furc, kerasi” gibi isimler ile
anilmaktadir (Inalcik, 2008:108-109). Dese-
ni olugturmada ilave ¢ézgii desenli yap: kul-
lanilmaktadir. Desenin olmadigr bolgeler-
de diiz kutnularda oldugu gibi yedili saten
hakimdir. Diseme motifinde ise ¢6zgii ribsi

uygulanmaktadir (Fotograf 7).

Baglama Batik Rutnu: Desensiz sekilde doku-
nan bu kumas tiiriinde desenlendirme ikat
baglama tekniginde oldugu gibi ¢bzgl ip-
liklerinin belirli yerlerinin renklendirilmesi
ile saglanmaktadir. Bu teknige makash ya
da tarakli da denilmektedir ( Inalcik, 2008:
103). Cozgl ipliklerinin baglama teknigi
ile renklendirilme gekillerine gore kendili-
ginden olugan desenler ise “baglamal furc,
mercan, darica, baglamal turuncu furc, sul-
tan, sedefli kutnu, zincirli kutnu, alaca tas,
rahvancioglu, kirkkalem, tarakli tas” olarak
isimlendirilmektedir (inaICIk, 2008:108-
109; Yagan, 1960:173-175). Kumagin diz
dokunan kisimlarinda yedili saten teknigi

hakimdir. Diseme motifinin kullamldig

alanlarda ise ¢ozgii ribsi kullamlmaktadr.

—

"1 Fotograf 6. Diiz

kutnu, cicekli

| kutnu, baglamah
. Dbatik kutnu (AHBV

Ulker Muncuk
Miizesi Kenan
Ozbel Koleksiyonu)
(Gok,2016)
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Fotograf 7. a.
- b. - c. Cigekli
kutnu gesitleri
(Kenan Ozbel
Koleksiyonu)
(Bakarc,
2012:131-135)

———

Ayni zamanda ti¢ Kutnu tiirtinde de kalem,
s1z1 ve diseme adinda farkh renklerde ¢izgi-
sel efektler uygulanmaktadir. Bu efektlerin
kimisi diiz, kimisi ince ¢izgili, kimisi ise dig

dis gériniimindedir.

Kalem: Kumasg yuzeyinde farkli renkler ile
olusturulmug kalin cizgilere verilen isimdir.
Ayni zamanda caglar kalem olarak da ad-
landirildigr igin raporlar olusturan rapor
sayllarina gore “kirkkalem” adiyla bilinen
kutnu cinsleri de bulunmaktadir (Kititkog-
lu, 1983: 69-70).

Size: Kumag yiizeyinde kalem’in her iki ya-
ninda yer alan ince gizgilere denilmektedir.

Digeme: Sekizli ya da on ikili ¢bzgl ribsleri
ile olugturulan dig dig gérinimiindeki moti-
fe verilen isimdir.

Kutnu goékkusaginda yer alan sari, yesil,
mor, siyah, kirmizi ana renkler arasina ge-
sith ara renkler kullanmilarak tretilmektedir.
Gegmiste kirmizi ve mor rengi sadece saray
erkam kullanmigtir (KK1).
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Kaynaklarda Kutnu’nun gec¢miste Istan-
bul’da dégemelikte, Anadolu’da entari ya-
pmunda kullamldigy gorilmektedir (Paka-
lin, 1993: 333). Ayrica “Esnaf kadini egraf
kadinmmin giydigi elbiseleri giymez, yani
kutnularla, sirmali elbiselerle stislenmezdi”
(Ayverdi, 2011:720) sozii ile gegmigte kutnu-
nun sinif farkini belli etmek icin de kullanil-
dig1 gorilmektedir. KK2’ninde kutnu’nun
“zengin 1sidir” s6éylemi bunu desteklemek-
tedir. Bunlar diginda padigah kaftanlarinda
da kullanilan kutnu dokumalar, giiniimiiz-
de yore insanlarmin geleneksel giysilerin-
de, halk oyunlan kiyafetlerinde, gesitli ak-
sesuarlarda, misafirlik yorgan yiizlerinde,
doseklerde, turistlik giysilerde, fular, bole-
ro, kravat, yelek, gomlek, canta, ayakkabi,
yemeni, terlik gibi giyim egyalarinda kul-
lanilmaktadir (Oner, 2019:137-138). Aym
zamanda désemelik kumag olarak perdelik,
yastik gibi dekorasyon ve sus esyalarinin
yapiminda, hediyelik amach fisuk kesele-
rinde tercih edilmektedir. Kutnu kullanimi
icin “Kutnu zibin giyme dedim giydin mi,
El s6ziine uyma dedim uydun mu” Karaca-
oglan soyleyisleri dikkat ¢ekicidir (Ayverdi,
2011:720). San alaca posular evlenmemisg
kizlar tarafindan, turuncu posu alacalar ev-
lenmis so6zlii olan kigiler tarafindan, bordo

posu alacalar ise aile biiytigu tarafindan ta-
kilmaktadir (KK1).
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8. Kutnu Dokumaciliginin icra
Edildigi Bolgeler ve Bilinen Ustalari

Daha 6nce belirtildigi gibi Kutnu dokuma-
nin Hindistan, Suriye, Iran diginda ulkemiz-
de istanbul, Bursa, Aksehir, Gaziantep’te
dokundugu bilinmektedir.

Bugiin, Gaziantep merkezde yapilan ince-
lemeler sonucu Kutnu Dokumasinin Kapal
cars1 gibi 6nemli turistlik mekanlarda satigi-
nin devam ettigi, ancak ahgap ¢ekme tezgah
ile tretilen kumaglarin ¢ok az oldugu tespit
edilmigtir. Gaziantep Buyiiksehir ile Sanayi
Odasinin katkilariyla miize ve turist yerle-
re kiltirin devamliigi icin ahsap ¢ekme
tezgahlar kurulmugtur. Bunun yaninda bir-
kac kiginin de atadan kalma meslege saygi
amach bu tezgahlar sembolik olarak sakla-
diklar gorilmektedir. 2016 yihinda ise Gazi-
antep Sanayi Odasinin bagvurusu ile Tirk
Patent Enstitiisii tarafindan cografi isaret
tescili aldigy bilinmektedir.

Antep’teki Kutnu dokumacihigi Suriye’den
gelen ilk dokuma ustasi Abdulvahap Mekki,
ilk s6kiim ustast Addes, ilk boyaci ustast Ab-
dulrezzak Giran, ilk mezekgi ustalar; Han-
naviler, Taha ve Savas, ilk tarakci ustalar
Mehmet Mekkioglulari, ilk gelen cendere
ustast Halepli Hilal’in 1929 yilinda Anado-
lu’ya gegmesi ile baglamistir (KK1).

Kutnu dokumay: simdiye kadar icra eden
ustalardan bazilarn su sekildedir; Abdul-
vahap Mekki, Muhammed Mekki, Omer
Mekki, Mehmet Memmi, Ahmet Mekki,
Abdulkadir Mekki, Hact Mehmed Nuri Te-
kerlek, Koriik¢ti Serif Tekerlek, Hac1 Al
Hact Mehmed Teymur, Hac1 Abdtlkadir
Sokiict, Yirtk Ali, Huseyin Mekikei, Ab-
dissamed Kazaz'dir (KK1, KK2, KK3).
Kasim Kaygin, Abdilkadir Mekki, Yusuf
Mekikei, Mubhittin Eldemir ve Nurettin Ser-
betci ise guintimiizde aktif sekilde bu mesle-

gi stirdiiren son ustalardir.
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Wooden Pot Making

Abstract

Since human existence, handicrafts have emerged
depending on the natural conditions and cultural
interaction due to the coexistence of people. There are
many handicrafts that came with the nomadic Turkish
culture in various regions of Anatolia and were called
by name that region when they settled. Making ashes
is one of these arts. Making ashes is a craft of making
wooden pots and pans.

In many regions of Turkey's vegetation it is covered with
forests, especially in region Black Sea, Gumushane in
the eastern Black Sea region; Diizce, Bartin, Kastamanu
pravinces in the Western Black Sea; Kahramanmaras
in the Mediterranean Region; In the Gaziantep in the
Southeastern Anatolia Region t is possible to come
across different applications of making ashes. In the
district of Kaynasl in Diizce province, which is located

Sedat Kaya™

in the Western Black Sea Region, the making ashes is
performed by a few masters in its most original form.

The purpose of this research is currently ongoing in
Turkey making ashes, which is one of the wooden
handicrafts that is about to disappear at the same time,
to introduce and archive the masters of this profession.
The materials of the study consist of guided interview
forms applied to professionals, previous literature
published on the subject and photographs of product
samples obtained as a result of field research. The
production of making ashes in the district of Kaynasli
in Dlizce province is explained in detail in terms of its
masters and products, description and history, tools and
equipment used, production stages and product types.

Keywords: Handicrafts, Wood, Ashes.

Ogr. Gor, Diizce Universitesi, Kaynash Meslek Yiiksekokulu, Gelencksel El Sanatlar Béliimii,

sedatkaya@duzce.edu.tr
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1. Kiilegin Tamimi
1.1. Kiilek

Kiilek sozciigiiniin toplamda bilinen dort
(4) anlam1 bulunmaktadir. Bal, yag, yogurt,
peynir pekmez vb. seyler koymaya yarayan
tahta kovadir. Cagatayca’da Emvac, rizg-
yar’dir.  Agactan yapilan silindir bigimin-
de saph kap ve ahsap bakra¢ anlamlarinda
kullanilmaktadir. Kilek kelimesinin Ttrk-
ce Arapga cevirisi ve anlami s $¥2 (z) s
&Y kova, bela, afet gondermek, dilemek.
TDK’ye gore kiilek kelimesi ise su anlama
gelmektedir: Bal, yag, yogurt vb. seyler koy-
maya yarar tahta kova.

1.2. Kiilekgilik

Yogurt, siit, pekmez gibi yiyeceklerin konul-
dugu tahta saph kaplara kilek adi verilirdi.
Bu kaplarin i¢inde ekmekler bayatlamyor,
yogurtlar fazla sularmm cekiyor, yiyecekler

uzun siire saklaniyor. Iste bu kaplar1 yapan
kisiye kiilekgi adi verilirdi. (URL 1).

Diizce yoresinde yayik ve kiilek yapan usta-
larimiz sunlardir: Ahmet Kiciik, 1965 yili
dogumludur. Ilkokul mezunu ustamiz otuz
iki yildir bu it yapmaktadir. Hasan Kose.
1971 dogumlu usta ortaokul mezunu yirmi
dokuz yildir bu isi yapmaktadir. Alaaddin
Sengil’ den babasindan el alan Metin Sen-
gul, 1960 yilinda dogan ustamiz ortaokul
terktir. Elli yaldir bu i1 yapmaktadir.

2. Kiilegin Tarihcgesi

Kiilekgeiligin tarihi ¢ok eskilere dayanmakta-
dir. Tarih boyunca insanoglunun yagamin-
da vazgecilmez bir hammadde kaynag olan
agac malzemeler direncinin yiksek olmasi,
kolay isglenebilmesi, degisik renk ve desene
sahip olmasi, organik bir malzeme olmasi
gibi faydalarindan dolay1 ¢okga tercih edil-

mistir. Islam 6ncesi Tiirk kiiltiirinde énemli
bir kult olan agac ve orman kultd, Islami-
yet’ten sonraki dénemlerde de 6nemini ko-
rumus ve Turk topluluklarmin yagaminda

6nemli rol oynamistir.

Dede Korkut Oguznamaleri'nde (Er-
gin,1989: 76), Evliya Celebi Seyahatname-
si'nde (Ats1z,1972: 15) adina sik sik rastlach-
gimuz ve ¢esitli deyimlere yerlesen kilekeilik
Anadolu insanimin giinlitk yasantisinda ¢ok
yaygin kullandigr gérilmektedir. Kilekeilik
zanaati yorede siit, yogurt, tereyagi, bal gibi
gida maddelerini saklamaya ve tagimaya
yarayan derince, Ustiinde yuvarlak tutama-
g1 olan tahta kovalarin ve yayiklarin (Arse-
ven,1983: 1191) tretildigi zanaat alam ola-
rak degerlendirilir.

“Sessizce hayatimizdan cikip gitti pekmezle-
rin, yogurtlarmn, dutlarin o eski, gtizel kab1”
Unlii dilbilimcimiz Omer Asim Aksoy 1946
yilinda derledigi “Gaziantep Agz1” kitapla-
rinin 3. cildinde “tahta kova” olarak tanim-
liyor kilegi. Dede Korkut ise “elin ytizin
yumadan, dokuz bazlamag ilen bir kilek
yogurt gozler doyunca tika basa yer” diye-
rek kiilegi hikayelerinde bahsetmistir. Yine
eskilerden Evliya Celebi’nin yazdigina gore
de kiilek tahtadan yapilmig yiksekligi az,
bliyiikge bir kovadir. Esasen kiilek, bal, yo-
gurt, yag, pekmez, siit gibi gida maddelerini
saklamaya ve tagimaya yarayan kulplu veya
kulpsuz derin bir mutfak aletidir (URL 2).

Kiilek ve benzeri iirtinleri Anadolu Selguk-
lularindan giiniimiize kadar gelen dénemde
Turklerin giinlik yasantilarinda kullandik-
larim biliyoruz. Kiilekgiler yaptiklar: kiilek-
leri yuvarlak ya da oval formlarda ve cesitli
boylarda yaparlardi. Ayrica kalbur kasnak-
lar ve nakig kasnaklar1 da yapan bu ustala-
rin bir arada oldugu kendi adlar ile anilan
carsilar1 da bulunurdu, “Kilekgiler Cargis1”
gibi (URL 3).
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Kiilekte; Dut, agaci, S6git ve ceviz agaci,
yabani findik agag¢ dal kullamhr. Cinki bu
agaclardan yapilan kiilegin 6mri uzun ol-
maktadir.

Osmanh déneminden giinimiize kadar stt ve
sut trtinlert ile tahil tirtinlerinin saklama kabi
olarak kullanilan kiilekler, artik iglevini yitir-
di. Ahsaptan yapilan, higbir katki maddest
ve kimyasal kullamlmayan kiilekler, gegmis
dénemlerde “buzdolab1” yerine geciyordu.
Elektrigin olmadigi dénemlerde vatandasla-
rin saklama kab1 ya da koruma dolabi olarak
kullandigr kiileklerin ustalar kiillekgiler de gii-
nimiizde pek ¢ok meslekte oldugu gibi cirak
sorunu yastyor. Kilekgilik, cirak yetismeme-
sinin yani sira gelisen teknolojiye dayanama-
yarak unutulma tehlikesiyle karst kargiya ka-
lan meslekler arasinda yer aliyor. Ayrica tim
bunlarin yaninda kiileklere bagta Amerika ve
Avrupa’dan olmak tizere bir¢ok diinya tlke-
sinden talep gelmektedir (KK 1).

3. Kiilek Yapiminda Kullanilan
Araclar ve Malzemeler

Kiilekeilik zanaatinda kullanilan aletler ise
hizar, el testeresi, torpu, el burgusu, bicki,
agac tokmak, caki ve zzimparadir. Bu aletler
Anadolu’da kiilekgilik zanaatinin yapildig
bircok yerde de kullanilmaktadir (URL 4).

Kiilek yapan ustalar Ahmet Kiicik, Hasan
Kése ve Metin Sengiil’den elde edilen bilgi-
lere gore kiilek yapiminda kullanilan malze-

meler agagida belirtilmistir (KK 1).

Hizar makinasi, marangoz rendesi, Cember
seritler, Egri bicak, Diiz bicak, El testeresi,
Evdi, Kez testere ve Cekic.

3.1. Hizar Makinesi

Ana metal dokiim gdvde, motor, bilyeler
tizerine oturtulmus iki kasnak, serit testere,

siper ve tabladan olugsmus elektrikle ¢aligan
marangozluk makinesidir. Ust kasnagi alti-
na monte edilmis yivli burgu ¢evrildikce se-
ridin stkismasim saglar. Sikigan gerit motora
elektrik gelmesi ile kasnaklar sayesinde don-
meye baglar. Ucu keskin gerit testere tabla-
dan kendine dogru ittirilen aga¢ parcalarin
duizgiin bir gekilde keser. (Biiyiik Larousse ,
c 10, 1986:5240 ).

3.2. Marangoz Rendesi

LO. 1. yuzyilda Romali ustalarin kullandig:
marangoz rende takimlari, bugiinkiilerden
pek farkl degildi. Rende, talaglarin rahatca
disar1 atilmasim saglayan oyuk bir tagtyict
govdeye takilan bir demir keskiden olusur.
Rendelerdeki en son gelisme, bilemeyi or-
tadan kaldiran degistirilebilir bigaklarin ¢ik-
masidir. (Biiyiik Larousse, ¢ 15,1986: 815).

Rendeler diizgiin olmayan aga¢ ylzeyini
diizeltmeye ve inceltmeye yarar. Marango-
zun daha cok kiirek, tirpan, keser ve ¢ekic
gibi aletlerin ahsap sap kismini yapmada
kullandigr alettir. Kapi, pencere, kapt ve
pencere pervazi gibi malzemelerin yanal ve
yuzey alanlarimi dizeltmekte de kullanilir.
Marangozun kullandig1 baghca bi¢imlendi-
rici alet, rendedir. Kutulu rende bir keskiyi
tutan bir kutudan bagka bir sey olmasa da,
el aletlerinin evriminde 6nemli bir noktast
olarak gosterilir. (Rybczynski, 2007: 96).

3.3. Cember Serit

Kiilegin pargalarinin ahgap seritin baglan-
madan 6nce birbirinden ayrilmasini 6nle-
yen kasnak seklindeki yuvarlak metal ¢cem-
ber (Fotograf 1).

3.4. Egri Bicak

Kullanilacak olan hammaddenin i¢ kisma
bakan yiizeyl ovallestirmek i¢in kullanilan
iki kollu egri keskin bicaktir (Fotograf 1).
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3.5. Diiz Bigak

Kullanilacak olan hammaddenin dig kisma
bakan yiizeyi ovallestirmek i¢in kullanilan
iki kollu diiz keskin bigaktir (Fotograf 2).

3.6. Testere

Agag, plastik, demir vb. malzemeleri kesme-
ye yarayan, genel olarak tiggen bigiminde
disleri olan, uzun ve dar celik aractir.

Tahta kesiminde kullanilan ii¢ ana testere
tipi vardir: bick: testeresi, tiniversal testere
ve oduncu testeresi. Her ti¢ tipte de, her di-
sin Ugte biri bir sonraki dige gore ters yonde
egilir. Tahta kesiminde kullanilan bick: tes-
teresinde disler, testere eksenine dik aci1 ya-
pacak bigimde bilenir. Universal ve oduncu
testerelerinde ise, disler eksenle 60 derece-
lik ag1 yapar. (Buytik Larousse, c. 22,1986:
11458).

3.1. Evdi

Kiilegin parcalarimin birlesiminden sonra
meydana gelen piirtizli yiizeyleri temizle-
mek icin kullamilan egik agizli metal alettir
(Fotograf 2).

3.8. Kez Testere

Kapak takmak i¢in yuva acilmasinda kul-
lanilan, genellikle tiggen biciminde digleri
olan, dairenin 4 yarim ay seklinde olan
alettir (Fotograf 2).

3.9. Cekic

Bir vurma aletidir. Bir saptan ve sert ¢celikten
yapilmis bir kafadan olugur. Sap, genellikle
diiz damarh disbudak ya da ceviz agacindan
yapilir. Bu agaclarin ytiksek direncleri ve bir
dereceye kadar soku sogurucu esneklikle-
r1 vardir. Guntimiizde, sertlestirilmis metal
borular ve cam takviyeli plastikler de kulla-

nilmaktadir. Gekic kafasi, genellikle sapa bir
buytik tahta kama ve kiiciikk yumugak metal-
den olusan ¢ ¢ivi yardimuyla tutturulur. Bu
civiler, tahtay1 kafadaki delige sikisnrmaya
yarar. Cekicler marangozlukta ebadi 6’lik
(6cm) civilere kadar tahtaya gakabilir. (Bi-
yitk Larousse, ¢ 5, 1986: 2608 ).

3.10. Udiirgii

TDK’ya gore; Matkap, tornavida. 2. Anah-
tar. 3. Keskin bicak. (URL 8).

Fotograf 1. Cember serit, Egri bigak (Kaya 2020)
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Fotograf 2. Diiz
bigak — Evdi ve Kez
Testere (Kaya 2020).

4. Hazirlik islemleri

Kiilek yapim agamasinda, bolgeden bolge-
ye kendine has bitki értiisiine el veren fakh
agac tipleri kullamlmaktadir. Ornegin Bati
Karadeniz bélgesinde Kastamonu, Bartin,
Diizce, Dogu Karadeniz bolgesinde ise Gii-
miushane ve Giresun bolgesinde kolay ula-
silabilir olan Dut agaci, S6giit, Mese, Cam,
Ceviz agaci, Koknar ve Yabani findik aga¢
dali

mir,2013: 40). Kahramanmaras ve Gazi-

kullanihirken  (Ozmenli-Giirsoy-De-

antep ¢evresinde dut, ceviz ve sultani s6giit
gibi agaclar kullamilmaktadir. (URL 4).

Metin SENGUL Ustanin anlatimi iizerine
Koéknar ve Cam agaglarn iirtiniin boyutla-
rina gére odunu kesilir ve seritler halinde
dilimlenerek parcalar hazirlamir. Kurutul-
maya birakilir. Hichir yapigtirict madde ya
da birlestirme aparati kullanilmadan sadece
¢embere sikistirilarak, seritler halinde dizi-

lir. Cember findik dah (1skini) ndan yapilir.

Bu ince ustalik isteyen dizilme iglemi, kiilek
yapiminin temelini olugturur (KK 1).

Bolgeden bolgeye farkhilik gosteren yapim
asamasinda  kiillek iglemi oncelikle kes-
me iglemiyle baglar. Gaziantep, Adana ve
Kahramanmarag’ta egilme iglemine gegilir.
Ardindan kideleme ve gemberleme iglemi
yapilir. Bu iglemin ardindan ¢izme iglemi-
ne gecilir. Hizarla ¢evirme iglemi yapilir ve
kapak montajlama iglemi gergeklestirilir.
En sonunda da kapagin yuzi silinir. 5-6
asamadan gecer ve kiilegi kullanima hazir
hale getirilmektedir. Parcalarin boylari, ya-
pilacak ise gore kesilir. Baca veya ateste ku-
rutularak, igine konulacak siit, yogurt veya
suyu kokutmamas: saglanir. Parcalari, aga¢
planya ile temizlenir. Yanlar dizeltilir, yiv-
ler acilir. Bir kiilek 10 ile 20 parga arasinda
olusur, her bir parganin kalinhgi 1,5 ile 2 cm
arasinda degigir genislik 8 cm dir.

Fotograf 3.
Ahgap malzemesi
ve Esekte ahgabin

iglemi (Kaya
2020).
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5. Kiilek Yapimcihigi Asamalari ve
Bitim islemleri

Her alet farkli bir agagtan yapilmaktadir.
Kilegin hazirlik asamasinda yapilmig olan
ahgap malzeme parcalart ve bu ahsap par-
calarin birbiri tizerine gecirilmesi ve tuttu-
rulmast yontemi ile hicbir ¢ivi veya tutkal
kullanilmadan yapilan bu eserler, findik
agacindan yapilan aga¢ kusakla birbirine
tutturulur. En son sizdirmamas i¢in 1sitila-
rak genlesmesi saglanir. Icine ne koyarsaniz
koyun, bakteri tiretmez ve hava sartlarindan
etkilenmez. Kiilegin igine konulan herhan-
gl bir yiyecek ve gidayr glinesin 1sisindan
korur. Ahsaptan yapildig: icin iretimi ta-
mamen dogaldir. Kiilegin taban kismui ¢am
agacindan yapilmis ise ¢am kokusu verir.
(Kaya 2014: 88).

Kahramanmarags’taki Mehmet ustaya gore
Kiilek yapiminda beyaz dut, siyah dut, sul-
tani so6gut ve ceviz agacindan elde edilen
kereste kullanilir. Hizarlarda ince tahtalar
haline getirilen malzemenin bir yiizi ma-
rangoz rendesi ile perdahlanir. Perdahla-
nan taraf kiillegin dig yiiziine getirilir. Daha
sonra bu tahtalar marangoz boyasi ile bo-
yanir. Boyama isleminde genellikle ceviz
rengi tercih edilir. Boyanan tahtalar islatilir
ve tahtalarin iyice 1slandigina kanaat geti-
rilince bu is i¢in 6zel yapilmis, yiizeyi ge-
nis talas mangallarinin tizerinde 1sitilir. Bu
islem sirasinda ahgap iyice yumusatilmig
olur ve bu sayede kiilek yapilirken ahsabin
kirlmadan egilip bikilmeye hazir hale
gelmesi saglanir. Tahtalar kol giici ile gev-
rilen, merdaneli, gévdesi ahsaptan yapil-
mig ilkel bir makineden gegirilerek kivrik
hale getirilir. Bu makinenin igeride dénen

merdanesinin dis yiizeyl mutfak rendesinin

yuzeyi gibi tirtikli ve demirdendir. Bu sa-
yede ahgab1 merdane ic¢inde kaydirmadan
kivirmaya yarar. Bu demir yiizeyl tirtikh
merdanenin etrafini ¢evreleyen yarim ay
seklindeki bolum ise ahgaptandir. Islanan
ve mangallarda 1sitilan tahtalar bu iki mer-
dane arasindan sikigtirlarak gecirilir.

Kivrik halde ¢ikan tahtalar ¢ivilenerek ku-
rumaya birakilir. Kol giicti isteyen bu tahta
kivirma makinesi kuyumcularn kullandig
hadde makinesinin kaba ve biraz daha bu-
yike¢e bir modeline benzer. Kivirma iglemi
oldukga kuvvet isteyen bir istir; ciddi anlam-
da kol giicti ister. Dolayisiyla yakin gegmise
dek bu isi stirdiiren yasgh pek cok usta, mes-
lege c¢irak ya da kalfa bulamadigindan o6ti-
rii s6z konusu makineye motor taktirtyordu.
Kuruma iglemi tamamlanan kivrik haldeki
tahtalar yanmug takunya ¢ivisi ile 6rs tizerin-
de teker teker birlestirilir. Kulekei ustalari-
nin bu iglem i¢in 6zel bir 6rsii vardir. Kilege
cakilan ¢ivilerin arkadan ¢ikan uglar bir iki
¢ekic hamlesi ile kivrilarak bir gesit percin
haline getirilir. Kiilege alt ve tist kasnaklar
gecirilir ve bu kasnaklar kiilege ¢akilmadan
6nce udirgi ile delinir.

Kiilek¢i ustalarmin kullandign “Gdiirgti”,
kol giicti ile saga sola donen, dondtikce de
ucundaki sivri demir vasitast ile delik acan
ilkel bir matkaptir ashnda. Bu islem ¢ivinin
ince ve zarif olan kasnagi yarmamas: ama-
cryla yapilir. Sonraki agamada dip tahtalar
gecirilir. Kiilek saph olacaksa saplar: takilir
ya da kapakl olacaksa da kapaklari... Baz1
kiilekler yarim kapakhidir. Bu durumda kii-
ciik deri parcalardan faydalanarak bir tir
mentese yapilir ve kapagin hareketli kismi-
nin acilip kapanmasi saglanir. Buyiik boyda
yapilan kiileklerin caplar1 50-55 cm. kadar
olurdu. (URL 2).
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5.1. Teknik Ozellikleri

Kiilekeilik zanaatinda trin olusturulur-

ken kullamilan teknik; tutkal, ¢ivi ve metal
kullanilmaksizin énceden kalip yardimiyla
bikiim iglemi gerceklestirilmig olan ahgap

de lizerinde birbirine kenetlenmesidir.

Tablo 1. Kiilegin teknik 6zellikleri

parcalarin, birbiri tizerine oyma ve yontma
teknigi ile gegirilmesi ve yorede “bag” veya
“13g1n” diye tabir edilen agac¢ dallarinin goév-

liriin Adi

Kiilek

Elde Edilen Agag Tiirleri

Dut Agaci, S6git Ve Ceviz Agac, Yabani Findik Agaci, Mese, Cam

Kiilek yapimi kendine has karakteristik dzellikleri ve dogal oldugu iin ok ragbet
gosterilmektedir.
Igine ne koyarsaniz koyun, bakteri liretmez ve hava sartlarindan etkilenmez.

§ene'l . Kilegin icine konulan herhangi bir yiyecek ve gidayr ginesin isisindan korur. Ahsaptan
Ozellikleri PSPPI y

yapildigi igin dretimi tamamen dogaldr.

Kiilegin taban kismi gam agacindan yapilmig ise cam kokusu verir.

Geleneksel yapim sekli yoreden ydreye ve hatta kisiden kisiye farklilik gostermektedir.
Gida Giivenligi " g e . s
Standartlan Tiirk Gida Kodeksi Mikrobiyolojik Kriterler Yonetmeliginde belirtilen limitlere uygun olmalidir.
Boyutlan 40 cmile Tm arasi

Fotograf 4.
Pulanya da
diizlestirme,
Cember geritte
birlestirme ve Evdi

| ile i¢ temizligi,

(Kaya 2020).

Fotograf 5.
Kapak yuvast
a¢ma, Kapak
yerlestirme ve
sikigtirma iglemi
(Kaya 2020).

Fotograf 6.
Kiilegin yandan ve
Ustten goruniigii
(Kaya 2020).
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5.2. Kiilekciligin Giinlimiizdeki Durumu

Gorigme saglanan kiilekgi ustalarma gore:
Kilekeilik meslegi cirak yetisgmemesinin
yanu sira gelisen teknolojiye dayanamayarak
unutulma tehlikesiyle karsi kargiya kalan
meslekler arasinda yer aliyor. Ayrica tim
bunlarin yaninda kiileklere bagta Amerika
ve Avrupa’dan olmak tizere bir¢ok dun-
ya iilkesinden talep gelmektedir. Ulkemiz
ve diger tlkeler arasinda kilegin kullanim
alanlar1 farkhlik gostermektedir. Kilegin
pekmez, yogurt, tereyag, sit, bal gibi gida
maddelerini bozulmamasini ve uzun siire
muhafazasini saglamak, saklamak ve tagi-
mak gibi kullanilirken, diger tilkelerde bira,
sarab1 saklamak ve muhafaza amacl kulla-
nilmagtir.

. Kiilekgiligin icra Edildigi
Bolgeler ve Bilinen Ustalar

Kahramanmarag’ta Demirciler Cargisi’'nda
geleneksel el sanatlarindan olan kiilek imal
eden Huseyin Tekce, baba meslegini stirdii-
riyor (URL 3).

1941 yilinda Osmaniye’de dogumlu Ruhi
OZAT ustamiz Dedesinden babasina, ba-
basindan da kendisine kalmig mesleginde
agacl igleyerek pek cok arag-gerec yapiyor.
Oglu Metin Ozat’tir (URL 5).

Gilimiishane’nin Kirtin il(;esi’nden gelen
ahgap ustas1t Ali Kose babasindan 6grendigi
bu meslegi 50 yildir yaptigin soyledi (URL
6).

Gimiishane’nin Kiirttin ilgesine bagh Kir-
gerig koylinde yasayan 73 yasindaki Hayri
Diizgtin, esiyle birlikte 53 yildir tamanu el
yordamiyla yapilan ve giinde en fazla 5 tane
yapilabilen kilek tiretimiyle gecimini sagla-
maktadir (URL 7).
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KUNDEKARI SANATKARLIGI

Art of Kundekari

Abstract

Kundekari is usually produced from walnut, oak,
mahogany, cedar, rose, apple, pear, cherry and ebony
wood at different angles according to the fiber
directions of the small pieces; It is a construction
technique applied in the construction of doors, window
shutters, cabinet doors, pulpit, mihrab etc. which
are formed by interlocking without using glue or nail,
screws and bolts. The kundekari technique, which was
initiated during the Seljuk period, whose variations
were increased in the Ottoman period, and which is
preferred for the production of wooden reinforcement
elements especially in religious architectural structures

*

Cevdet Sogiitli’

today, enables dimensional changes in wood material
that can occur with the effect of relative humidity and
temperature change; It is possible to obtain large and
decorative surfaces with reduced internal stresses. In
this technique that requires great mastery; Geometric
shaped motifs such as triangle, square, star, pentagon,
hexagon are widely used and classified as real, imitation
and lattice work. Factors such as the requirement of
skilled labor and the long production process increase
the production cost and limit the usage area in
kundekari technique.

Keywords: Wood art, Construction, Ornament

Prof. Dr. Gazi Universitesi, Teknoloji Fakiiltesi, Agag Igleri Endiistri Mithendisligi Boliimii cevdet@gazi.edu. tr
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1. Girig

Kiindekari, Selcuklu ve Osmanl ahsap is-
¢iliginde 6nemli yeri olan bir iretim tek-
nigidir. Erken 6rnekleri Sel¢uklular déne-
mine gorilen ve Osmanlilar déneminde
gesitlemeleri artirlan  kindekari teknigi,
glintimiizde de baz1 6nemli yapilarin ahsap

kisimlarinda uygulanmaktadr.

Selcuklu devleti, Malazgirt zaferinden son-
ra Anadolu’da, kesif ve gocler sonucu niifu-
sun ¢cogunlugunu Tirklerin olusturdugu bir
toplum halini almisti. Daha sonra, Islam
kiltirtd ve sanatini gliclendirmek maksa-
diyla Misliman tlkelerden bilim ve sanat
adamlan davet edilmigtir. Bununla beraber
bir kisim bilim adamui ve sanatkar da huzur
ve zenginligin nimetlerinden istifade etmek
i¢in Anadolu’ya yerleserek, Tiirk-IslAm me-
deniyetinin yiikselmesine hizmet etmislerdir.
Ozellikle 1. Alaeddin Keykubat dénemin-
de, bilim adamu ve sanatkarlarin biytik bir
kismi, Mogol zulmiine ugramig Tirkistan,
Harezm, Horasan, Iran ve Azerbaycan gibi
Turklerin yogun bulundugu bolgelerden
gelmigtir. Bu durum, Selguklu devletinden
sonra ortaya citkan Beylikler doneminde de
devam etmigtir (Bayat 1991:133).

Anadolu’da ahsap isciligi, Buiytuk Selguklu-
lardan gelen ve Anadolu Selguklular: done-
minde gelistirilen orijinal bir tslap halini al-
mustir. Bu gelenek, Beylikler doneminde de
surdirilerek, bitytik ustalikla iglenmis eser-
ler verilmistir (Bagkan 1987:20). Ahsap is¢i-
liginin 6nemli 6rnekleri 12. ve 13. yiizyillar-
da Selguklular doneminde ortaya ¢ikmigtir.
Bu donemde yapilmis olan kapi, minber ve
sanduka 6rneklerinde; oyma, sebekeli oyma
ve kiindekari teknikleri kullamilmugtir. Sel-
cuklu etkileri tagrtyan Osmanl ahgap iscili-
ginde ise kiindekari tekniginde ¢aligmalara
devam edilmigstir (Dogantas 1998:64).

2. Tanimlama

Kiindekari, Tiirk-Islim sanatinda, kiiciik
ve geometrik bicimli ahgap pargalarin bir-
birine ge¢melerle baglanmasi teknigi ve bu
teknik kullanilarak olugturulan yapittir (S6-
zen ve Tanyeli 1986:145). Bir diger tanim-
lamaya gére, Islim sanatinda ahsaba uygu-
lanan siisleme tekniklerinden biri (Odekan
1997:1078), baska bir kaynakta ise, birbiri-
ne gecme olarak dizenlenen kiigiik ahsap-
lardan yapilan suslemeler (Tufani 1980: 76)
seklinde tammmlanmaktadr.

Kiindekari teriminin nereden geldigi ke-
sin olarak bilinmemekle birlikte, genel
anlamda, birbirine gegme, kiigciik ahgap
parcalardan yapilan bezemeler olarak ta-
nmtldigindan, Turkge, yakalamak ve kavramak
anlamindaki Farsca isim kokenli Aiinde so-
zinden gelmis olmast muhtemeldir (Devel-
lioglu 1996: 535), (Toparl 2000: 260).

Selcuklular doéneminde baglatilan ve Os-
manhlar doneminde ¢esitlemeleri artirllan
kiindekari, genellikle sert agaglardan elde
edilen kiigiik parcalarin lif yonleri, motifin
diizenine gore farkl agilarda konumlandiri-
larak, birbirine gegmeli olarak birlestirilme-
si ile olusturulan kapi kanatlari, pencere ke-
penkleri, dolap kapaklari, minber, mihrap
ve vaaz kirstleri gibi mimari ayrintilarda
kullanilan bir yapim teknigidir.

Kiindekari tekniginde, geometrik sekilli ve
kiigtik 6lciilii parcalarin zivana—kinis teknigi
ile birlestirilmesi sayesinde, aga¢ malzeme-
nin ¢aliymasi serbest birakilarak, i¢ gerilme-
ler 6nlenmektedir. Boylece, i¢ gerilmelerden
kaynaklanan c¢arpilma, catlama ve genel
catkida bozulma gibi bigim degismelerinin
oniine gecilebilmesi yaninda, genig ve de-
koratif yiizeyler elde edilebilmektedir. Bu
ozelliginden dolayr kindekari; agag mal-
zemede, kullanildig1 ortamin bagil nem ve
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sicaklik degisimi etkisi ile gergeklesebilecek
¢alismaya imkan saglamak tizere i¢ gerilme-
leri azaltilmig buyiik ve dekoratif ylzeyler
elde etmek i¢in tggen, kare, yildiz, besgen,
altigen gibi geometrik gekilli, kiictik olciili
parcalarin birbirine ge¢meli olarak birlesti-
rilmesinde uygulanan “‘yapun teknigi” olarak

tamimlanabilir.

Daha ¢ok kapir kanatlarinda, pencere ka-
paklarinda ve minberlerin yan aynaliklarin-
da kullanilan kiindekari uygulamasi, 6zgtn
ve titiz ig¢ilik gerektiren bir tekniktir (Fotog-
raf 1).

Fotograf 1. Istanbul Sultanahmet Camii yan kapisi (Sogiitlii 2004:
6).

Islam sanatinda ilk 6rneklerine 12. yiizyil-
da Misi, Halep ve Anadolu’da rastlanan
kiindekari teknigi bu tic merkezde birbirine

paralel olarak geligmistir (Oney 1969:137).

Kiindekari tekniginde tiretim; motif tasari-
mi, aga¢ malzeme, makine-techizat se¢imi
ve titiz ig¢ilikle uzun stirede yapilabilmekte-
dir. Bu agamalarin her biri ayr1 6neme sahip
olup, birbiriyle olan etkilesimleri, sonuca
ayni oranda yansimaktadir.

Kiindekari motif tasariminda kullanilan
hicbir ¢izgi rastgele secilmemistir; her biri
dugtinilerek kullanildigr gibi, evrenin diize-
nini ifade eden birer sembol oldugu ileri sii-
rilmektedir. Motifler, Musliimanlarin tim
yagaminda oldugu kadar sanatinda da etkili
olan “Islami hayat felsefesinin esasin dini
kabuller tegkil eder” inancinin bir yansima-
sidir. Baglangigtan itibaren soyuta yonelerek
organik bir olusum kazanan bu sanatta kul-
lanilan motifler simetrik olup, sonsuzlugu
anlatmaktadirlar. Anonimlik esasina dayali
olan IslAm sanat, tamamuyla siisleme/be-
zeme cesitliligine sahip bir sanattir (Ersoy

1993:1), (Demiriz 2000: 5).

Tasarimcilarin kullammina sunulan bir¢ok
malzeme mevcuttur; bunlardan biri de agag
malzemedir. Aga¢ malzemenin kendine
6zgu ¢ok sayida avantajlarinin olmasi, onu,
bazi uygulamalar i¢in ¢ekici hale getirmek-
tedir (Sogutli ve Sénmez 2008: 349). Kun-
dekari teknigi ile 6zdeslesen aga¢c malzeme,
higroskopik simirlar iginde (%0-28) rutubet
kaybettikge daralmakta, aksi durumda ise
geniglemektedir. Odunda lif doygunluk
noktast (LDN) altinda bu nitelikten dogan
olaylara “¢aliyma” denir. Aga¢ malzemenin
¢alismasi her yonde ayni olmayip, liflere pa-
ralel yonde en az, yillik halkalara teget yon-
de en fazladir. Aga¢ malzemenin ¢aliymasi,
kullamildigr yerin sicaklik ve bagil nem de-
gisimlerinden etkilenerek, trtn haline geti-
rildikten sonra da devam etmektedir. Kulla-
nis yerinde boyutlarin degismesi, ¢carpilma,
egilme, yarilma, kamburlasma gibi kusur-
larin olugmasima sebep olmaktadir (Ors ve

Keskin 2001: 61).
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Cesitli yonlerde farkl ¢aliymasi, agag mal-
zemenin sakincali 6zelliklerinden en 6nem-
lisi olarak kabul edilmis ve bu durumun
sebep oldugu kusurlarin en aza indirgene-
bilmesi i¢in ¢ok sayida bilimsel aragtirma
yapilmugtir. Bu baglamda, kiindekari tekni-
ginde; kullanilan aga¢ malzemelerin bi¢im
degisikligi gbstermemest sakinca olugturan
ozelliklerin engellenmesine katki saglana-
bilecegini gostermektedir. Giinki bu tek-
nikte, genellikle kiigiik boyutlu geometrik
bicimli parcalar, sagirtilmig lif yénlerinde,
kinigli-zivanali birlestirilerek tabla haline
getirilmekte, boylece aga¢ malzemenin her
yonde farkli galigmasi sonucunda olusan
ylzey gerilmeleri sinirlandirilmaktadir. Bu
ozellik, kindekari tekniginin 6zini olus-

turmaktadir.

Kindekari tekniginde amag siisleme/beze-
me gibi goriinse de, aga¢ malzemede ¢alig-
madan kaynaklanan kusurlarin, bu yontem-
le engellendigi; ilk 6rneklerine 12. yiizyilda
rastlanan bir¢ok eserin giiniimiize kadar
ulagmis olmasindan anlasimaktadir (Bi-

yitkcanga 2000: 245).

Uretiminin uzun zaman almasi, kalifiye
eleman gereksinimi ve bu elemanlarin ye-
tistirilmesindeki giicliikler yaninda, tasarim
ve uretim maliyetinin yiksek olmas: nedeni
ile kindekari teknigine olan talep her gecen
giin azalmaktadir. Bu alanda faaliyet goste-
ren igletmelerin buyiik bir kismi, ekonomik
nedenlerle kiindekari tekniginden uzaklaga-
rak taklitlerini yapmaktadirlar.

3. Kiindekari Tekniginin
Siniflandinimasi

Sanat ve mihendislik uygulamalarinin ara-
kesitinde yer alan kiindekari teknigi, tasarim
ve tretiminde kullanilan yontemlere gore,

gergek kiindekari, taklit kiindekari ve kafes

151 kiindekari olmak tizere ti¢ baghk altinda
simiflandirilmaktadir (Kogu 1998: 22).

3.1. Gercek Kiindekari

Bir catma teknigi olan gercek kiindekaride
i¢ dolgu parcalan ile bunlari cevreleyen,
kenarlan kinisli ve tist kismu cegitli profiller-
le siislenmig omurga citalar i¢ ige gegerek,
civisiz ve tutkalsiz olarak birlestirilir (Oney
1998: 111), (Toygar 1987: 83). I¢ dolgu par-
calarl, omurga sistemi ve bunu gevreleyen
dis kilitleme cergevesinden olusan tablaya
“kiindekari tezyinat tablas:” denir.

Tezyinat tablasinda bulunan pargalar, kinig-
li-kendinden citali gegme oldugundan, agac
malzemenin rutubet kaybederek cekmesi
halinde meydana gelecek ayrilma; gecirgen
bosluk seklinde olmayip, ince bir derz go-

runtusundedir.

Uygulamadaki zorluktan dolayi, genellikle
geometrik kompozisyonlarin kullanildig: bu
teknikle, istenilen geometrik stislemeler elde
etmek miimkiindiir. Bu nedenle gergek kiin-
dekari teknigi, hem siisleme hem de birleg-
tirme (montaj) teknigi ozelligi tagir. Ayrica,
blyuk darbe ve dig kuvvetlere karst koyma
gliciini artirmak i¢in omurga citalarinin bir
kismi narlama olarak kullanilir (Bozer 1992:

19).

Konya Sahip Ata Camisi (1258), Beysehir
Esrefoglu Camisi (1296-99), Corum El-
van Celebi Kéyu Zaviyesi (13. yiizyil sonu-
16. yiizyll bast), Nigde Sungurbey Camisi
(1335), Bursa Yesil Tirbe (1421), Karaman
Ibrahim Bey Imareti (1432) ve Edirne Ug
Serefeli Cami (1447) kapilann gergek kiin-
dekari tekniginde yapilmig eserlerden bazi-

laridir (Bozer 1992: 19).

Kiindekari tezyinat tablasini olusturan ele-
manlar konum, bi¢gim ve iglevlerine gore si-

nmiflandirihr.
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3.1.1. Omurga Sistemi

Tezyinat tablas: iizerindeki i¢ dolgu parca-
larim cevreleyerek kusatan, omurga citala-
rn ve narlamalardan olugan genel catkiya
“omurga sistemi” denir. Omurga sistemi, tez-
yinatta kullanilan motifin ¢izgileri ile aym
eksendedir. Dolayist ile bir anlamda omurga
sistemi, motifin belirleyicisi konumundadir.
Bu konumu ile tezyinatin en énemli elema-
n 6zelligini tasimaktadir.

Gercek kiindekari uygulamalarinda omur-
ga citalart ve narlamalarm birlegtirilmesin-
de tek zvanali, ¢ift zivanali veya yabanci
gitali-—zivanall gecme teknigi uygulanir. Bu
birlesim yerlerinde, gegme teknigine ilave
olarak civi, vida gibi baglanti eleman1 veya
tutkal kullanilmasina gerek yoktur.

3.1.1.1. Omurga Citas

Omurga sistemini olusturan 30-40 mm ka-
linhk, 22-35 mm genislikte, boylar1 ve ug
geometrisi ise tezyinatta kullamlan moti-
fin gekline bagh olarak degisen elemanlara
“omurga ¢itast” denir. Omurga ¢itasina gori-
nim zenginligi kazandirmak icin tst kismi-
na pah kirihr, degisik sekillerde profil agilir
ve/veya filato uygulanir (Sekil 1).

.|
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Sekil 1. Dedisik profil ve kesitlerde omurga citalar
(6lctler mm)

Kindekari Sanatkarlid
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3.1.1.2. Narlama

Omurga sisteminde, kendisiyle zivanah bir-
lesen omurga citalarim tek eksende topla-
mak suretiyle; sisteme dik yonde gelen kuv-
vetlere kargt direnc¢ olusturan ve eksenin iki
ucu arasinda kesintisiz devam eden omurga
citasina “narlama” adi verilmektedir. Narla-
ma igleminin gerceklesebilmesi i¢in omur-
ga sistemindeki diizenlemede, ayni eksen
tizerinde birbirini takip eden omurga cita-
lar1 bulunmalidir. Bu durumdaki omurga
citalarn kesintili yapidan kurtarilip, eksen
boyunca tek parca olarak devam ettirilerek
narlama iglemi gergeklestirilir. Fotograf 2°de
narlamanin sistem i¢indeki konumu, 6n ve
arka yiizeylerden gésterilmistir

e ]

Narlama, kullamilan motifin gekline bagh
olarak, tezyinatin 6n yiizeyinden i¢ dolgu
pargalari veya diger omurga citalar tarafin-
dan bolinmiis gibi gérinmektedir. Zira bu
gorintiisit nedeniyle 6n ylzeyden taninma-
st zordur. On yiizeyden béliinmiis gibi go-
runse de, alt yiizeyden biitiin olarak devam
ederek dig kilitleme ¢ergevesine veya tagtyict
sisteme baglanmaktadir. Tezyinat tablast
tizerinde bulunan ve eksen tegkil eden diger
omurga ¢italar1 da narlama olarak kullanil-
maktadir.

Fotograf

2. Omurga
sisteminde
narlamann
konumu (Sogitli
2004: 9).
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omurga citasinin bir kenari ile ayni detaya

3.1.2. i¢ Dolgu Pargasi

sahiptir. D1s kisimlar ise igin 6zelligine gore

Omurga sistemini teskil eden profilli Gitalar kap1 sereni veya tasiyici sisteme uygun bir

arasina yerlestirilen; kalmhgi 16-20 mm olan, onstriiksiyon ile birletirilir (Sekil 3).

i
] I DOLGL PARCASS EDJS
!

DEGISMEN OLCD

diger boyutlar1 ise kullanilan motifin sekline

gore, profilli citalar arasinda kalan boglugun
geometrisine uygun olarak hazirlanan ti¢gen,

CHALITEGA
HTAS

kare, yildiz, paralelkenar, dikdortgen, besgen,

altigen, gibi geometrik sekilli ahsap pargalar
“i¢ dolgu pargast” olarak isimlendirilir.

Ic dolgu parcalarinin kenarlarma lamba
veya 3-4 mm derinlik, 5-6 mm geniglikte ki-
nig acilir. Ust kenarlari, goriiniime zenginlik
kazandirmak amaciyla pahli veya profilli
olarak sekillendirilir (Sekil 2). Ayrica, i¢ dol-
gu parcasi yizeyinde oyma ve/veya sedef,
kemik, fildigi, glimiis vb. malzemelerle kak-
ma caligmasi da yapilabilir.

Iz DOLGU BARCAST
[+ OMURGA
CITAS!
DEGIGKEN QLD 22
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sekil 2. i¢ dolgu parcasi-omurga citasi iliskisi (Blgtiler
mm]

Ic dolgu parcasi, omurga sistemini olugtu-
ran ¢italarda bulunan karsihklan ile gecme-
li olarak birlegtirilir. Birlesme noktalarinda
tutkal veya baglanti elemani kullanilmaz.
Ayrica, i¢ dolgu pargasi, agac malzemenin
rutubet alarak ylzeysel genislemesini ser-
best birakmak i¢in omurga ¢italar: arasinda
kalan bosluktan daha kiiciik yapilir.

3.1.3. Dis Kilitleme Cergevesi

Dis kilitleme cergevesi, i¢ dolgu pargasi,
omurga citast ve/veya narlamadan olugan
parcali yapiyi, dis kenarlardan kusatarak
kararh bir yap: haline getirmek amacr ile
kullanilir. Gerceve citalari, omurga sistemin-
deki citalardan daha genig olup, i¢ kisimlar

Sekil 3. Dis kilitleme ¢ergevesi ve sistem igindeki
lkonumu (6lctler mm)

Gergek kiindekari uygulamalarinda, dis ki-
litleme cercevest ile tagtyict sistem, i¢ dolgu
parcasi ve omurga sitemini olugturan profil-
li citalarin birlesim noktalarinin tamaminda

gecme teknigi uygulanir.

3.2. Taklit Kiindekari

Gercek kiundekari uygulamalarina gore
daha az ustalik gerektiren ve daha kaba
olan taklit kiindekari, yapim yontemlerine

gore smiflandirilir.

3.2.1. Oyma ve Cakma Kiindekari

Gortnim bakimindan gercek kiindeka-
riye benzeyen oyma ve ¢akma kiindekari
tekniginde, ahgap bloklarin yan—yana bir-
lestirilmest ile istenilen boyutlarda tabla ve
gerekli miktarda omurga ¢itast hazirlana-
rak isleme baslanir. Perdahlanan tabla yi-
zeyine kullanilacak motif ¢izildikten sonra,
omurga citalarmin yerleri kinig halinde
oyulur. Kiniglere, birlesme noktalarindaki
arakesit acilarina uygun sekilde boylar: ke-
silen omurga citalar tutkal ve/veya civi ile
tespit edilerek islem tamamlanir (Sekil 4).
Omurga citalari, gercek kiindekari tekni-
gindekilerle sadece 6n yiizeyden benzerlik
gostermekte olup, kalinlikca daha az ve ke-

narlari iglemsizdir.
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OMURGA GITAST ol

1 A
YAN-YANA BIRLESTIRILMIS AHSAP TABLA

R i et

i

OMURGA CITAS! ol

Sekil 4. Oyma ve cakma kindekari tabla kesiti

Oyma ve ¢akma kiindekari tekniginde ig
dolgu pargalari, tabla ile ayni yap: biitiin-
ligi icerisinde oldugundan, aga¢ malzeme-
nin rutubet kaybederek daralmas: halinde,
bloklar arasinda ayrilmalar meydana gele-
bilmektedir.

Gercek kiindekari ile paralel gelisen oyma
ve cakma kiindekari oOrnekleri, Ankara
Alaeddin Camisi (1197-98), Divrigi Ulu
Cami (1241), Ankara Aslanhane Camisi
(1289-90), Corum Ulu Cami (1306) min-
berleri ile Divrigi Ulu Cami Dogu kap:
(1228-1241) ve Osmancik Koca Mehmet
Paga Camisi (1430-31) kap: kanatlarinda
gortlebilir (Bozer 1992: 19).

3.2.2. Cakma ve Yapistirma Kiindekari

Taklit kiindekari grubunun en az ustalik
gerektiren ornegidir. Uygulamada; ahsap
bloklarin yan—yana birlestirilmesi ile tez-
yinat boyutlarda tabla, gerekli miktarda ic
dolgu parcast ve omurga citast hazirlanr.
Perdahlanan tabla ytzeyine kullamlacak
motif cizildikten sonra, i¢ dolgu parcas: ve
omurga citalarinin tamami bu yiizeye c¢ivi

ve/veya tutkal ile tutturulur (Sekil 5).

M DOLGL PARCAST

VAN-VAMA BIRLES Tl MIS AH.ﬁAP TABLA ||

Sekil 5. Cakma ve yapistirma kindekari tabla kesiti

Cakma ve yapiguirma kiindekari, yapih-

sindaki ozelliginden dolayr, “farsi teknigi
ile benzerlik gosterir. Tarsi teknigi, ahgap

uzerine farkl tirde ahsap veya fildisi, ke-
mik, sedef vb. pargalarin yapistinlmasiyla
meydana getirilir ve “bir tiir mozak” seklin-
de tamimlanir (Bozer 1992: 19). Gortnts
olarak gercek kiindekariye benzeyen, hatta,
omurga citasi veya i¢ dolgu parcalarinim do-
kiilmesi sonucunda ayirt edilebilen bu uy-
gulamaya ait 6rneklerin daha fazla oldugu
dugtiniilmektedir. Ahsap malzemenin rutu-
bet kaybederek daralmasi sonucu, tezyinat
yuizeyinde duzensizlikler ve bloklar arasinda
agikliklar olugmaktadir (Oney 1998: 111).

Ankara Ahi Elvan Camisi minberi (1382),
Merzifon Celebi Sultan Mehmet Medresesi
dis kapist (15. yiizyil) ve Amasya Mehmet
Paga Camisi kapisi (Amasya Gok Medrese
Camisi Miizesi) bu teknik i¢in 6rnek goste-

rilebilir.
3.3. Kafes isi Kiindekari

Anadolu Sel¢uklu ahsap isciliginde gorilen,
ozellikle minberlerin korkuluk kisimlarinda
kullanilan bir tekniktir. Gergek kiindekari
teknigindekine benzer gekilde ahgap kirigler
(omurga citalari), tiggen, kare, yildiz vb. ge-
ometrik formlar meydana getirecek sekilde
gecmeli olarak birlestirildikten sonra, dig ki-
litleme gercevesi ile kararl yap: haline geti-
rilir. Diger bir ifade ile kiindekari tekniginin
kafes halidir Konya Mevlana Miizesinde
sandukalarm bulundugu bélimdeki korku-
luk, bu teknigin giizel bir 6rnegidir (Fotog-
raf 3).

Ender olarak ahsap kiriglerin arasmna, ici
arabesk dolgulu ¢okgenler, yildizlar girer.
Boylece omurgalar daha zengin bir gori-
nim kazanir. Ankara Aldeddin, Divrigi
Ulu, Kayseri Huand Hatun, Gorum Ulu
Cami minberleri korkuluklarinda bu ahgap
isciligi kullanilmigtir (Oney 1998: 111).
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Fotograf 3.
Mevlana Miizesinde

bulunan korkuluktan
bir goruntim (S6guta
2004: 14)
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4. Giiniimiizde Kiindekari icra
Edilen Yoreler ve Ustalan

Kindekari teknigi, genellikle dini yapilarda

nadiren de sivil mimari ahgap donati ele-

Geleneksel Meslekler Ansiklopedisi
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manlarinin ayrintilarinda uygulanmaktadir.
Her ne kadar tretimde gelisen teknolojinin
kazandirmis oldugu cesith arac-gerec ve
makinalardan istifade edilse de kiindekari,
emek yogun ve kalifiye iscilige bagimli olan
bir yapim ve stsleme alamidir. Bu faktorler,
kiindekari tekniginde iiretim maliyetini ar-
tiric etki yaptigr gibi tiretim stirecinin uza-
masina da sebep olmaktadir.

Guntmiuzde, kiindekari tekniginde iiretim
yapan isletme ve usta sayilari smirl olup,
istanbul, Ankara, Konya, Bursa ve Gazi-
antep gibt illerimizde yogunlagmaktadir.
Ankara’da, Tirkiye Diyanet Vakfi'na bagh
KOMAS A.S. biinyesinde faaliyet gosteren
orta Olcekli bir ahgap tretim tesisi diginda
kalan igletmeler genellikle kiiciikk ve mikro
oOlgekli olup, bu isletmeler genellikle ustala-
rin isimleri ile bilinmektedir. Merhum Mev-
lat Ciller, Muharrem Dolmac, Ismet Terzi,
Mehmet Ramazan Ufacik, Mulla Mustafa
Saglam ve Sehmuz Okur en ¢ok bilinen
kiindekari ustalaridir.
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MANUSA DOKUMACILIGI

Manusa Weaving

Abstract

It is believed that Manusa weaving, which had an
important place in Arapgir district of Malatya province in
the past, was made in cities such as Erzincan, Diyarbakar,
izmir, Mardin, Trabzon, Manisa, Tokat, Tunceli, Harput.
According to the examples in the sources, it is seen that
it is woven in rich patterned, mostly navy and red, as
well as in many colors such as white, yellow, green, blue,
and floral, small checkered, striped patterns. Manusa
weavings can be counted as rare fabrics seen in many
uses such as pillows, quilt faces, bed sheets, tableware,
shirts, pajamas, girdle and local clothing, writing,
shalwar. Unfortunately, these fabrics, which existed

*

Ebru Catalkaya Gok™

until 50-60 years ago, are unfortunately considered as
among the extinct types of weaving today. Unfortunately,
these fabrics, which existed until 50-60 years ago, are
unfortunately considered as amang the extinct types of
weaving today. The last bench is kept in Arapgir Public
Education Center. Some of the masters who have been
performing weaving to manus are as follows; Hiseyin
Oztiirk, Sitki Baydar, Esref Tiirkoglu. This profession,
learned with a master apprentice relationship, is no
longer practiced by a master. However, it is no longer in
the new generation that will weave manusa.

Keywords: Manusa weaving, Arapgir, Weaving, Fabric
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1. Manusa Dokumaciliginin Tanimi

Dogu Anadolu ve Giineydogu Anadolu’da
dokunan, o6zellikle Malatya’nin  Arapkir,
Erzincan’m Kemaliye ilgeleri ve gevresin-
de ozel tezgahlarda ipek, pamuk ve yln
ipliklerle dokunan bir tiir kumasg tiridur
(Onder, 1998:169). Manusa; Latince “el”
anlamina “Manus” soézciigiinden tiiretildi-
g1 duginilmektedir (Giines,1992:47). Yine
yazili kaynaklarda Manusa isminin daha
once Manisa’da dokunmasindan dolay1 bu
isim ile amldigr bahsedilmektedir (Salman,

2011:221).

2. Manusa Dokumaciliginin
Tarihcesi

Islam 6ncesi tarihte M.O. 5000’lere kadar
izleri gorilen Thrk dilli halklar; yerlesik ha-
yata gectikten sonra, simirh da olsa konar
gocer yasantilarina bugiine kadar devam
etmiglerdir. Diinya ve Islam tarihinin en
blyuk imparatorluklarini kurmus olan bu
halklar Samanizm’i, Budizm’i, Maniha-
izm’i, Hiristiyanhgi, Yahudiligi ve en buytik
boyutta da Islam’ dini inang¢ olarak kabul
edip ve yizyillar boyunca sayisiz baska 1rk-
lart kendi i¢lerinde 6ztimseler de kendi cik-
mug olduklan cografi bélgelerde her zaman
kimliklerini korumay1r basarmiglardir (Ku-

ban, 1993: 21 - 29).

Orta Asya’da ortak kiltir mirasina sahip
olan bir ¢ok ulus, Karadeniz’in kuzeyin-
den Balkanlara, oradan da Orta Avrupa’ya
kadar yayilmiglardir (Ttrkoglu, 2002: 140-
141). Bu etkilesimler icinden gecerek gelen
Ttrkler killtiir ve sanat alaninda ortak kav-
ramlarini ve bi¢imlerini olusturduklarin-
dan, bu bélgelerde hiikiim stirmiig uluslarin
trettigl Uriinlerin motiflerinde, dokularinda

1

benzerlikler gorilmektedir (Kuban, 1993:
21 - 22). Bu benzerlik gosteren triinlerden
birisi de Manusa dokumalaridir.

Kaynaklarda XV. ve XVI. yiizyillarda pa-
muk yetisen hemen her bolgede, Anadolu
halkinin pamuklu kumag dokumacihig: yap-
tig1 bahsedilmektedir. Uzun Hasan Kanun-
namelerinde, XV. ylzyilda Urfa, Arapgir,
Erzincan’da pamuklu Sanayi’'nden ve Vila-
yet Tahrir Defterlerinde de Malatya, Arap-
gir, Mardin, Diyarbakir gibi bolgelerde
pamuk asarinin' 6nemli miktarlara vardi-
gindan bahsedilmektedir. Bu pamuklu sana-
yiinde uzmanlasmug belirli bolgeler, i¢ talebi
kargilamalarinin yam sira pamuk yetigme-
yen kuzey memleketlere ve Avrupa’ya da
tiretim de yapmugtir (Inalcik, 2008:78- 79).

XVI. yuzyillardan baglayarak XVII. ytiz-
yilda Hindistan’dan ithal edilen pamuklu-
lar ile Ingiltere’deki pamuk sanayi, Ana-
dolu'nun kiy1 bolgelerinde kentsel imalati
etkilemig, ancak ticaret yolu tizerinde bu-
lunan Guneydogu Anadolu ve Dogu Ana-
dolu etkilememigtir. XIX. yiizyilda kirsal
bolgeler dokuma imalat faaliyeti ve siparig
sistemi bakimindan en 6nemli merkezler
haline gelmigtir (inalmk, 2008: 88, Pamuk,
1984:107). Boylelikle Ingiliz ipliklerinin it-
hali Malatya’nin yakinindaki Arapgir’de
pamuklu kumag dokuma sanayini yarat-
mistir. Arapgir, Harput’'un kuzeybatisinda,
daglk bir arazide kurulmus, evlerin etra-
fi baglar ve meyve bahceleriyle kapl, orta
btyuklikte bir sehirdir. Bolgede dokuma
sanayi 1820’lerde ve 1830’larin baginda ge-
lismeye baslamig ve ylzyilin sonuna kadar
bu gelisgme devam etmistir (Quataert, 2011:
175-176). Yazih kaynaklarda 1836°da 1.000
tezgah ingiliz ipligi ile 105.000 kilo kumag
dokudugu, 4.800 Miisliman ve 1.200 Azin-
lik ailesine i3 temin ettigi, 1860’larda yeni

Agar: Tarum diriinlerinden alinan onda bir oramndaki vergiler (Tiirk Dil Kurumu,).
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bir boyahane ilave edildigi ve 1880’lerin or-
talarinda ise bu kumag imalinin 2 kat arttig
gortlmektedir. Bolgede dokunan bu kumag-
lar renklerinin solmamasi, daha dayamkh
ve ucuz olmalar1 nedenleriyle takip eden 20
sene icerisinde tercih edildigi bahsedilmek-
tedir (Quataert, 2004: 1018).

“Ermeni Hastanesi 1900-1910 Salname-
leri”’nde, 1902 yilinda 20.000 ntfuslu
Arapgir’de ana ticaret ve ihracat isi olarak
Manusa dokumacihiginin  yapildigindan
soz edilmektedir (Malkhasian ve Yarman,
2012: 337). 1907 yihna gelindiginde bolge-
de 1.200°den fazla tezgah cahgstigy, iplik it-
halatinin yeni i kolu yaratarak yeni sanayi
tarzlar1 dogurdugu anlatilmaktadir (Quata-

ert, 2004: 1018-1019).

Orta o6lgekli tekstil Gretim merkezlerinden
biri olan Trabzon sehrinde de, ingﬂiz pa-
muk ipligi evlerinde caligan dokumacilar
i¢in yeni bir imalat dal olugturmustur (inal—
cik, 2008:138). Yazili kaynaklarda Trab-
zonlu dokumacilarin 1873-1874 yillarinda
Anadolu’da fakirlesen pazan ele gegirmek
i¢in, ingiliz ipligi kullanarak Halep’ten it-
hal edilen Manusa dokumalarini tretmeye
basladiklari, 1886 yilinda Manusa yerel tire-
timlerinin geriledigi, 1889 da ise daha di-
stk ticretlere dokuma tretimini artirdiklar:
bahsedilmektedir. Ancak XIX. ytizy1l sonla-
rina dogru Avrupa makinelerini kullanma-
ya baglayarak verimliliklerini arttiran Egin,
Merzifon ve Halep’teki tekstil tiretimine
karst koyamayan Trabzon’daki Manusa
kumasglarinin daha ¢ok astar ve i¢ gamasiri
imalatinda kullanildig: ve giderek satilmad-
g1 soz edilmektedir (Quataert, 2011: 178-
180).

Dayanikhliklar ve solmayan renkleri nede-
niyle ¢ok tercih edilen Manusa kumaglari-
nin dokundugu bir baska bolge de Izmir'dir.
Kaynaklarda 1891 yilinda Trabzon’daki

ticcarlarin Fransa ve Almanya’dan gelen
ucuz kirmizi dokuma ve basmalara yonel-
mesiyle, Izmirdeki imalatcilarm Manusa
uretimini arttirarak 1892 — 1895 yillarinda
bu ithal mallarmin satiglarim digtrdiikler:

anlatilmaktadir (Quataert, 2011: 179).

Quataert’ in “Diyarbakir vilayetinde teks-
til tretimi” ile ilgili tablosunda Diyarbakir
Sancaginda 1884 yilinda 30.000 top, 1903
yilinda ise 32.400 top Manusa kumaginin
tretildigi gorilmektedir.  Yerel alicilarin
pamuklu dokuma sektorii icin daha biytk
onem tasidigi Diyarbakir’da pahali teks-
til driinleri yerine, ucuz tekstil dGriinlerinin
imalati 20. yuzyl bagina kadar stirmustir
(Quataert, 2011: 126). Diyarbakir ve Mar-
din’de kumas fiyatlarinin digtagi 1890’la-
rin ortasinda, ureticiler vilayet digina satig
diizeylerini korumaya galisarak bu dénem-
de Erzurum 20.000 top Manusa ithal etmis-
tir. Erzurum vilayeti aym siire¢ igerisinde
Erzincan’dan 40.000 top ve Arapgir’ den
100.000 top olmak tizere Manusa kumag
ithal etmistir (Quataert, 2004: 1034).

1830’larin  ortasinda, Almanya ve 1svi(;—
re’den gelen iplikler diginda, Ingiliz ipligini
benimseyip, yeni bir dokuma endiistrisinin
dogmasimi saglayan bir diger bolgede, boya-
cilik faaliyetleri ile taniman Tokat’tir. O do6-
nemlerde Tokat kasabasinda 600 tezgahta,
yilda 2,7 milyon kurusgluk Manusa kumag
dokundugu, dokumacilarin aldiklar: ithal
iplikleri kendi tiretim noktalarinda boyaya-
rak, dokumaya hazir hale getirdikleri bah-
sedilmektedir (Quataert, 2011: 111-112).

1900 yihi dolaylarinda ise Harput vilaye-
tinde yalmizca pamuklu Manusa dokuyan
5.000 tezgah bulundugu, XX. yiizyilin bag-
larinda ise bu saymin 500 tezgaha dustigi
gortilmektedir (Quataert, 2011: 119-149).
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Yazili kaynaklardan Manusa dokumalari-
nin, Arapgir, Erzincan, Manisa, izmir, Di-
yarbakir, Mardin, Harput, Tokat, Trabzon,
Tunceli illerinde yapildigr anlatilmaktadir.
Ancak giiniimiize kadar ulagan Manusa 0r-
neklerine sadece Malatya Arapgir il¢esinde
rastlanilmigtir. Bu nedenle ge¢miste 6nemli
bir yere sahip olan bu desenli dokumanin
tanitilmasi ¢aligmanin amacini olugturmak-
tadir. Aragtirmada tarama ve betimleme
teknikleri uygulanmgtir.

3. Manusa Dokumacilijinda
Kullanilan Araclar ve Malzemeler

Kaynaklara gore, Arapgir kasabasinda, ti-
cari Uretim yapan 1.000 tezgahta Manusa
kumagi dokundugu belirtilmektedir (Qua-
taert, 2011: 154). Glniimiizde bu tezgah-
lardan 6rnek olarak bir tanesi varhigini stir-
dirmektedir. Manusa tezgahi 3,5 - 4 metre
uzunlugunda, 1,5 metre genigligindedir
(Fotograf 1). Clukur tezgahlarda oldugu gibi
ayaga bagl pedallar acilan ¢ukurun icerisi-
ne konulmakta ve dokuyucu ¢ukur kenari-
na oturarak dokuma faaliyetini gergekles-
tirmektedir. Tezgah kuyu (gukur) icerisine
yerlestirildigi icin halk arasinda bu tezgaha
“Kuyu” denilmektedir (KK 1). Tezgahin
yukarisinda ise desenli kumas tiretmeyi sag-
layan portatif jakar tertibatinin (Fotograf 5)
bulundugu kaynak kisiler tarafindan ifade
edilmigtir.

Manusa tezgahinda kullanilan araclar ise,
tife (tarak), masura (makara), ayak yayla-
riTotograf” 2), karton (cakar), ¢ezgi dolabi
(¢6zgl hazirlama dolabi), kargilik (¢6zgliyu
olusturan masularin dizildigi demir ¢ubuk-
lart olan dort cergeveli arag), cezgi cekecek
tezgah, capraz ¢ubuklar, elicek, maber (le-
vend), cryrik (gikrik), kiict (giict), kusgozii(-
gliciilerin hareketi saglayan makara), mitit
(cimbar), mekik, ayaklar ve taraktir.

Cezgi dolabi: Cozgi hazirlama dolabina ve-
rilen isim.

Cynk: Iplik bikkme yada sarma iglerinde
kullanilan ¢ikriga verilen isim (Fotograf 3).

Karsihk: Qozguyl olusturan masularin 13
sagda 13 solda dizildigi demir cubuklart
olan dort kogeli ahgsap araca verilen isim
(Fotograf 4).

Cezgr gekecek tezgahn: Kargiliktan gelen ¢ozgl
ipliklerinin ¢aprazlanarak ¢ozgi dolabina
sarimini saglayan arag (Fotograf 4).

Elicek: Kargihktan gelen ¢ozguleri tizerinde
bulunan deliklerden gegirilmesi yoluyla ¢6z-
gilerin ¢ozgii dolabina sarimin saglayan

arag (Fotograf 4).

Kuggizii: Guculerin hareketini saglayan ma-

karaya verilen isim.

Kuyu: Uzerinde jakar tertibati bulunan,
ayaklar ¢ukur icerisine yerlestirilmis ahsap

dokuma tezgahina verilen isim.

Kiicii: Dokuma sirasinda ¢ozgu ipliklerinin
agag1 yukari inig kalkisini saglayan metal tel-
lere verilen isim (Fotograf 2).

Alt Maber: Dokuma tezgahiminda ¢ozgi ip-
liklerini gtciilere egit gerginlikte gitmesini
saglayan silindir seklindeki ahsap araca ve-

rilen 1sim.

Ust Maber: Alt maberden gelen ¢ozgii iplik-
lerinin agirhiklar ile baglanarak gerdirildigi
tezgahin iizerinde bulunan silindir seklinde-
ki araca verilen isim.

Mutit: Dokuma esnasinda kumasgi gergin tut-
maya yarayan cimbara verilen isim.

Tife: Dokuma tezgahinda taragr tagtyan ve
mekigin atithmi sirasinda kilavuzluk ederek
atkr 1pligini dokunmusg kisma sikigtiran ara-

ca verilen isim.
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Manusa dokumalarda hammadde olarak yiizyilin ikinci yarisinda Arapgir tiiccarlari-
genelde pamuk kullamilsa da, desenlen- mnin ipek ihtiyaclarini Erzurum’dan kargila-

dirmede istege gore yiin, ipek ve sirma da  diklan goriilmektedir (Inalcik, 2008: 227).
kullanmilmigtir. Yazili kaynaklarda ise X'VIIL.

Fotograf 1.
Manusa Tezgah
(G6k,2013, Arapgir),
Sitki Baydar (KK4)

Fotograf 2.
Ayaklar, kiictiler,
taraklar (Gok, 2013,
Arapgir)

Fotograf 3. Ciyrik
ve mekik (Gok,
2013, Arapgir)

Fotograf 4.
Karsilik,elicek,
cezgi gekecek
tezgahi (Gok, 2013,
Arapgir)
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4. Manusa Dokumalarin Hazirhk
Islemleri

1860°’larda yeni bir boyahanenin de ilave-
siyle (Quataert, 2004:1018) Manusa ip-
likleri dokumacilar tarafindan hazirlanip,
boyanmakta ve sevillenilmektedir (hasilla-
ma). Iplikler dogal boyalarla boyandig icin,
gerek saglamh@ gerekse de renk kalitesi ile
Manusa dokumalari, o dénemlerde bir¢ok
musteri bulmugtur (KK 4).

Hazirlanacak toplam ¢6zgi tel sayist hesap-
landiktan sonra, gerekli olan masura iplikle-
r1 karsihiga takilmakta, masuralardan gelen
iplikler elicek tizerindeki deliklerden geciri-
lerek ¢ozgii ¢ekecekte caprazi alinmaktadir.
Caprazi alinan ¢6zgi iplikleri bir kisinin
icerisine girerek dondiirdiigi ¢ozgii dolabi-
na sarlmaktadhr. Istenilen uzunlukta sarilan
¢ozgl ipleri tezgaha aktarilmadan 6nce top
halinde hazirlanarak tahar iglemi icin bek-
letilmektedir. Tahar islemi tezgahtan ayr
sekilde hazirlanmaktadir. Tahar isglemi si-
rasinda eger desenli kumas dokunacak ise
maylon iizerinde bulunan giicti ipliklerin-
den gegirdikten sonra portatif jakar tezgahi
ile birlikte tezgaha aktarilmaktadir. Desen-
siz diiz dokuma yapilacak ise ¢ozgiiler cer-
geveler Uzerinde bunulan kiict tellerinden
gecirildikten sonra tarak tahari yapilmakta
ve kiicii gergeveleri ile birlikte ¢ozgtler tez-
gaha aktarilmaktadir. Her iki iglemde de
¢ozgl iplikleri alt maberden gecirildikten
sonra Ust mabere agirhiklarla baglanarak
tezgah dokumaya hazr hale getirilmektedir
(KK 3).

5. Manusa Dokuma Asamalari ve
Bitim Islemleri

Desenli Manusa dokumalarinda, Jakar
tertibath kamqili el tezgahinda dokumay:
yoneten hareket tavandan baslayip, pedal-
larda sonuclanmaktadir. Kumag dokunur-
ken deseni olusturan Orgtler, desene gore
hazirlanan delikli kartonlarin her ¢ozgiiye
ayr1 harcket vermesi ile saglanmir (Akpinarh
ve GOk, 2016:1126). Ayaklara agirhiklar ile
baglanan giictiler, kus gozii ach verilen ki-
cik makaralarla baglanti saglamakta olan
cercevelerin hareketi ile ¢ozgilerin farkh
agizlik olusumuna imkan saglamaktadir.
Desensiz Manusa dokumalarinda ise bu ha-
reket, basit tezgahlardaki gibi 2 pedaln, 2
gerceveyl yonetmest ile saglanmaktadir.

Desenli ve Desensiz Manusa dokumalari
45 cm eninde, gelen siparige gore istenilen
boyutta dokunmakta ve toplar halinde sari-
larak satiga sunulmaktadir (KK 3).

6. Manusa Dokumalarin Teknik
Ozellikleri

Arapgir Halk Egitimi Merkezinde ulagilan
tezgah tizerindeki kumasin ve ellerinde kal-
mis olan 6 adet kumag parcasinin analizleri
yapilmustir. Bu sekiz kumagin 3 tanesi desen-
siz, beg tanesi ise desenlidir. Desenli doku-
malar ilave ¢ozgii desenli dokuma teknigi
ile, desensiz dokumalar ise bezayag teknigi
ile uygulandigi saptanmgtir. Orgii analizi
yapilan bu 6 kumasin ¢ozgii renk raporla-
1 desenlere gore degismektedir. Atki renk
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raporlart ise sabittir. Her tarak diginden he-
saplanan sikliga gore ¢6zgi teli gegmektedir.

Arapgir Halk Egitimi Merkezinde 1 cm’de
11,12, 13 ve 14 dis adedine sahip dort farkh

i i
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taraga rastlanilmigtir. Numaralardan da an-
lagildigy tizere Manusa dokumalar yapilar
geregi sik dokulu kumaslardir. 6 kumagta da
aynt iplikler kullamildign icin teknik bilgileri
Tablo 1’deki gibidir.

i i % 5
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Tablo 1. Ulasilabilen Manusa Dokuma Orneklerinin Teknik Analizleri

iplik Cinsi: (0zgii Pamuk
Atki Pamuk
. Gozgi Z (sag yonli) ve 3 katl
Iplik Biikiim Yonii ve Adedi
Atki Z(sag yonld) ve 3 kath
. Gozqi Ne 50
Iplik Numarast:
Atki Ne 50
. Cozgl Sikhg 28 Tel
Iplik Sikhgi: (adet/cm)
Atki Sikhigi 26 Tel
. (6zgii cekmesi %10
Iplik Kisalmasi:
Atk cekmesi %10
Tarak Eni: 48,6cm
TGTS 660
Tarak Numarasi: 70 (TGTA=1)

Fotograf 6.
Ulagilabilen
Manusa dokuma
ornekleri: 1)
Arapdudag, 2)
badem ¢igek, 3)
simsimi, 4)badem
dal ¢igek, 5)badem
gicek, 6)kirmizi
top cigek, Sitki
Baydar (Gok, 2013,
Arapgi)



Fotograf 7.
Soldan saga dogru
sirastyla;Badem
cigek, dal cigek,

yilan egrisi, (Ulas,
2018: 56-78).

———

7. Manusa Dokumalarin Desen
Ozellikleri ve Kullamm Alanlari

Dokuma kumaglar dokunduklari, yere, us-
taya, renge, desene, malzemeye gore gesitli
gruplara ayrilmaktadirlar. Manusa doku-
malar1 da desenlerine gore desenli ve de-
sensiz olmak tizere iki gruba ayrilmaktadir.
Desensiz 6rnekleri diiz olarak dokundugu
gibi, ¢ozgilere farkl renk raporlart uygu-
lanarak da tek renk atki ipligi ile dokuna-
bilmektedir. Desenli 6rnekleri ise; Beg-Alt
Parmak, Topgicegi, Dalcicek, Kirmzigigek-
li, Bademgigek, Ugrek, Yilan Egrisi, Tabu-
ragicek, Arapdudagi, Kemha, Germesut,
Potikli, Sicandist, Kug Gozii, Santrag, Dimi,
Simsimi, Havlu, Mohliz ve Ehram isimleri
ile anllmaktadir (KK 3).

Simsimi: desensiz manusa kumagidir. Sa-
ri-kirmizi, lacivert- beyaz, kirmuzi- beyaz
gibi farkh renklerde olup ¢6zgi iplikleri ile
cizgili kumag gérintimdedir.

Arap Dudagi: desensiz manusa kumagidir. La-
civert -beyaz, borda beyaz gibi farkli renk-
lerde olup ¢ozgu iplikleri ile ¢izgili kumag
gortinimdedir.

Kemha: desensiz manusa kumagidir. Laci-
vert, beyaz, sar1, kirmizi, mavi, yesil, siyah
gibi renklerde olup ¢ozgu ipliklerinin ikat
teknigi ile yapilmig kumag gérintimdedir.

Sigan Digi: desensiz manusa kumagidir. La-
civert, sari, kirmizi renklerde olup ¢ozgi

Geleneksel Meslekler Ansiklopedisi
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iplikleri ile c¢izgili kumag goriintisiindedir.
Kirmizi ¢ozgii bordirtuniin saginda ve so-
lunda iki beyaz ¢ozgii ipi dortli atlamalar
yaparak belirli araliklarda kumag yiizeyinde
dis goruniimii olusturmaktadir (Fotograf 8).

Dal Cigek: desenli manusa kumagidir. Sar
veya beyaz zemin desen bolgelerinde kir-
muzi, lacivert veya lacivert sari, kirmiz gibi

renkler kullamlmigtir (Fotograf 7).

Kurmaza ‘Top Cigek: desenli manusa kumagidir.
Kirmizi zemin, desen bolgelerinde, sar, la-
civert, beyaz gibi renkler kullanilmugtir (Fo-
tograf 7).

Badem Dal Cigek: desenli manusa kumagidir.
Lacivert zemin, desen bolgelerinde kirmizi,
sar1, beyaz gibi renkler kullamlmigtir (Fotog-
raf 7).

Mus Cigek: desenli manusa kumagidir. Kir-
miz1 zemin, desen bdlgelerinde lacivert,
sar1, beyaz gibi renkler kullanilmistir (Erdo-
gan, 2016:150-155).

Manusa dokumalarinda zeminde lacivert ve
kirmiz baskin renk olmasinin yaninda sari,
beyaz, turuncu, yesil, mavi gibi bir¢ok renk-
te dokunmustur.

Manusa dokumalari; yastik, yorgan yizi,
carsaf, sofra takimi, erkek gémlegi, pjjama,
entari, onlik, bagortiist, kusak ve mahalli

giyimde, yazma, salvar gibi bircok alanda
kullanilmigtir (KK 2).




——

8. Manusa Dokumaciliginin
icra Edildigi Bolgeler ve Bilinen
Ustalari

Daha 6nce bahsedildigi gibi Manusa do-
kumalarinin  Arapgir, Erzincan, Manisa,
izmir, Diyarbakir, Mardin, Harput, Tokat,
Trabzon, Tunceli illerinde yapildigr bilin-

mektedir.

Bugiin, Malatya Arapgir il¢esinde yapilan
incelemeler sonucu Manusa Dokumasinin
tamamen titkendigi ve son tezgahin Arapgir
Halk Egitim Merkezinde muhafaza edildi-
g1 tespit edilmisti. On yil 6nce o donemin
Valisinin destegi ile 86 yasindaki Yakup usta
tarafindan Arapgir Halk Egitimi Merkezin-
de Manusa tezgahi kurularak iki ay kurs ve-

rilmig, ancak beklenen ilgiyi gdrememistir.

Manusa Dokumacihg
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Gegmiste ipek yolu tizerinde 6nemli bir ti-
caret merkezi olan Malatya Arapgir, bir ¢ok
azinhik grubuna ipek ve Manusa dokuma-
lart ile istthdam saglamistin Guniimizde
boélgede ulagilan ustalar yaglarindan dolay:
meslegi icra edememekte ve artik dokuya-
cak yeni neslin de olmadigini ifade etmek-
tedirler. Bu meslegin yok olmasma zemin
hazirlayan sebepler sanayi devrimi ve Ipek
Yolu'nun 6nemini kaybetmesidir. Manusa
dokumalarinin bolgede yok olmasi ile bir-
likte, digartya go¢ artmig ve ilge nufusu da
giderek azalmgtir.

Manusa dokumayi simdiye kadar icra eden
ustalardan bazilar1 su sekildedir; Hiiseyin
Oztiirk, Sitki Baydar, Egref Tiirkogluw'dur.
Usta ¢irak iliskisiyle 6grenilen bu meslek ar-
tik hic bir usta tarafindan icra edilmemek-
tedir.

Fotograf 8. Sican

disi, kirmizi top

¢igek, potikli dal ¢igek
(Erdogan, 2016:150-

153).
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MEKIK, FIRKETE VE TIG OYACILIGI

Tatting, Hairpin and Crochet The Oya Knitting

Abstract

Even though oya forming a significant part of
head ornamentation and the tradition of trousseau
completing the clothing in our culture are made with the
same purpose, they are called with the name resulting
from the differentiation of the tools used. Based on the
development of the age, our differences with regard to
the richness, variety and using of our laces forming the
most tangible samples of the cultural development and
life process are experienced in every region of Anatolia
starting from birth to death.

It is known to us that Turkish woman add value to their
natural beauty with colourful oyas on their yazmas and
scarves that they prepare with the delicacy in their
spirits and that they never neglect their care and beauty
even while they are working in their orchards and fields.
Even though there are likened to crochets depending on

Gilten Kurt”

the tools they are produced, they differ in terms of the
differences in their sizes, the places they are used and
the meanings they bear.

Among hand knitting products, oya and embroidery
taking place in fine knitting are produced as three-
dimension, plane, narrow and large forms with the
techniques of needle, crochet needle, bodkin, shuttle
and hairpin. Determining these samples taking place in
the field of knitting that require a special study with a
different technigue and carrying them to the future is of
importance. The majority of the individuals producing
handicraft arts are Anatolian women. They make
productions in order to meet their needs, prepare their
trousseau and support their family income.

Keywords: Crafts, oya, shuttle, hairpin, knitting

Dog.Dr, Bolu Abant Izzet Baysal Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi, Gelencksel Tiirk Sanatlan kgulten@gmail.com
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Fotograf 1.

a. Mekik oyast
Kahramanmaras, b.
Firkete oyas1 Burdur,
c. T1g oyas1 Antalya

e ——

1. Mekik, Firkete ve Ti§
Oyaciliginin Tanimi

Mekik, firkete ve t1ig gibi araclarla ince bi-
kiimli iplik kullamlarak, farkh 6rgii teknik-
leriyle yapilan, yazma, tiilbent, yasmak gibi
orti kenarlara siisleyen serit seklinde iki
boyutlu veya t¢ boyutlu orgtlerden yapil-
mug gereglerdir. Orgiilerle birlikte farkh ge-
recler kullamlarak, degisik renklerde ve bo-
yutlardaki ortiilerin kenarlarina renkleriyle
uyumlu yapildig: gibi, oriildiikten sonra se-
rit seklinde muhafaza edilerek, gerektiginde
kullanilmak tzere sandiklarda muhafaza
edilmektedir..

2. Mekik, Firkete ve Tig
Oyaciliginin Tarihgesi

Kullanildigr araca gore siiflandirildiginda
ignenin ilk bulunan ara¢ olmasi sebebiyle
genel olarak oya denildiginde ilk igne oyast
akla gelse de zamanla oriciliik tarihi iceri-
sinde gelismelere bagh olarak sonraki kulla-
nilan araglarin, mekik firkete ve t1ig oldugu
ve bunlarla yapilan orgiilerin arasinda oya-
larin ge¢misten giinumiize kadar uygulan-
dig1 bilinmektedir.

e

Geleneksel Meslekler Ansiklopedisi

—

XVII. yiizyll Ehri Hiref defterlerinde gev-
resi metal biikiimli ipliklerle stislenmis bazi
ortilerden s6z edilmesine ragmen, Tirk
dantel ve oyalarina ulagabilmis en eski or-
nekler ancak XVIII. Yiizyilldan kalmadir.
Bu donemden onceki tarihler ic¢in sadece
eldeki cesitli yazih kaynaklardan ve yer yer
minyatiirlerden bilgi edinilmektedir(Baris-
ta,1994:306).

Enderun’lu Fazil’'in Zenanname’sinde ve

Levni’nin minyatiirlerinde

Fenercioglu albiimtinde ¢gemberlerin, hotoz
ve fes oyalarinin, dal oyalarmin o6rnekleri
gortliir. Oyalar aileler arasinda nesilden
nesile gecerek, koleksiyonlarda veya miize-
lerde saklanmakta, korunmaktadir (Barig-
ta,1994:307).

2.1. Mekik Oyaciligi

Mekik aracinin oya oriciliginde kullani-
mina dair kaynaklarda herhangi bir yazih
bilgiye ulasilamamustir. Tarihi siire¢ igerisin-
de diinya tzerinde yasamis birgok kiltiirle
birlikte ge¢misten gliniimize mekik, balik
aglarmin  Oriillmesinde ve onarilmasinda
yaygin olarak yapilmig ve kullanmilmigtir. Ba-
lik aglarmin ortilmesinde kullanilan mekik
ve diigim teknigi ile oya yapiminda kullani-
lan mekik ve diigiim teknikleri birbirleriyle

benzerlik gostermektedir.
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2.2. Firkete Oyacihigi

Firkete orgiisti, sag tokas1 t1ig 6rgiisi (catal
151) olarak adlandirlan teknigin ne zaman
geligtirildigi veya ilk kimin kesfettigine dair
kesin bir bilgiye ulagilamamaktadir. Bunun-
la birlikte 1800’lerin sonlarindan kalma ya-
yinlar bu teknige sa¢ tokast dantel’i olarak
atifta bulunmaktadir. Sag tokas: érgiisii ilk
kesfedildiginde, teknik icin gergek bir sag
tokast kullanilmis olmas1 Viktorya dénemi
yaymlarinda okuyucuya bir teli bikerek
kendi sa¢ tokalarini nasil yapacaklarina dair
bilgiler verilmesi olagan olarak goriilmek-
tedir. Firkete 6rguisii baslangicta U seklinde
sa¢ tokalarinda ve daha sonra metal U gek-
lindeki kii¢iik araglarla yapilmig olup zaman
igerisinde teknik daha gelistikce ¢esitli dan-
tel genislikleri yapabilmeye elverigli tarzda
ozel pimler ve gatallar uretilmistir (URL 1).

2.3. Tig Oyacilig

“T1g” aracinin en erken tarihiyle ilgili ¢cok
az sey bilinmekle birlikte, t1g isi uygulamala-
rinin kancalar (gintimiizde kullanilan gele-
neksel t1g yerine) yerine parmaklar kullani-
larak yapildigi diigtinilmektedir. Rénesans
déneminde kadinlar dantel gibi kumaglar
tiretmek ve Avrupa dantelini (bobin ve igne
danteli) taklit etmek amaciyla cesitli iplik-
lerden (makrame gibi) tig isi Grinler yap-
muglardir. Victoria Albert Miizesi'nde sergi-
lenen 16.ve 17 yy. tarihlere ait bir adamin
pelerininde yer alan 1§ isi suslemenin na-
sil yapildigr ve kullanildigy tartiglmaktadir
(URL 2).

Miizelerdeki etnografik eserler arasinda
erken tarihli t1g isi dantele benzeyen oya-
lar XVIII yy. sonlarina tarihlenen bir grup
mahramanin cevresinde dantel ile oya bir
arada kullamilmig, késelere tig oyas: motifler
yerlestirilmigtir. Topkapr Sarayr Miizesi’n-
de sergilenen bazi tig igi miithiir keselerin-

deki kordonlarin uclar yine tig isi oyalarla
son bulmaktadir(Barigta,1994:306). Ayrica
Kahire Tiirk Islam Eserleri Miizesinde bu-
lunan kordon tutturma teknigi ile iglenmis
lacivert bir seccadenin motiflerden olustu-
rulmus bir oya bordiirii ile ¢epegevre siis-
lenmis oldugu kaynaklarda yer almaktadir
(Kurt,2011:47).

Tag oriiciligi tarihcesi ile ilgili farkh bilgiler
bulunmaktadir. Bazi kaynaklar; Araplarn
tg gibi ucu gagal sisleri kullandiklarini, bu
teknigin Balkanlarda ve Anadolu Ttrkmen-
leri arasinda hala yer yer kullanildigindan
bahsetmektedir. Eski Anadolu Kéyli co-
raplarmin hepsi gagal bes sisle 6rilmustiir
(Atay;1995:36). Anadolu kadim 6ziinde var
olan siisleme ve stislenme i¢ggtidiisiiyle ayagi-
na giydigi corabini, bagina bagladig1 yazma-
sin1 tiilbentlerini dogadan esinlenerek ilmek
ilmek yaptig1 oyalariyla siislemigtir.

3. Mekik Firkete ve Tig
Oyaciliinda Kullanilan Araclar ve
Malzemeler

Yapiliginda kullanilan arag gere¢ malzeme
ve teknikler oyalarin gesitli sekillerde sinf-
landirnlmasinda ve tanimlanmasinda etkin
bir rol oynamaktadir. Yapilan araca gore si-
niflandirlan bu cahymada, mekik, firkete ve

t1g oyaciligl ismiyle tanimlanmugtir.

3.1. Araclar

Mekik: Kemik, fildigi, ahsap, plastik, glimiis,
gibi malzemelerden yapilmis, 1-2 cm enin-
de, 6-7 cm uzunlugunda ortasindan ip sa-
rilacak diizenckle percinlenmigtir(Aydin,
Giirsoy,2008:15). Uzun yuzeylerin her iki
yoninde gittikge sivrilerek incelir ve agiz
kisimlart sarilan ipligin digant tagmayacak
sekilde gaga kismu hafif agiktir (Korku-
suz,1980:18).
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Fotograf 2. a.
Boncuklu firkete
oyast, b. Pullu

firkete oyast

———

Firkete: U geklinde yuvarlak uzun bir me-
taldir. Iki ¢ubugun ara acikhg, kullamla-
cak ipligin kalinhigina gore ayarlamr. Celik,
aliminyum veya kaplama olarak ilmeklerin
kolay akigimi saglayacak gekilde piiriizsiiz ve
kaygan yapilirlar (Onuk,2005:11).

Tig: Dantel yiin veya oya 6rmekte kullani-
lan, bir ucu ¢engel seklinde, diger ucu diiz,
kisa sig(Ayverdi,2006:¢3:3159). Cengelin i
tarafi ilmegi kolay alabilmesini saglamak
icin diizenlenmis bigimdedir. Gévde kismu
bombelidir. Tutusun kolay olabilmesi icin
isaret parmagl altinda kalan kisim incel-
tilerek yassilastirlmistir. Bu kissmda tigin
numarast yazih olup diger kissmda markasi
yer almaktadir. Tiglar yapilacak ige ve kul-
lanilacak gerece gore gesitli kalinlikta olur-
lar. Tig kahnlhklari numara veya harflerle
gosterilir. Kiiciik numaralar kalin uglu, bi-
yik numaralar ince uglu tiglarin kargitichr

(Atay,1997:383).

3.2. Malzemeler

Opyalari ana malzemesini farkli incelikler-
de ipek, flos, pamuk, yiin ve sentetik iplikler
olusturmaktadir. Yapilan araca ve kullani-
lacak yere gore renkli boncuk, pul, kumas,
iplik, koza ve gesitli bitki tohumlar1 gibi
susleme Ozelligine sahip malzemeler kul-
lanmilmaktadir. Oyamn 6riilmesinden 6nce
iplige dizilen bu malzemeler yogun kullani-
lirsa, oya bu malzemenin ismiyle pul oyasi,
boncuk oyasi, iplik oyasi, koza oyasi, kumag

oyast gibi isimlerle anilmaktadir.

e iy et Bl

Geleneksel Meslekler Ansiklopedisi

—

Iplikler: Uretim ve kullanimia bagl olarak
mekik firkete ve t1ig oyaciliginda ipek ve pa-
muk ipligi kullamlmakta iken giintimizde
daha saglam ve uzun siireli kullanim 6zelligi
saglayan naylon ipliklerin tercih edildigi ve
yogun kullanildig: bilinmektedir.

Tiilbent: Cok ince pamuklu dokumadan ya-
pimis bagortiisii, yemeni, yazma ve sarik
(destar). Osmanl saray teskilatinda padisah-
larin sariklarini saran, camasirlarim hazirla-
“tiilbent agalari”nin(Onder,1995:198)
bulundugundan kaynaklarda bahsedilmek-

yan

tedir. Daha ¢ok kadinlarin baslarina orttik-
leri Ortii veya tillbentlerin beyaz renklerin-
den dolay1 ak yasmak deyisi de Anadolu’da
Tul-
bent gelenegi de eski Anadolu kitaplar ile

¢ok yaygimn olarak kullamilmaktadir.

Misir Turklerine ait sozliiklerden itibaren
yaygin bir sekilde gorillmeye baglanmugtir.
Anadolu’da tulbent icin ayrica ak yagmak,
kivrak, tartamak, yirtma, yirtmeg, seg gibi
isimler kullanilmaktadir (Ogel, 1991:192).

Ipek kozalan: ipek bocegi kozalarimin farkl
formlarda kesilip ¢evresiigne ve t1g teknikle-
riyle 6ruldiikten sonra birlestirilerek yapilan
oyalardir. Kullanilan malzeme ismiyle koza
oyast olarak bilinmektedir (Kurt,2011:41).

Pul: Metal seliiloit veya plastikten yapilan
diz veya bombeli kiigiik yuvarlaklar, isleme-
lerde kullamlan parlak ortast delik, kigik
cok ince sedef, plastik ve madenden levha-
cik(Ayverdi,2006:c3:2532). Piyasada metal,
beyaz ve farkli renklerde olanlar1 mevcuttur.
Farkh araglarla yapildiginda pul oyas: ismi
kullamlmaktadir (Korkusuz,1980:29).

m"‘:‘"‘::
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Fotograf 3.
a. Bonbuklu
ug oyasi, b.
Karanfil, c.
Plastik boru

— Mekik, Firkete ve Tig Oyaciligi —

Boncuk: Cam, ahsap, plastik, metal, vb. mad-
delerden yapilan ortast delik, renkli, kiiciik
taneler(Ayverdi,2006:¢1:398).

Butki (Raranfil, arpa sapr vb.): Giizel kokusu
nedeniyle tercih edilen bir oya malzeme-
sidir. Igne igi boncuk oyalarinda kullanihr,
Yeni gelinler, cok stk yapilmig agir karanfil

oyali ortiiler Orterler, giindelik ortiiler igin

yapilan karanfil oya, aralikli yapilir ve hafif
olur(Senol,2003:23).

Plastik Halka: Kigik yuvarlak plastikten ya-
pumis oya halkas: olarak satilmaktadir. Ay-
rica oya yapan bayanlarin gecmiste geffaf
plastik serum borularini ince ince keserek
oya yapiminda kullandiklar1 bilinmektedir(
Kurt,201:84).

4. Mekik Firkete ve Tig Oriiciiliigi
Teknik Ozellikleri

Mekik firkete ve t1ig oya Ornekleri incelen-
diginde serit oyalarin daha ¢ok yapildigi
gorilmektedir. Mekik ve firkete oyasiin
yapim tekniginde ana 6rgii olusturulduk-
tan sonra ilmeklerin birlestirilmesinde ve
motiflerin olusturulmasinda tig ikinci bir
arag olarak kullamlmaktadir. Bu ¢ teknik-
le yapilan oyalarda renkli kiigik oya bon-
cuklarinin siisleyici gereg olarak kullanildig
ornekler oldukca fazladir. Boncuklarin 6r-
gliye baglamadan hazirlik asamasinda 6rme
ipligine aktarilarak ve 6rgii sirasinda ilmek
aralarindan yuriitillerek desen aralarinda
ve kenarlarinda kullamlmaktadr.

4. Mekik Oriiciiliigii

Baglangicta yapilmasi giic goriinse de el
aliskanhg ister, cabuk yapilan ve iglenmesi
zevk veren bir oya tiirtdir. Parmak aralar-
na gergin bir sekilde sarilan alt iplik tizerine,
mekige sarilan st iplikle atilan dugumlerin
sikisnrilarak veya farkli tekniklerle ilmek-
ler birlestirilerek orilmektedir. Mekik oya-
sinda bir digim iki islem basamagindan
olusmaktadir. Motifler olusturulurken piko
ilmek i¢inden t1g yardimu ile alinan alt iplik
bir ilmekle birbirine birlestirilerek farkh mo-
tifler olugturulur (Kurt,2011:101).

4.2. Firkete Oyasi

IImeklerin kolay akigini saglayacak sekilde
celikten yapilmig U bigimindeki firkete adt
verilen araca sarilan ipligin tizerinden tig ile
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